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2 SICHERHEITSZEI CHEN / SAFETY SIGNS /=M] aM@- A0 p - w
| - ! @ H
DE SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS Cz =M|] &M@ Adp- w
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINTION OF SYMBOLS gh) - ' p 8Ap=A«E
DE CE-KONFORM : Dieses Produkt entspricht den EU -Richtlinien.
EN EC-CONFORM : This product complies with the EC  -directives.
cz CESHODA: pdzs [ qQ tyw(Gdz0 srUQtsAddz ¢t Hws 3 gHE Magm
BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs - und Wartungsanleitung Ihrer
DE Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den Bedienelementen der
Maschine gut vertraut, um die Maschine ordnungsgemaf zu bedienen und so Schaden
an Mensch und Maschine vorzubeugen.
READ THE MANUAL! Read the user and maintenance carefully and get familiar with the
EN . - P .
controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and machine defects.
déM@pPpM du -"GAE EAp@l@feldamM3 | dvqushH sljsqo O
Ccz QQGndz ¢dz ¢dzvsLjt [dz ¢ ©6dUQ (Ot} |j QLjgHE 3 | wsOR L _LiGr
"LiGwljsH{dz 1 OQQlit sLj “OQuljsH d¢qG 3 | Ar oqQwdzs H ¢
WARNUNG! Beachten Sie die Sicherheitssymbole! Die Nichtbeachtung der Vorschriften
DE und Hinweise zum Einsatz der Maschine kann zu schweren Personenschéaden und
todliche Gefahren mit sich bringen.
ATTENTION! Ignoring the safety signs and warnings applied on the machine as well as
EN ignoring the security ~ and operating instructions can cause serious injuries and even lead
to death.
cz VAROVANI! & dz¢ | dz0[ A6 dz Gdzv [ dzgs QoL sH ¢n £EGQL A M dz0qo
QA" 3{H ¢fwqddz tdz dz | &z dG3{ =&l'sG 1 0QqOR slLj "
DE Schutzausriistung tragen!
EN Wear protective equipment!
cz 4&QA' Atsdzd [ dz QgUuwLjiss G | wqo [ pdz0On M
DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!
EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!
Ccz &ndxOQOw' GQA Lj [ ndzo [l sOLjt3 Al sHf{dz ¢/ wqd Lj sa U
DE Warnung vor  Schnittverletzungen !
[
[ EN Warning of crush injuries!
Cz gLjwdgsljsHA | ndz2®d pdzvysyt3 wuljsHsHAE3 M
DE Warnung vor geféhrlicher elektrischer Spannung!
EN Beware of dangerous electrical voltage!
cz gLjwaslisH | ndz2) sdzGdzw | dzg syt dz, dzOf w3 gOyt sLj| Hf AL
DE Nicht in Ségebereich bei laufender Maschine greifen!
EN Do not reach into the cutting zone when the machine is running!
Cz - dzpLj0dz8 {dz QQ | wde L quhk [3L AL OQR' ddz ¢fwqd & gl
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SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS/BEZPE @- Adp-w | - ! @ H
DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder
entfernt wurden, sind umgehend zu erneuern .
EN Missing or non -readable security stickers have to be replaced immediately.
cz GuodwLj" sG 1 fHLOR LinsdGQq sPPpakO3 dypi[ ¢z s1GS3B GF gz

qoé { wLjs His A L
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y
3 TECHNIK/TECHNIC S/pM>0-u>"" @" 0D

3.1 Lieferumfang/ Delivery content / Rozsah dodavky

Wj

A
A
-
T — o

° 23

°\Ch ) =
o @ (5%

Beschreibung /D  escription ‘ Qty . Beschreibung / Description

Sagearm mit Motor und Kuhlmittel

Baugruppe /saw arm with motor el e e T P

1 | and coolant system / Rameno pily s 1 13 1
. . kolo

motorem a chladici kapvallnou -
OQs¢f WwAOGsH ¢OA| 3sL

5 Seitenwan d/side panel /=Qqg s H 9 14 Trennplatte / separator plate / 1
panel EHL 3gH Odzp OLj

3 Vordertiir mit Rahmen / front door ) 1 15 Schlauchklemme / hose clamp / 1
with frame /& ndz0s H Ot Hp Ol Hadicova svorka
Walzenstander / rooler stand / SpaneS|eb / chips sieve [/ Sito na

4 . , . 1 16 1
Vélcovy stojan [pHYOR

Kuhlmittel -Ruckfuhrblech  grof3 / .
5 | coolant return plate large / Vratny 1 17 | Griff/handle /& A O Q6 dz 2
plech chladici kapaliny velky

KihImittel -Ruckfihrblech  klein / Befestigungsmaterial /
6 | coolant return plate  small / Vratny 1 18 | mounting material la| dzts? (ts| 1Set
plech chladici kapaliny maly material
. Gabelschlissel /  Open -end
7 | Knauf/ knob / Knoflik 1 19 spanner /1§30 3gdry Of i 2
8 | Feder/spring /& WA "' 3 s Lj 1 20 | Schlissel/key /7 | Hg 1
. Inbusschlissel / Allen key  /
9 | Schlauch/hose [/ Hadice 1 21 uUsGAoQsy OL A 5
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. . Transport riemen platte /
10 \é\z/ﬂgztu/clk a[]jsﬂ:}ag /éwfjrkpg(éw qQGOX 1 22 | transport sling plate / Deska pro 4
Jwljs ¢ | Quf s H ndzt dzs

1 Bodenplatte / base plate / Zakladni 1 23 Betriebsanleitung / manual / 1
deska -ljisq® O | qA' 3 H
Bodenplatte  Kuhlmitteltank / base

12 | plate coolant /Zékladnl’_deskav i 1
s$liQuw' dz gU) LiQ3gH OLj|

3.2 Kompone nten/C omponents / Komponenty

Ruckansicht /
rear view

Beschreibung / Description Beschreibung / Description

Handrad Schraubstock / hand wheel vi se /

1 dAgsH OQLQq ¢Hul OA 13b | Absenkregler / feed rate adjustment knob /
Schnell verriegelung Schraub stock / quick

2 lock lever for vis e / Rychloupinaci paka 13c | Absperrventil / shut -off valve /
¢ s HuWlj OA

3 Schraubstock /vis e/ 8 ts Hwlj O 14 | Bedienkonsole [ control panel /

Handrad Sagebandspannung / handwheel
4 | sawbandtension /éAgsH OQ) dzg ©d 15 | Motor/ motor /

pasu pily
Anzeige Sagebandspannung/ indicator
5 saw band tension / Indikace napnuti pasu 16 | Kabel mit Netzstecker / cable with plug /
pily
HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at n
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Handgriff mit ~ Startfunktion / handgrip
6 with trigger  function /Ew' LjQOL Q ¢ 0| 17 | Werkstiickanschlag / workpiece gauge /

o QAr [ His H

Einstellung Ségebandlauf/Sturz /
7 adjustment caster/camber / Nastaveni 18 | Kuhlmittel -Ruck fihrblech / coolant return plate /
chodu pasu pily/sklonu

Sagearmverriegelungshebel / saw arm lock lever

8 Sagearm / saw arm / Rameno pily 19 /

Sagebandfiihrung / saw band guide /

9 Voditko pasu pily 20 | Unterbau/base /
10 | Sageband /saw band / Pas pily 21 | Transport riemen platte / transport  sling plate /
11 Schraubstockback e /visejaw / @dz, 3 ¢ [ 22 Hebel verstellbare Schraubst  ockbacke / handle
¢ s Hwli OA adjustable vis e jaw /
Kuhlmittelflussregler / coolant flow . .
oA . x Hebel automati  k/manueller Betrieb  / lever
12 rkegulgtor e dzOA) i {au | wd{ QoA 23 auto/manual operation /
apaliny
Absenkzylinder / lowering cylinder / N .
13 51 QA [HgH 1| dzg 24 | Feder Sagearm / saw arm return spring /
13a Endschalter / limit switch / Koncovy
ol HsLigawA' 3slj wljtdzsLj [ ]
3.3 Technische Daten / Technical d ata / Technické udaje
Spezifikation / Specification
Spannung / voltage /- Lj| Huf H 400 V/3/50 Hz
Leistung Antriebsmotor / power drive motor / Vykon hnaciho 1100W (1) / 1500 W (II)
motoru
Leistung Kuhlmittelpumpe / power coolant pump / Vykon 5 W
g dzw| LjQL Lj gUL Lj@Q3gH OLjl LjL 3¢~
Séagebanddimension / saw band dimension leqwtHw || 3160%x27x0,9 mm
Schnittgeschwindigkeit / cutting speed /éngUlL Qe pdz 34 / 68 m/min
Laufraddurchmesser / flywheel diameter /a wydzt HLW Us Ljg %370 mm
kola
Winkeleinstellung Schraubs  tockbacke / angle adjustment vis e L: 0 R45°
/- Li¢ { Lisdzs H yUL A §dz 3¢ 3 ¢sHwl O R: 0 R60°
45° L: 210 mm
Schnittleistung / cutting performance [ & dzw syO0q (A 0% 270 mm
g 9P U BUPHS s 45° R: 240 mm
60° R: 160 mm
45° L: 180 mm
Schnittleistung / cuttin erformance /& dzv syO0q |— 0°: 260 mm
g g P : u 2 45° R: 220 mm
60° R: 150 mm
45° L: 180%180 mm
Schnittle istung / cutting performance /édw sy tyOQs IZI 0°: 370x220 mm
45° R: 240x160 mm
Abstand Boden zu  Schraubstock / distance floor to vi se / 890 mm
gvoQlLdzsdef | qO)LUs QO ¢ sHWl OA
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Empfohlenes Getriebedl / recommended gear oil ~ /
EQl QwAgdzsy | pdzsqOQQdty Q) dzo

Getriebeslvolumen / gear oil volume IAG&dzt | pdzsqQQ
oleje

SAE 80W -90

600 ml

Kihlmitteltankvolumen / coo lant tank volume /A G dzt s |j

chladici kapaliny 131

Maschinenmale (LxBxH)/ machine dimensions (LxWxH) /

eqwt HWE ¢[wqbdz 60OW[ ¥ EP 2000x1530%x1975 mm

Verpackungsmalie (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) /

qQwE HWE QGLLA 60Wr WP 1770x765x1120mm
Gewicht Brutto / weight gross / Hmotnost brutto 466 kg
Gewicht Netto / weight net / Hmotnost netto 407,5 kg

Schallleistungspegel L wa / sound power level L wa / Hladina

akustického vykonu L wa 88,5 dB(A) k=3dB(A)

Schalldruckpegel L  pa/sound pressure level L pa / Hladina
akustického tlaku L pa

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und miissen damit nicht zugleich auch

sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions - und Immissionspegeln gibt, kann
daraus nicht zuverlassig abgeleite t werden, ob zusatzliche Vorsichtsmafinahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren,

welche den am Arbeitsplatz tatséchlich vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des

Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h. die Zahl der Masch inen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die
zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender

befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice nois e emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace

values at the same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably

75,6 dB(A) k= 3dB(A)

deduced whether additional precauti ons are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the

workplace include the nature of the workspace and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent

operations. The permissible workplace values may also vary from country to country. However, this information should

enable the user to make a better assessment of hazard and risk.
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Sehr ge ehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der METALLBANDSAGE BS370TOP 400V s Ljg Ud Q| Odzs O LjL ¢
Dokument bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt
werden. Bewahren Sie sie fir spatere Zwecke an einem geeigneten, fir Nutzer
(Betreiber) leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie im Besondere n das Kapitel Sicherheit!

Halten Sie sich an die  Sicherheits - und Gefahrenhinweise . Missachtung kann zu ernsten
Verletzungen fuhren.

Durch die stéandige Weiterentwicklung unserer Produkte kénnen Abbildungen und Inhalte
geringfugig abweichen. Sollten Sie Fe hler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fur nicht vermerkte Transportschaden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine
Gewabhrleistung Ubernehmen

Urheberrecht
© 2023

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschiitzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

$uLio g U3 s dzf

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als

vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach , Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
inffo@holzmann -maschinen.at
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5  SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthélt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das ermdglicht Ihnen den sicheren Umgang mit der

Maschine, und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen - und
Sachschéaden vor. Beachten Sie auRerdem die an der Maschine verwendeten
Symbole und Piktogramme sowie die Sicherheits - und Gefahrenhinweise!

5.1 Bestimmungsgemalie Verwendung
Die Maschine ist ausschlieflich fur folgende Ta tigkeiten bestimmt:

Fir das Sagen/Durchtrennen von Metallen, Guss - und Kunststoffteilen oder anderen nicht
gesundheitsgefahrlichen oder nicht stauberzeugenden Werkstoffen, jeweils innerhalb der
vorgegebenen technischen Grenzen

HINWEIS

HOLZMANN MASCHINEN GmbH (bernimmt keine Verantwortung oder
Gewahrleistung fir eine andere oder dartiber hinausgehende Verwendung und
daraus resultierende Sach - oder Personenschéaden.

5.1.1 Technische Einschréankungen

Die Maschine ist fur den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt;
Relative Feuchtigkeit max. 70 %

Temperatur (Betrieb) +50M G3 @MY T
Temperatur (Lagerung, Transport) R20 °C bis +50 °C

5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen

Betreiben der Maschine im Freien.

Betreiben der Maschine ohne adaquate kdrperliche und geistige Eignung.

Betreiben der Masc hine ohne Kenntnis der Betrieb sanleitung.

Andern der Maschinenkonstruktion.

Betreiben der Maschine in explosionsgeféahrdeter Umgebung.

Betreiben der Maschine aufRerhalb der in dieser Anleitung angegebenen technischen
Grenzen.

Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.

Verandern, Umgehen oder aul3er Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine.
Bearbeiten von Holzwerkstoffen.

Bearbeiten eines We  rkstuckes wel ches nicht festim S chraubstock eingespannt ist.
Das Reinigen der Maschine mit Wasser, weder mit eingeschalteter noch mit
ausgeschalteter Spannungsversorgung

Die nicht bestimmungsgeméaRe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser

Betriebsa nleitung dargelegten Ausfilhrungen und Hinweise hat das Erldschen samtlicher
Gewabhrleistungs - und Schadenersatzanspriche gegeniber der HOLZMANN MASCHINEN GmbH
zur Folge.

E ] E R E E EE ]

5.2 Anforderungen an Benutzer

Die Maschine ist fuir die Bedienung durch eine Person ausgelegt . Voraussetzungen fur das
Bedienen der Maschine sind die korperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und
Verstandnis der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten, ihrer Unerfahrenheit oder ihre r Unkenntnis nicht in der Lage sind, die
Maschine sicher bedienen, dirfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine
verantwortliche Person benutzen.
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Grundkenntnisse der Metallbearbeitung vor allem Kenntnisse iber den Zusammenhang von
Mater ial, Werkzeug, Vorschub und Drehzahlen.

Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitt eln dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiuhrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen
werden.

Legen Sie lhre persénliche Schutzausriistung vor dem Arbeiten an der Maschine an.

5.3 Sicherheitseinrichtungen
Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

1 Not -Halt Schalter am Maschinenunterbau (1) und and der
Bedienkonsole (6)

1 Verstellbare Sagebandfihrung (2)

1 Mikro Schalter Sadgebandspannung (3)

1 Schutzabdeckung Laufrad (4)

9 Endschalter fir automatische Abschaltung (5)

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintréachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fir sicheres Arbeiten folgende Punkte
zu berlcksichtigen:

1 Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fir die Bearbeitung erforderlichen
trennenden Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtung en
angebracht sind.

Uberpriifen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sicher n Sie sie gegen unbeabsichtigte bzw.
unbefugte Wiederinbetriebnahme.

1 Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Gber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet

1 Achten Sie darauf, dass sich die Schutzeinrichtungen in gutem Betriebszustand befinden
und richtig gewartet sind.

1 Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschiitterungsfreien Untergrund.

I Sorgen Sie fur ausreichend Platz rund um die Maschine.

I Sorgen Sie fir ausreichende Lichtverhéltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte
zu vermeiden.

9 Achten Sie bei der Arbeit auf einen sicheren Stand.

1 Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld.

1 Halten Sie den Bereich rund um die Maschine fre i von Hindernissen (z.  B. Staub, Spéane,
abgeschnittene Werkstickteile etc.).

1 Verwenden Sie nur ein einwandfreies Sé&geband , das frei von Rissen und anderen Fehlern
(z. B. Deformationen) ist.

1 Entfernen Sie Werkzeugschliussel und anderes Einstellwerkzeug, bevo r Sie die Maschine
einschalten.

1

1

sind.
1 Stellen Sie sicher, dass sich Unbefugte nur in entsprechendem Sicherheitsabstand
(mind. 2 m) zur Maschine aufhalten und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine
fern.
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Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf ke inen F all

Ubermafige Gewalt an.

Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

Tragen Sie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung sowie geeignete Schutzausriistung

(Augenschutz, Staubmas ke, Gehdrschutz, Sicherheitsschuhe, Arbeitsh andschuhe nur beim

Umgang mit Werkzeugen).

Tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, lose wegstehende

Bekleidung oder Accessoires (z. B. Krawatte, Schal).

1 Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

1 Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Lésungsmitteln oder brennbaren Flussigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand -
bzw. Explosions gefahr!).

I Setzen Sie die Maschine vor Einstell -, Umrlst -, Reinigungs -, Wartungs - oder

Instandhaltungsarbeiten etc. still und trennen Sie die Maschine von der

Spannungsversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine den

volligen Stillst and aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine

gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

5.5 Elektrische Sicherheit

EEE =

1 Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

1 Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

I Ein beschéadigtes oder verheddertes Kabel erhoht die Stromschlaggefahr. Benutzen Sie das
Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen der Maschine. Behandeln Sie das Kabel
sorgféltig. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen T eilen fern.

1 Verwenden Sie vorschriftsmallige  Stecker und passende Steckdosen, um die
Stromschlaggefahr zu reduzieren.

1 Wasser, das in die Maschine eindringt, erhéht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Maschine keinem Regen oder keiner Nasse aus.

1 Der Einsatz der Maschine st nur dann statthaft, wenn die Stromquelle mit einem
Fehlerstrom -Schutzschalter geschutzt ist.

9 Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter der Maschine ausg eschaltet ist, bevor sie an die
Spannungsversorgung angeschlossen wird.

1 Benutz en Sie die Maschine nur, wenn der EIN -AUS-Schalter in einwandfreien Zustand ist.

5.6 Spezielle Sicherheitshinweise fur diese Maschine

1 Verwenden Sie immer den Schraubstock zum Einspannen des Werkstlickes .

Achten Sie darauf, dass die Laufradabdeckungen an der vor gesehenen Stelle angebracht
sind.

Verwenden Sie nur ein scharfes Sageband, um eine sichere und optimale Leistung der
Maschine zu gewahrleisten. Achten Sie auf eine optimale Einstellung des Sagebandlaufes.
Halten Sie Hande und Finger fern vom laufenden Séage band.

Tragen Sie keine Handschuhe beim Schneiden von Werkstiicken.

Passen Sie die Vorschubgeschwindigkeit an das Werkstlick an. Wenn das Sageband
klemmt, schalten Sie die Maschine sofort aus.

EEE ] =

5.7 Gefahrenhinweise
5.7.1 Restrisiken

Trotz bestimmungsgemaRer Verwendung kénnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden.

1 Verletzungsgefahr durch das Sageband wahrend dem Betrieb.
1 Verletzungsgefahr durch nicht entgratete Schnittkanten.
1 Verletzungsgefahr durch Kontakt mit spannungsfihrenden Bauteilen.
1 Verletzungsgefahr durch Bruch oder Herausschleudern des Sagebandes oder Teile davon,
v. a. bei Uberlastung als auch bei falscher Laufrichtung des Sagebandes.
1 Gehorschaden, sofern keine Vorkehrungen seitens des Benutzers flir Gehorschutz
getroffen wurden.
1 Verle tzungsgefahr fur das Auge durch herumfliegende Teile, auch mit Schutzbrille
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/ TRANSPORT
5.7.2 Gefahr dungssituationen
Bedingt durch Aufbau und Kons truktion der Maschine kdnnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:
GEFAHR

Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht
gemieden wird.

>

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist  auf eine mdglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod flhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
geféahrliche Situation hin, die zu geringfligigen oder leichten Verletzungen fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

> P

HINWEIS

Ein derartig gestalteter  Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise geféhrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fuhren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheit ~ svorschriften sind und bleiben Ihr gesunder Hausverstand und | hre
entsprechende t echnische Eignung/Ausbildung die wichtigste n Sicherheitsfaktor en bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Ar beiten hangt von lhnen ab!

6 TRANSPORT

Verletzungsgefahr durch schwebende oder ungesicherte Last!
Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel

kénnen zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.
A A Priufen Sie Hebezeuge und Lastanschlagmittel stets auf ausreichende
Tragféhigkeit und einwandfreien Zustand.

A Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig!
A Halten Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf!

Fur einen ordnungsgemafen Transport beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf der
Transportverpackung beziglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende

Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc. Transportieren Sie die Maschine in der
Verpackung zum Aufstellort . Die Angaben finden Sie im Kap itel Technische Daten.

HINWEIS

Das Hochheben und der Transport der Maschine darf nur durch qualifiziertes
Personal, mit entsprechender Ausbildung fur die verwendete Hebeeinrichtung,
durchgefiihrt werden.

=
I
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1 Beférdern Sie die Maschine vor dem Auspacken mit einem
Hubwagen oder Stapler zum gewiinschten Aufstellungsort.
1 Sorgen Sie fiir eine entsprechende Ladungssicherung!

Heben Sie die Maschine mit einer  geeigneten Hebeeinrichtung (  Stapler oder Kran jeweils mit
Lastaufnahmeschlingen ) aus der Transportkiste . Beachten Sie, dass sich die gewahlte n
Hebeeinrichtungen in einwandfreiem Zustand befinden.

1 Befestigen Sie die Lastaufnahmeschlingen beidseits an
den Transport riemenplatten  der Maschine (1).

9 Hangen Sie die 4 Lastaufnahmeschlingen in den
Kranhaken (2).

1 Bewegen Sie die Last langsam und vermeiden Sie
ruckartige Bewegungen.

7 MONTAG E

7.1 Vorbereitende Tatigkeiten
711 Lieferumfang

Uberpriifen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie

Beschadigungen oder fehlende Teile umgehend lhrem Hand ler oder der Spedition. Sichtbare
Transportschaden missen auf3erdem gemaf den Bestimmungen der Gewdhrleistung

unverzuglich auf dem Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgemar
Ubernommen.

7.1.2 Anforderungen an den Aufstellort

Platziere n Sie die Maschine auf einen ebenen, festen und schwingungsresidenten Untergrund, der
zumindest 2 Mal das Nettogewicht der Maschine tragen kann. Der gewahlte Aufstellort der

Maschine muss den ortlichen Sicherheitsvorschriften entsprechen sowie den ergonomi schen
Anforderungen an einen Arbeitsplatz mit ausreichenden Lichtverhaltnissen erfiillen. Der gewahlte
Aufstellort muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung gewahrleisten.

Beachten Sie dabei die Sicherheitsanforderungen sowie die Abmessungen der Maschine.

HINWEIS

Der Boden am Aufstellort muss die Last der Maschine tragen kénnen!

Die Bedienung, Wartung und Instandsetzung der Maschine muss jederzeit ohne
Einschrankungen mdglich sein. Beriicksichtigen Sie bei der Bemessung des erforderlichen

Raumbedarfs e inen Abstand von mindestens 0,8 m rund um die  Maschine und fir die Zufuhr von
langen Werkstiicken vor und hinter der Maschine einen entsprechend langeren Abstand.
Der Sockel der Maschine verfligt iber Befestigungslocher, mittels derer die Maschi ne mit dem

Boden fest verbunden wird. Damit wird eine Bewegung der Maschine wahrend des Betriebes und
mogliche Schaden oder Verletzungen verhindert.
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HINWEIS

Bendtigtes Befestigungsmaterial ist im Lieferumfang nicht enthalten.
]

713 Vorbereitung der Oberflachen

Verankerung im Boden

1 Verankern Sie die Maschine an den 4 Ecken mit passenden
Befestigungsschrauben im Boden des Aufstellortes (1)

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, en tfernen Sie sorgféaltig den Korrosionsschutz bzw.
Fettriickstédnde von den blanken Metallteilen. Dies kann mit den tblichen Lésungsmitteln
geschehen. Keinesfalls sollten Sie zum Reinigen Nitroverdiinnung oder andere Reinigungsmittel
verwenden, die den Lack der Maschine angreifen kénnen.

HINWEIS

Der Einsatz von Farbverdiinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln fuhrt zu Sachschaden an den Oberflachen!

Daher gilt: Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden!

7.2 Zusammenbau

Die Maschine wird vormontiert geliefert , es sind der Unterbau und  die zum Transport
abmontierten Bauteile nach folgender Anleitung zu montieren und die elektrische Verbindung
herzustellen.

1. Unter bau

1 Fixieren Sie die linke und rechte Seitenwand (D) mit der
Bodenplatte  Kuahlmitteltank (2) mit 4 Schrauben,
Unterlegscheiben und Muttern.

1 Fixieren Sie die Bodenplatte (3) mit 4 Schrauben an den
Seitenwanden. Verwenden Sie dazu 4
Sechskants chrauben samt Unterlegscheiben und
Muttern.

9 Fixieren Sie die Trennwand mit der Bodenplat te (3) mit
3 Schrauben samt Unterlegscheiben und Muttern.

Fixieren Sie die Trennwand mit je 2 Schrauben samt
Unterlegscheiben und Muttern an der linken und
rechten Seitenwand (4).

1 Fixieren Sie den Turrahmen an beiden Seitenwanden

mit je 2 Schrauben samt  Unterlegscheiben  und M uttern

(5).

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at
BS370TOP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

MONTAGE

2. Ségearm

Verletzungsgefahr durch schwebende oder
ungesicherte Last!

Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige
Hebezeuge und Lastanschlagmittel kénnen zu
schweren Verletzungen oder zum Tod flihren.
A Prifen Sie Hebezeuge und
Lastanschlagmittel stets auf ausreichende
Tragfahigkeit und einwandfreien Zustand.
A Befestigen Sie die Lasten sorgféltig!

A Halten Sie sich niemals unter schwebenden
Lasten auf!

IINWISISHE Arbeiten Sie bei diesem Arbeitsgang zu zweit!

1 Montieren Sie die 4 Transportriemenplatten am
Sagearm (6).

1 Fixieren Sie die Lastaufnahmeschlingen in den
Transportriemenplatten

9 Heben Sie mit einer passenden H  ebevorrichtung  den
Sagearm auf den Unterbau (7).

9 Achten Sie auf eine biindige Ausrichtung der
Boh rungen (8). Fixieren Sie den Ségearm am Unterbau
mit 6 Schrauben samt U nterlegscheiben an der
Maschine.

9 Demontieren Sie ggf. die Transportriemenplatten und
bewahren Sie sie auf.

Vorderseite

3. Kihlsystem Baugruppe

1 Fixieren Sie die Kihlsystem Baugruppe an der
Bodenplatte mit 2 Sechskantschrauben samt
Unterlegscheibe ( 9).
1 Fixieren Sie das Schlauchende mit der Schlauchklemme
an der Ver bindungséffnung zur Maschine (10 ). Schieben
Sie das andere Ende des Schlauches in den
KahImitteltank.

4, Walzenstander

1 Montieren S ie den Walzenstéander an den
vorgesehenen Bohrungen an die Maschine (11).

1 Achten Sie auf eine buindige Ausrichtung (11a).

5. Kuhlmittel -Rickfu hrbleche

1 Montieren Sie die Kihimittel -Ruckfuhrbleche beidseits
der Maschine ( 12 und 13). Positionieren Sie diese je nach
Werkstiickgrolie.
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6. Werkstlickanschlag

1 Schieben Sie den Schaft des Werkstlickanschlages in
die Aufnahme der Maschine und fixieren Sie ihn mit der
Wurmschraube (14).

7. Handrad fir Schraubstock

9 Schieben Sie das Handrad auf den Schaft und fixieren
Sie es mit der Wurmschraube (15).

8. Sagearm verriegelungshebel

9 Schrauben Sie den Knauf  auf das Gewinde der
Sagearmverriegelung (16)

9. Griffe fir Einstellung der  Ségebandspannung

9 Schrauben Sie die Griffe auf das Gewinde des
Handrades fur die Sdgebandspannung (17).

10. Feder

1 Hangen Sie die Haken der Feder in die beiden
Aufnahmen der Maschine (18).

7.3 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!
A Das AnschlieBen der Maschine,  an die Spannungsversorgung sowie die damit

verbundenen Uberpriifungen diirfen nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt
oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen werden!

Die Maschine wird mit Kraftstrom (400 V, 3~, 50 Hz) betrieben. Die Verwendung von 16 A
Sicherungen wird empfohlen.
1 Prifen Sie, ob die Nullverbindung (wenn vorhanden)  und die Schutzerdung
funktionieren.

1 Prifen Sie, ob die Speise spannung und die Frequenz den Ang  aben der Maschine
entsprechen.

HINWEIS

Abweichung der Speisespannung  und der Frequenz!

Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von 5 % ist zulassig. Im Speisenetz
der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!
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1 Verwenden Sie ein  Versorgungska bel, das den elektrischen Anforderungen entspricht
(z.B. HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des
Versorgungskabels einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die
MaRnahmen zum Schutz gegen mechanische Bes chadigungen.
1 Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung  mit einem Fehlerstrom  -Schutzschalter
geschiitzt ist.
Schliel3en Sie die Maschine nur an eine ordnungsgeman geerdete Steckdose an.
Achten Sie bei der Benltzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung
der Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen
Daten, die Zusammenhéange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen
Sie der Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.
Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern.
Der Erdungsleiteris t gelb -griin ausgefunhrt.
Schlieen Sie das Versorgungskabel an die en  tsprechenden Klemmen im Schaltkasten
(L1, L2, L3, N, PE).Wenn ein CEE Stecker vorhanden ist, e rfolgt der Anschluss an  die
Spannungsversorgung durch eine entsprechend gespeiste CEE Kupplung (L1 L2, L3, N,
PE).

Steckeranschluss 400 V: 5-adrig:
mit
N-Leiter

=a =4

= =4 =4

4-adrig:
ohne
N-Leiter

91 Prufen Sie nach dem elektrischen Anschluss die richtige Laufrichtung. Wenn die
Maschine in die falsche Richtung lauft, tauschen Sie zwei leitende Phasen, z. B. L1 und L2,
am Anschlussstecker.

HINWEIS

Der Betrieb ist nur mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD) mit maximalem
Fehlerstrom von 30 mA zulassig.

8 BETRIEB

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine

Sichtprufung der Maschine durchzufiihren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen  und
Bedienelemente sind genauestens zu kontrollieren. Prufen Sie Schraubverbindungen auf
Beschadigung und festen Sitz.

Fur ein optimales Schnittergebnis sind die Einstellung des Séagebandes (Sagebandspannung,
Sagebandfuhrung), die Art des Sagebandes und die Absenkgeschwindigkeit des Sdgearmes
mafgebend.

8.1 Betriebshinweise
Beachten Sie folgende Hinweise vor dem Einschalten der Maschine:

1 Kontrollieren Sie die Sicherheitseinrichtungen auf die korrekte Funktion.

1 Kontrollieren Sie das Sageband auf Abnltzung, ggf. erneuern.

1 Prifen Sie den Kuhlmittelstand und fillen Sie ihn ggf. mit einer Kiihlmittel ~ -Wasser -

Emulsion (z. B. KSM5L) auf. Ein niedriger Kihlmittelstand verursacht Schaumbildung und

hohe Sagebandtemperaturen.

Prifen Sie alle beweglichen Teile auf Leichtgéngigkeit.

Kontrollieren Sie alle Komponenten auf richtigen Sitz und Funktionsweise, besonders die

Schrauben des Sagebandschutzes.

Kontrollieren Sie, ob die Sagebandfiihrung so nahe wie méglich am Werkstiick

positioniert ist.

Kontrollieren Sie, ob alle Werkzeuge der Einstellungsarbeiten von der Maschine entfernt

wurden.

Beachten Sie vor jedem Schnitt, ob

der Schraubstock fixiert ist,
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- das zu bearbeitende Werkstiick ordnungsgeman im Schraubstock befestigt ist,
- das KuhImittel ordnungsgemaf zirkuliert,
- die Laufrichtung des Sagebandes korrekt ist,
- der Werkstiickanschlag richtig eingestellt ist,
- der Winkel richtig eingestellt ist.
1 Stitzen Sie lange, Uberstehende Werkstlicke mit einem Stiitzbock ab.
1 Starten Sie die Maschine nie mit angedriicktem Sageband.
1 Lassen Sie den Motor immer auf volle Drehzahl laufen, bevor Sie mit dem Schneide n
beginnen.
1 Wenn das Sageband im Werkstlick stecken bleibt, lassen Sie den Handgriff mit
Startfunktion sofort los.
1 Warten Sie nach dem Schneiden den kompletten Stillstand der Maschine ab und
entnehmen Sie erst dann das Werkstuck.
8.2 Einstellungen
Verletzungsgefahr!
Scharfes Sageband kann zu schweren Schnittverletzungen fuhren!

A Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den
Einstellarbeiten beginnen und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten!

A Verwenden Sie bei Arbeiten mit dem Sageband immer
Schnittschutzhandschuhe!

A Arbeiten Sie mit grof3er Sorgfalt!

8.2.1 Sagebandgeschwindigkeit

Die Maschine verfligt Uber 2 Sagebandgeschwindigkeiten: 34 m/minund 68 m/min .

Stellen Sie die gewtinschte Geschwindigkeit an der Bedienkonsole ein, siehe Kapitel Bedienung,
Bedienkonsole.

8.2.2 Ségebandeinstellung

Das Sageband soll zu jedem Zeitpunkt mit mindestens 3 Zéhne n in das Werkstuck eingreifen. Das

Sageband soll jedoch nicht zu fein sein, um eine zufriedenstellende Oberflachengiite und
Ebenheit zu erzielen. Das gewahlte Sageband und die eingestellte Geschwindigkeit sollen auf das
Werkstiick angepasst sein.

Sageband spannung

Die richtige Sagebandspannung ist essentiell fir eine
lange Lebensdauer des Sagebandes und eine optimale
Schnittqualitat. Die Sagebandspannung ist werkseitig
auf die Sagebandtype eingestellt. Bei Bedarf stellen Sie
die Sagebandspannung folgenderma Ben ein:

9 Die richtige Sagebandspannung ist dann erreicht,
wenn das Handrad  (1)soweit gedreht wird, bis es den
Mikroschalter (2) beriihrt. Erst dann kann die Maschine
in Betrieb genommen werden.

9 Drehen Sie das Handrad (1) im Uhrzeigersinn, um die
Sagebandspannung zu erhéhen oder gegen den
Uhrzeigersinn, um die Sdgebandspannung zu
verringern.

9 Die aktuelle Sagebands pannung wird an der  &uf3eren
Linie der Anzeige (3) angezeigt. Die optimale
Sagebandspannu ng betragt 12 bis 14 MPa

Losen Sie die  Sagebandspannung bei

Nichtgebrauch der Maschine.
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Sagebandlauf

Der Sagebandlauf ist richtig eingestellt, wenn die

Ruckseite des Ségebandes den Spurkranz des Laufrades
leicht bertihrt ( 4) und bei sich drehendem Laufrad in
dieser Position verbleibt (kein Wandern des Sagebandes
zu oder weg vom Spurkranz).

Falls eine Einstellung erforderlich ist, wird die Neigung
des oberen Laufrades folgendermaf3en angepasst:

1 Heben Sie den Sagebandarm so weit wie méglich nach
oben und fixieren Sie diese Position durch Schli ellen
des Absenkreglers und Absenkventils.

1 Offnen Sie die hintere Abdeckung des Sagebandes (5),
indem Sie die Schrauben Iésen und entfernen.

9 Lockern Sie die Innensechskantschrauben der
Sagebandlaufeinstellung (6, 7, 8).

9 Justieren Sie mit der Einstellschraub e (9) die Neigung
des Laufrades und dadurch den Sagebandlauf.

- Drehen der Einstellschraube (9) im Uhrzeigersinn
verstellt das Laufrad so, dass sich das Sageband
zur Flanke bewegt.

- Drehen der Schraube (9) gegen den Uhrzeigersinn
verstellt das Laufrad so, das s sich das Sageband
von der Flanke weg bewegt.

9 Ziehen Sie anschliel3en die Innensechskantschrauben
in dieser Reihenfolge wieder an (8), (7) und (6).

1 Bringen Sie die hintere Abdeckung des Séagebandes (5)
wieder an.

1 Uberprifen  Sie die Einstellung.

HINWEIS

Die finale Kontrolle des Sagebandlaufs kann

nur bei laufender Maschine erfolgen. Es wird
empfohlen, dass diese Einstellung nur von
qualifiziertem Personal ~ vorgenommen wird,
das mit dieser Art von Einstellung und den

damit verbundenen Gefahren vertraut ist.

Sagebandfuhrung
Das Sageband wird mit Hilfe von Blocken gefihrt, die auf
die Sagebanddicke voreingestellt sind. Die Seiten des

Sagebandes sollen die Fuhrungslager der Blocke gerade
berihren. Bei Bedarf stellen Sie  sie folgendermal3en ein

9 Loésen Sie die Inbusschraube (10) und stellen Sie die
Wurm schraube (11) so ein, dass zwischen Séageband
und Klotz seitlich ein Spiel von 0,05 mm besteht (12).
Verwenden Sie dazu eine Fuhlerlehre.

1 Ziehen Sie die Inbusschraube (10) wieder fest.

9 Loésen Sie die | nbusschraube (13) und stellen Sie
zwischen d er schmalen oberen Sdgebandseite und
dem Sagebandfuhrungsblock ein Spiel von 0,2 bis
0,3 mm ein (14). Verwenden Sie dazu eine Fuhlerlehre.

1 Ziehen Sie die Inbusschraube (13) wieder fest.
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Position

Die Sagebandfi hrung soll mdglichst nahe am

Werkstlick positioniert sein.

9 Lockern Sie die Fixierschraube der Sagebandfiihrung
(15).

1 Schieben Sie die Sagebandfuhrung mit dem Griff (  16)
zum Werkstiick und fixieren Sie diese mit den
Fixierschraube wieder ( 15.

8.2.3 Schraubstock

Der Schnittwinkel zwischen Schraubstock und Sageband kann

- nach rechts in einen Winkel bis zu 60° Rbei Positionierung des Schraubstockes nach links Rund
- nach links in einem Winkel bis zu 45° Rbei Positionierung des Schraubstockes nach rechts R
verstellt werden.

Beachten Sie die jeweilige Schnittleistung, siehe technische Daten.

Position

9 Drehen Sie den Griff der Schienenstiitze gegen den
Uhrzeigersinn (1).

1 Lésen Sie den Schraubstock, indem Sie den Hebel (2)
nach links bewegen.

9 Der Schraubstock (3) kanni  n die gewiinschte Position
geschoben werden.

1 Fixieren Sie den Schraubstock, indem Sie den Hebel (2)
nach rechts bewegen.

1 Fixieren Sie die Schiene nstutze durch Drehen des  Griffs
im Uhrzeigersinn (1).

Winkel

1 Schieben Sie den Verriegelungshebel (4) nach links.

9 Schwenken Sie den Sagearm. Verwenden Sie den Griff
(5), um den Sagearm zu drehen, bis Sie den
mechanischen Anschlag erreichen.

1 Lesen Sie den eingestellten Winkel an der Skale (6) ab.

1 Fixieren Sie den Sdgearm mit dem Verriegelungshebel
(4), ind em Sie diesen nach rechts schieben.

8.2.4  Werkstlickanschlag

Fur mehrere Werkstiicke mit derselben Léange verwenden Sie den Werkstickanschlag:

9 Lésen Sie den Feststellhebel (1) und verschieben Sie
den Werkstiickanschlag nach innen oder auf3en in die
gewtunschte Position. Das eingestellte MaR ist an der
Skala abzulesen.

1 Fixieren Sie d en Feststellhebel in dieser Position.

Wenn Sie den Werkstickanschlag nicht verwenden,
drehen Sie diesen nach unten.
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8.25 Automatische Abschaltung

9 Sobald der Bolzen beim Senken des Sagearms den
Endschalter (1) berthrt, wird die Maschine
abgeschaltet.

9 Zum Nachjustieren l6sen Sie die beiden
Befestigungsschrauben (2) an der Riickseite des
Endschalters nur leicht.

1 Verschieben Sie den Endschalter entlang der
Langlocher in die gewlinschte Po sition und ziehen Sie
die Befestigungsschrauben wieder fest.

8.3 Bedienung

Fir ein optimales Schnittergebnis sind die Sdgebandgeschwindigkeit, der Vorschubdruck und die
Vorschubgeschwindigkeit sowie der Sagebandtyp auf das zu schneidende Material abzustimmen.
Der Sagearm soll gleichmafig bewegt werden, ohne dass er gepresst wird.
Uberpriifen Sie regelmaRig den Span:
1 Ein feiner, dinner und pulverférmiger Span deutet auf eine zu geringe
Vorschubgeschwindigkeit.
1 Dicht gewellte, warme Spéane mit brauner bis schwarze r Farbe deuten auf eine zu hohe
Vorschubgeschwindigkeit.
1 Blauliche Spéne deuten auf eine zu hohe Sagebandgeschwindigkeit hin.
91 Die ideale Vorschubgeschwindigkeit wird durch gleichmafig, spiralférmige Spane
angezeigt, die wenig oder keine Farbveranderung auf weisen.

8.3.1 Bedienkonsole

Hauptschalter (1)
9 Ein- und A usschalten der Maschine
Kontrolllampe (2)

1 Leuchtet, sobald der Hauptschalter eingeschaltet ist
und die Spannungsversorgung bereit ist.

1 2 3 Schalter Geschwindigkeit (3)
1 Geschwindigkeitswahl des Sdgebandes
Schalterstellung 0 NEUTRAL

Schalterstellung 1 LANGSAM

Schalterstellung 2 SCHNELL

&

Start Taste (4)
9 Start Taste fir Automatik Betrieb
Schalter Betriebsart (5)

Schallterstellung

AUTOMATIK
BETRIEB

MANUELLER
BETRIEB

links

rechts

o X

Schalterstellung

NOT-HALT Taster (6)
9 Zum Ausschalten in Notfallen.
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8.3.2 Bedienpos ition
1 Die optimale Bedienposition befindet sich auf der
1 Schmalseite (1) der Maschine.
8.3.3 Werkstiick einspannen
Das zu bearbeitende Werkstiick muss ohne Zwischenlegen anderer Gegensténde fest zwischen

Halte - und Spannbacke eingespannt werden. Lange Werkstlicke miissen gestitzt werden.

9 Heben Sie den Sagebandarm und fixieren Sie die
Position.

1 Offnen Sie die Spannbacke mit dem Handrad des
Schraubstockes (1).

9 Legen Sie das Werkstiick zwischen die Halte - und
Spannbacke (2). Die Abbildung darunter zeigt das
Einspannen von Werkstticken mit unterschiedlichen
Profilen (2a).

9 Fihren Sie die Backe des Schraubstockes mit dem
Handrad (1) bis zuca. 4 mm an das Werkstiick heran.

9 Spannen Sie das Werkstlick durch Absenken des

T\ MM Schnell verriegelungs hebels (3).

Nach dem Schneiden l6sen Sie den

2a Schraubstoc k durch Anheben des

Schnellverriegelungs  hebels. Lassen Sie den

M m £| ilf Schnell verriegelungs hebel los und die Backe des
Schraubstockes 6ffnet sich auf den gleichen Abs tand,
der urspriinglich eingestellt war. Dies ermdglicht ein
schnelles Laden von Material gleicher Grol3e.

8.3.4 Automatik Betrieb

9 Heben Sie den Sagearm in die hdochste Position

1 SchlieRen Sie den Absenkregler (1) und das
Absperrventil (2) des  Absenkzylinders.

9 Spannen Sie das Werkstiick ein . Stellen Sie bei Bedarf
den gewuinschten Winkel oder den
Werkstlickanschlag ein.

1 Lésen Sie den Fixierknopf (3).

9 Drehen Sie den Griff (4) in die Position fur A utomatik
Betrieb.

9 Lassen Sie den Fixierknopf (3) wieder einrasten, um die
Position zu fixieren.

1 Wéhlen Sie die Betriebsart ~ Automatik Betrieb
(Sch alterstell ung rechts) an der Bedienkonsole ( 5).

9 Wahlen Sie die gewlinschte Geschwindigkeit mit dem
Schalter an der Bedienkonsole (6).

9 Drehen Sie den Hauptsc  halter in die ON Position (7).
Die Kontrolllampe (8) leuchtet.

1 Driicken Sie die Start Taste an der Bedienkonsole (9).

1 Offnen Sie den Kiihimittelflussregulator (10).
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1 Kontrollieren Sie die Laufrichtung des Sagebandes. Ein
richtungsweisender P feil befindet sich  an der
Abdeckung der Sagebandfuhrung.

1 Offnen Sie das Absper rventil des Absenkzylinders (2).

Ziehen Sie den Sagearm leicht nach unten,

um die Luftblasen aus dem Absenkzylinder zu entfernen.

9 Durch Drehen des Absenkreglers (1)gegen den
Uhrzeigersinn wird die Absenkgeschwindigkeit
gesteuert. Der Sdgearm senkt sich und schneidet das
Werkstiick. Wird der Sdgearm zu schnell gesenkt, kann
durch Abdrehen  des Absperrventils (2) das Absenken
des Sagearmes gestoppt werden.

1 Nach abgeschl ossenem Schnitt schaltet sich die
Maschine durch den Endschalter automatisch ab.

1 In Notsitu ationen driicken S ie die NOT -HALT Taste (11),
um alle Maschinenfunktionen sofort zu stoppen.

1 Warten Sie den kompletten Stillstand der Maschine ab,
bevor Sie das Werkstlick entnehmen.

=IINWE Beriihren Sie das Werkstiick nicht an der
Schnittflache, es kénnte heild sein!

8.35 Manueller Betrieb

1 Heben Sie den Sagearm in die hdchste Position.

1 SchlieRen Sie den Absenkregler (1) und das
Absperrventil (2) des Absenkzylinders.

9 Spannen Sie das Werkstick ein . Stellen Sie bei Bedarf
den gewinschten Winkel oder den
Werkstiickanschlag ein.

1 Loésen Sie den Fixierknopf (3).

9 Drehen Sie den Griff (4) in die Position  fur M anuellen
Betrieb.

9 Lassen Sie den Fixierknopf (3)  wieder einrasten, um die
Position zu fixieren.

1 Wahlen Sie die Betriebsart Manueller Betrieb
(Schalterstellung links ) an der Bedienkonsole (5).

9 Wahlen Sie die gewiinschte Geschwindigkeit mit dem
Schalter an der Bedienkonsole (6).

9 Drehen Sie den Hauptschalter in die ON Position (7).
Die Kontrolllampe (8) leuchtet.

1 Offnen Sie das Absperrventil (2) des Absenkzylinders
vollstéandig.

1 Offnen Sie den Absenkregler (1) vollstandig, indem Sie
ihn bis zum Anschlag aufdrehen.

1 Offnen Sie den Kiihimittelflussregler (9).

9 Driicken Sie den Griff mit Startfunktion ( 10).

1 Kontrollieren Sie die Laufrichtung des Sagebandes. Ein
richtungsweisender Pfeil befindet sich an der
Abdeckung der Sdgebandfuhrung.

1 Senken Sie den Sagearm mit passender
Geschwindigkeit und schneiden Sie das Wer kstick.
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9 Nach abgeschlossenem Schnitt lassen Sie die
Startfunktion am Griff los und heben Sie den Sagearm
an.

9 Drehen Sie den Schalter fir die Geschwindigkeit (6) in
die neutrale Position. Drehen Sie den Hauptmotor (7)
in die OFF Position.

1 In Notsituationen  driicken Sie die NOT -HALT Taste (11,
um alle Maschinenfunktionen sofort zu stoppen.

1 Warten Sie den kompletten Stillstand der Maschine ab,
bevor Sie das Werkstiick entnehmen.

Beriihren Sie das Werkstiick nicht an der
Schnittflache, es kénnte heil3 sein!

8.3.6 Nach dem Schneiden

HINWEIS

Nach Beendigung der Schneidtatigkeiten lésen Sie die Spannung des Sagebandes,
um die Lebensdauer zu verlangern.

8.3.7 Betrieb nach NOT -HALT Abschaltung

Nachdem die Ursache fir die NOT  -HALT Abschaltung behoben ist,
gehen Sie fur den Weiterbetrieb folgendermaf3en vor:

9 Drehen Sie den pilzférmigen NOT-HALT Schalter im
Uhrzeigersinn, bis sich die Fixierung l6st Q.
1 Beginnen Sie den Schneidvorgang neu.

9 Die NOT -HALT Schalter sind am Maschinenunterbau (2) und an
der Bedienkonsole (3) positioniert.

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren.
A Trennen Sie die Maschine vor Reinigungs -, Wartungs - oder

Instandhaltungsarbeiten immer von der Spannungsversorgung und sichern Sie
sie gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten!

9.1 Reinigung

RegelméRige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer lhrer Maschine und ist Voraussetzung

fir deren sicheren Betrieb.

HINWEIS

Falsche Reinigungsmittel kdnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdiinnung oder andere Reinigungsmittel,

die den Lack der Maschine

beschadigen kénnen.

Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.

1 Entfernen Sie nach jedem Einsatz Spane und Schmutzpartikel von der Maschine.
1 Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit

einem saurefreien Schmierol ein

(z. B. Rostschutzmittel WDA40).

l
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9.2 W artung

REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile miissen gewartet werden. Stérungen oder

Defekte, die |hre Sicherheit

beeintrachtigen, miissen umgehend behoben werden!
1 Prifen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der

Sicherheitseinrichtungen

Uberprifen Sie regelmaRig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn - und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.

1
1 Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug.
1 Verwenden Sie ausschlie3lich vom Hersteller empfohlene Original

9.21 Wartungsplan

-Ersatzteile.

Art und Grad des Maschinenverschleil3es hdangen in hohem Maf von den Betriebsbedingungen

ab. Die nachfolgend angefiihrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine i
technischen Grenzen:

nnerhalb der

Intervall Komponenten MaRnahme

1 Maschine, bes. Laufrader und Gehéuse, von
Spénen séubern.

7 Blanke Metallflachen mit einer diinnen

{1 Maschine Schicht Ol schmieren.

1 Gleitflachen des Schraubstockes, sowie die
Sagebandfiihrung mit leichtem Maschinendl
schmieren.

) 9 Schraubverbindungen auf Festigkeit priifen
nach jeder 9 Fllstand kontrollieren und evtl. auffillen
Inbetriebnahme 1 KihImittel . BN

1 Kihimitteltank 1 Spéanesieb, Auffangwanne, Kiuhlmittelfilter
und Ablassbohrung reinigen
9 Séageband auf Abnutzung kontrollieren und
1 Sageband ev. wechseln.
9 9 Heben Sie den Ségearm nach oben und
entspannen Sie das Sageband.
1 ﬁl(c)r_}_e_ﬁzlltj_emnchtungen und 1 Funktion prifen
. . 1 Reinigen Sie die S&gebandfihrung, die Lager,
9 Séagebandfiihrung, - -
- u die Sdgebandabdeckung, Laufradgehause
Sagebandabdeckung, Laufrader und Laufrader.
. 9 mit einer weichen Birste reinigen und mit
1 SEELES T e el Maschinenél ISO 68 Equivalent einblen
wdochentlich 9 alle beweglichen 9 Mit einer diinnen Schicht Schmierdl oder
Verbindungsteile Schmierfett einschmieren.
q Laufrader 1 P_rugen Sie, ob die Laufrader fest angezogen
sind.
L 9 Grindliche Reinigung  des Ansaudfilters und
T Kdhimittelpumpe der Ansaugzone.
. . 1 Prifen Sie den Zustand der Lager und der
1 Sagebandfiihrung Schrauben.
) . 1 Priifen Sie die Befestigungsschrauben des
monatlich T gggﬂ;gg;?ﬁgg?unng und Motors und der Schutzvorrichtung auf deren
9 festen Sitz.
1 Kdhlmittelpumpe 1 Prifen auf festen Sitz.
ng:;éte);vsiﬂiggn 9 Kiahlmittel 9 Kuhlmittel wechseln
jahrlich 9 Getriebeol 9 Getriebedl wechseln

9.2.2 Sageband wechseln

Verwenden Sie qualitativ hochwertige Sageb

ander , die auf die Eigenschaften des zu

schneidenden Materials angepasst sind. Informationen Uber Zahnteilung, Zahnform und

Schrankung der Metallbédnder entnehmen

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at
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Verletzungsgefahr!

Scharfes Sageband kann zu schweren Schnittverletzungen fiihren!
A Verwenden Sie bei Arbeiten mit dem Sageband immer
Schnittschutzhandschuhe!

A Tagen Sie eine Schutzbrille!
A Arbeiten Sie mit grof3er Sorgfalt!

HINWEIS

Verwenden Sie stets Sagebander, welche der Spezifikation entsprechen!

1 Heben Sie den Sdgearm an.  Schliel3en Sie den
Absenkregler und das Absperrventil des Absenkzylinders,
um die Position zu fixieren.

1 Losen Sie die Sdgebandspannung mit dem Handrad (1).

1 Offnen Sie die Abdeckung des Sagebandes (2), indem Sie
die Schrauben lésen und entfernen.

1 Schieben Sie die verstellbare Sédgebandfihrung maoglichst
weit zurtick  (3).

1 Ent nehmen Sie das Sageband.

1 Legen Sie das neue Sageband zuerst in die
Sagebandfihrungen (4) und um das untere Laufrad (5).
Schieben Sie es dann um das obere Laufrad (6). Achten Sie
beim Aufsetzen des neuen Sagebandes auf die
Laufrichtung der Zahnung (7).

RIS Auf dem Geh&use des Sagearmes befindet sich
ein Pfeil, der die Laufrichtung des Ségebandes anzeigt

1 Fixieren Sie die Sagebandfiihrung (3) wieder.

1 Stellen Sie die S agebands pannung des neuen Sagebandes
mit dem Handrad (1) ein. Die eingestellte
Séagebands pannung lesen Sie a nder Anzeige ab.Achten
Sie darauf, dass das Sageband den Mikroschalter bertihrt,
damit die Maschine  gestartet werden ka  nn.

1 Schrauben Sie die Abdeckung des Ségebandes wieder an
(2).

1 Schalten Sie die Maschine kurz ein. Stellen Sie den
Sagebandlauf / Sturz bei Bedarf nach.

Die Vorgangsweise fur die genaue Einstellung der Sagebandfihrung entnehmen Sie dem Kapitel
Betrieb, Einstellungen, Sagebandeinstellung.

9.2.3 Getriebedl wechseln

Das Getriebedl mus s nach 6 Monaten und in Folge jahrlich gewechselt werden.

HINWEIS

Altdle sind giftig und dirfen nicht in die Umwelt gelangen!
Kontaktieren Sie gegebenenfalls die lokalen Behorden fur Informationen
beziglich der ordnungsgeméafen Entsorgung.

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at
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9 Heben Sie den Sagearm in die héchste Position.
Schliel3en Sie den Absenkregler und das Absperrventil
des Absenkzylinders, um die Position zu fixieren.
Warten Sie ca. 10 Minuten, damit sich das Ol absetzen
kann.

1 Losen Sie die Inbusschraube auf der Unterseite des
Getriebes (1) und lassen Sie das alte Getri  ebedl in ein
geeignetes Gefal ablaufen.

1 SchlieBen Sie die Inbusschraube wieder (1).

1 Senken Sie den Sagearm wieder.

1 Offnen Sie auf der Oberse ite des Getriebes die
Entliftun gsschraube (2) und fillen Sie neues Getriebedl
ein. Bringen Sie anschlieRend die Entl Uftungsschraube
wieder an.

HINWEIS

Verwenden Sie nur Getriebedl, welches den Spezifikationen entspricht.

9.2.4 KuhImittel auffiilllen / wechseln

Das verwendete Kihimittel soll einen Mindestprozentsatz von 8 -10 % des in Wasser verdinnten
Ols aufweisen.

Kihlmittel a  uffllen

1 Fullen Sie Kihimittel durch das Sieb in den Tank (1).

Kihlmittel wechseln

9 Bauen Sie den KihImittelbehalter aus, indem Sie das
Sieb (1), die Schrauben (2) und die Pumpe (3) entfernen.

9 Entn ehmen Sie den Kihimitteltank und lassen Sie das
Kuhlmittel in ein AuffanggefaR flieRen.

1 Reinigen Sie den KuhImitteltank und lassen Sie ihn
trocknen.

1 Befestigen Sie den Kuhlmitteltank mit den
2 Schrauben (2).

9 Setzen Sie das Sieb ein und fullen Sie neues
KihImittel ein (1).
9 Fixieren Sie die Pumpe  (3).

HINWEIS

Verwenden Sie nur Kuhimittel, welches den Spezifikationen entspricht.

HINWEIS

Verschmutzte Kuhimittel dirfen nicht in die Umwelt gelangen!
Kontaktieren Sie gegebenenfalls die lokalen Behorden fir  Informationen
bezlglich der ordnungsgeméaRen Entsorgung.
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9.3 Lagerung

FEHLERBEHEBUNG

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort Stellen Sie sicher, dass Unbefugte und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine

Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung.
Entspannen Sie das

Sageband .

Senken Sie den Sagearm so weit wie maglich.

Entleeren Sie den KihImittelbehéalter.
Entlasten Sie die Feder.
Reini gen Sie die Maschine und decken Sie sie ab.

1
1
1
1 SchlieRBen Sie den Absenkregler und das Absperrventil.
1
1
1

HINWEIS

9.4 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs
Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Restmull. Kontaktieren Sie
gegebenenfalls Ihre lokalen Behodrden fur Informationen beziiglich der verflgbaren
Entsorg ungsmaoglichkeiten.

10 FEHLERBEHEBUNG

Bei unsachgemaRer Lagerung kdnnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!

ausgepackte Teile nur unter den

-Vorschriften. Entsorgen Sie die Maschine,

Wenn Sie bei lhrem Fachhéndler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges Gerat kaufen,
ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine fachgerecht zu entsorgen.

Gefahr durch elektrische
Das Manipulieren an der Maschine bei

Spannung!

schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren!

A Trennen Sie die Maschine von der
Arbeiten zur Beseitigung von Defekten beginnen

unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

aufrechter Spannungsversorgung

Spannungsversorgung

kann zu

, bevor Sie mit den
und sichern Sie sie gegen

Viele magliche Fehlerquellen kénnen bei ordnungsgeméallem Anschluss der Maschine an die

Spannungsversorgung

Sollten Sie sich au3er Stande sehen,

bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.
erforderliche Reparaturen ordnungsgeman durchzufiihren

und/oder besitzen Sie die notwendigen Kenntnisse nicht dafir, ziehen Sie immer einen Fachmann
zum Beheben des Problems hinzu.

Fehler

Maschine startet nicht

Mogliche Ursache

1 Maschine ist nicht  angeschlossen
1 Sicherung oder Schiitz kaputt

1 Kabel oder Stecker beschadigt
1 Motor defekt

Behebung

1 alle Steckverbindungen prifen
Sicherung wechseln, Schiitz
aktivieren

9 Kabel oder Stecker erneuern

1 Motor reparieren/tauschen

Séageband kommt
nicht auf
Geschwindigkeit

1 Verlangerungskabel zu lang

1 Motor nicht fur bestehende
Spannung geeignet

9 passendes Verlangerungskabel
verwenden

9 siehe Schaltdosenabdeckung fiir
korrekte Verdrahtun g

Motor erhitzt sich sehr
schnell

9 Motor erhalt auf einer oder
mehreren Phasen nicht geniigend
Strom

9 Kontaktieren Sie den Elektro -
Fachmann.

Sageband lauft in die
verkehrte Richtung

9 Phasen vertauscht

9 Phasen vertauschen

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH

www.holzmann _-maschinen.at

)

I

BS370TOP_400V


https://www.holzmann-maschinen.at/

y

FEHLERBEHEBUNG

Maschine vibriert stark

1 steht auf unebenen Boden
1 Motorbefestigung ist lose

9 Maschine neu einrichten
1 Befestigungsschrauben anziehen

Schlechte Schnitte

1 zu groRBe Abs enkgeschwindigkeit
9 ungeeignetes Sageband

1 stumpfes Sageband
1 Sageband ist locker
9 Séagebandfiihrung ist verstellt

1 Ungeeignetes Material

1 Sagebandgeschwindigkeit
unpassend

9 Laufrader verunreinigt oder
abgenutzt

9 Wahlen Sie eine langsamere
Abs enkgeschwindigkeit.

1 Verwenden Sie fiir Hartmetalle ein Bl
Metallsdgeband.

1 Wechseln Sie das Sageband.

9 Spannen Sie das Ségeband.

9 Stellen Sie die Sagebandfuhrung
nach.

9 Schneiden Sie Materialien mit den
richtigen Eigenschaften fir die Art
des Schneidens.

9 Sageban dgeschwindigkeit anpassen

9 Laufrader reinigen oder ersetzen

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at
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PREFACE (EN)

y
T PREFACE (EN)

Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commissioning and handling of
the METAL BAND SAW BS370TOP 400V hereinafter referred to as Tmachine t in this document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later
reference and if you let other people use the machine, add this manual to the
machine.

Please pay special attention to the chapter safety!

Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
misunderstanding and damages of machine.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may
de viate slightly. If you notice any errors, please inform us.

We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note
when taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not
been reported.

Copyright
© 2023

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint,
translation and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach , Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
info@holzmann -maschinen.at

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at
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12  SAFETY

This section contains information and important notes on the safe commissioning and handling of
the machine.

For your safety, read this  manual carefully before commissioning. This will enable you
to handle the machine safely and thus prevent misunderstandings as well as

personal injury and damage to property. Pay special attention to the symbols and
pictograms used on the machine as well as the safety information and danger
warnings!

12.1 Intended u se of the m achine
The machine is designed exclusively for the following activities:

For sawing/through  -cutting of metals, cast and plastic parts or other non -hazardous or non -dust -
generating materia  Is, in each case within the specified technical limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

12.1.1 Technical restrictions

The machine is designed for the work under the following conditions:

relative humidity max. 70 %

temperature (operation) +5°Cto+40 °C

temperature (storage, transport) R0 °Cto +50 °C
12.1.2 Prohibited applications / Dangerous misuse

Operating the machine outdoors.

Operating the machine without adequate physical and mental fithess.

Operating the machine without knowledge of the manual.

Modifying the machine design.

Operating the machine in a potentially explosive environment.

Operating the machine outside the technic al limits specified in this manual.
Removing of the safety markings attached to the machine.

Modifying, circumventing or disabling the safety devices of the machine.

Machining of wood materials.

Machining of materials with dimensions outside the limits spe cified in this manual.
Cleaning the machine with water, neither with the power switched on nor with the

power switched off.

The non -intended use or the disregard of the explanations and instructions described in this

manual will result in the expiration of all warranty claims and compensation claims for damages
against HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

=4 =4 =4 =4 -84 _-8_8_9_4_-°9

12.2 User requirements

The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the

machine are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating
instructions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack

of knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without

supervision or instr  uction by a responsible person.

Basic knowledge of metalworking especially the correlation of material, tool, feed and speeds.

Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the
operator and may restrict the use of th is machine!

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at
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Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the guidance and supervision of a qualified electrician.

Put on your personal protective equipment before working on the machine

12.3 Safety devices
The machine is equipped with the following safety devices:

1 Emergency stop button on the base (1) and on the
control panel (6 )

1 Adjustable saw band guide (2 )

1 Micro switch sawband tension (3 )

1 Protective cover flywheel (4 )

9 Limit switch for automatic switch  -off (5)

12.4 General safety instructions

To avoid malfunctions, damage and health impairments when working with the machine, the
following points must be observed in addition to the general rules for safe working

1 Check the machine for complet eness and function before starting. Only use the machine if

the separating and other non -separating protective devices required for machining have

are fitted.

Make sure that the guards are in good working order and properly maintained.
Select a level, vibr ation -free surface as the installation area.

Ensure sufficient space around the machine.

Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.
Make sure you have a secure footing when working.

Ensure a clean working environm ent.

parts, etc.).

deformations).

Remove tool keys and other setting tools b efore switching on the machine.

Check the machine's connections for strength before each use.

Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional or unauthorized restarting.

The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar
and who have been informed about the dangers arising from this work.

keep children away from the machine.

Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.
Do not overload the machine.

Hide long hair under hair protection.

Wear close fitting protective work clothing and suitable protective equipment (eye

EE E ] = = EEE] = E e E EEE]

Only use asaw band that is in perfect condition and free of cracks and other defects (e.qg.

Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut -off workpiece

Ensure that unauthorized persons keep a safety distance from (min. 2 m) the machine and

pro tection, d ust mas Kk, ear protection, safety -shoes, and work gloves only when handling

tools).

Never wear loose jewellery, loose clothing or accessories (e.g. tie, scarf).

Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence o
medication, alcohol or drugs!

represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

= =2 a2

changeover, cleaning, maintenance or repair work, etc. Before starting work on the
machine, wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and
secure the machine against unintentional restart.

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at
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12.5 Electrical safety

1 Make sure tha tthe machine is grounded

1 Only use suitable extension cables.

1 A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the machine . Keep the cable away from
heat, oil, sh arp edges or moving parts.

Proper plugs and outlets reduce the risk of electric shock.

Water entry into the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the
machine to rain or moisture.

The machine may only be used if the power supply is pro tected by a residual current circuit
breaker.

Before connecting the machine always make sure that the main switch is switched off.
Use the machine only when the ON -OFF switch is in good working order.

12.6 Special safety instructions for this machine

Always use the vi se to clamp the workpiece.

Make sure that the flywheel covers are in place.

Use only a sharp saw band to ensure safe and optimum performance of the machine. Make
sure that the saw  band track is optimally adjusted.

Keep hands and fingers away from the running saw band.

Do not wear gloves when cutting workpieces.

Adjust the feed speed to the workpiece. If the saw band jams, switch off the machine

immediately

EEE] EE E I S = E B

12.7 Hazard w arnings
12.7.1  Residual risks

Despite intended use, certai  n residual risk factors remain.

Risk of injury from the saw band during operation.

Risk of injury from cutting edges that have not been deburred.

Risk of injury from contact with live components.

Risk of injury from breakage or ejection of the saw band or parts thereof, especially in the
event of overloading or if the saw band is running in the wrong direction.

Hearing damage if the user has not taken precautions to protect his hearing.

Risk of injury to the eye from flying parts, even when wearing safety goggles.

E ] EE ]

12.7.2 Hazardous situations

Due to the structure and construction of the machine, hazardous situations may occu r which are
identified in this manual as follows:

DANGER

A safety instruction  designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

A safety instruction  designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or serious injury.

> P

CAUTION
A safety instruction designed in this way indicates a possibly hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.
HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann _-maschinen.at
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NOTE
A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.
Regardless of all safety regulations, your common sense and your appropriate technical
aptitude/training are and remain the most important safety factor sin the error -free operation of
the machine. Safe working depends on you!
13 TRANSPORT
Risk of injury from suspended or unsecured load!
Damaged or insufficiently strong hoists and load slings can result in serious injury or

even death.
A A Before use, therefore, check hoists and load slings for adequate load -bearing

capacity and perfect condition.
A Secure the loads carefully.
A Never stand under suspended loads!

For proper tran sport, observe the instructions and information on the transport packaging

regarding centre of gravity, lifting points, weight, means of transport to be used as well as the

prescribed transport position, etc. Transport the machine in its packaging to the i nstallation site.
The specifications can be found in the chapter Technical data.

NOTE

Lifting and transporting the machine must only be carried out by qualified personnel
with appropriate training for the lifting equipment used.

] 7~
g \ 1 Before unpacking, transport the machine to the desired
installation site with a pallet truck or forklift.
; é l 1 Ensure that the load is secured appropriately!

Lift the machine out of the transport box using a suitable lifting device ( forklift or crane , each with
load suspension slings). Make sure that the selected lifting equipment is in perfect condition.
2 ',

1 Attach the load lifting slings on both sides to the transport
devices of the machine (1).

1 Hang the 4 load lifting slings in the crane hook (2).
1 Move the load slowly and avoid jerky movements.

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at
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14 ASSEMBLY
14.1 Preparat ion
14.1.1 Check delivery content
Check the delivery immediately for transport damage and missing parts. Report any damage or
missing parts to your dealer or the shipping company immediately. Visible transport damage must
also be noted immediately on the delivery note in accordance with the provisions of the warranty,
otherwise the goods are deemed to have been properly accepted.
14.1.2 Requirements for the installation site
Place the machine on a level, solid and vibration -resistant surface that can support at least 2 times

the net weight of the machine. The chosen installation site of the machine must comply with the
local safety regulations as well as meet the ergonomic requirements for a workplace with sufficient
lighting condition  s. The chosen installation site must ensure a suitable connection to the power
supply. Observe the safety requirements and the dimensions of the machine.

NOTE

The floor at the installation site must be able to bear the load of the machine!

The operation, maintenance and repair of the machine must be possible without restrictions at all

times. When dimensioning the required space, take into account a distance of at least 0.8 m

around the machine and a correspondingly longer distance for feeding | ong workpieces in front of
and behind the machine.

The base of the machine has fixing holes by means of which the machine is firmly connected to
the floor. This prevents movement of the machine during operation and possible damage or injury.

NOTE

o Required mounting material is not included in the scope of delivery.

Anchoring to the floor

1 Anchor the machine at the 4 corners with appropriate fixing screw
the floor of the installation site (1).

14.1.3  Preparation of the surfaces

Before putting the  machine into opera tion, carefully remove the corrosion protection or grease
residues from the bare metal parts. This can be done with the usual solvents. Under no

circumstances should you use nitro thinners or other cleaning agents, as these can attack the
machine’s finish.

NOTE

The use of paint thinners, petro, aggressive chemicals or scouring agents will damage
the surfaces!

Therefore: Use only mild cleaning agents!

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at
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14.2 Assemble
The machine is delivered pre  -assembled, the base and the components removed for transport

must be assembled and the electrical connection made in accordance with the following

instructions.

1. Base

1 Fix the left and right side panels (1) to the base plate
coolant (2) with 4 screws, washers and nuts.

1 Fix the base plate (3) with 4 scr  ews to the side panels.
Use 4 hexagon screws together with washers and
nuts.

1 Fix the separator plate to the base plate (3) with 3
screws, washers and nuts. Fix the separator plate to
the left and right side panels (4) with 2 screws each,
together with  washers and nuts.

1 Fix the door frame to both side panels with 2 screws
each together with washers and nuts (5).

° :
R ;

rear side

2. Saw arm

Risk of injury from suspended or unsecured
load!

Damaged or insufficiently strong hoists and
load slings can resultin  serious injury or even
death.
A Before use, therefore, check hoists and
load slings for adequate load  -bearing
capacity and perfect condition.

A Secure the loads carefully.
A Never stand under suspended loads!

IN@)1=% Work in pairs for this operation!

1 Mount the 4 transport sling plates on the saw arm (6).

9 Fix the load suspension loops in the transport sling
plates .

1 Lift the saw arm onto the base (7) with a suitable
lifting device.

9 Make sure that the holes are flush (8). Fix the saw arm
to the base with 6 screws and washers on the
machine.

1 If necessary, dismantle the transport sling plates and
keep them.

3. Cooling system assembly

9 Secure the cooling system assembly to the base plate
with 2 hexagonal screws and washers (9).

1 Fix the end of the hose with the hose clamp to the
connection opening to the machine (10). Push the
other end of the hose into the coolant tank.

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at
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4, Rooler stand

1 Mount the rooler stand to the machine using the
holes provided (11).

9 Ensure flush alignment (11a).

5. Coolant return plates

1 Mount the coolant return plates on both sides of the
machine (12 and 13). Position them according to the
size of the workpiece.

6. Workpiece gauge

1 Push the shaft of the workpiece gauge into the holder
of the machine and fix it with the worm screw (14).

7. Handwheel forvis e

1 Slide the handwheel onto the shaft and fix it with the
worm screw (15).

8. Saw -arm locking lever

9 Screw the knob onto the thread of the saw -arm lock
(16).

9. Handles for adjusting the saw band tension

9 Screw the handles onto the thread of the handwheel
for saw band tensioning (17).

10. Spring

1 Hang the hooks of the spring in the two receptacles of
the machine (18).
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14.3 Electrical connection

Dangerous electrical voltage !
Risk of injury due to dangerous electrical voltage!

A The machine may only be connected to the power supply and the associated
checks carried out by a qualified electrician or under the instruction and
supervision of a qualified electrician!

1 Check, whether the neutral connection (if existing) and the protective grounding
function properly.

1 Check, whether the supply voltage and the frequency correspond to the specifications of
the machine.

NOTE

Deviation of the supply voltage and frequency!

A deviation from the value of the supply voltage of 15 % is permissible.
A short -circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!

1 Use asuppl y cable that fulfils the electrical requirements (e.g. HO7RN, HO5RN) and take the
required cross -section of the supply cable from a current carrying capacity table. Pay

attention to the measures for protection against mechanical damage.

Make sure that the power supply is protected by a residual current circuit breaker.

Connect the machine only to a properly grounded outlet.

When using an extension cable, make sure that the dimension matches the connected

load of the machine. The connection power can be found in the technical data, the

correlation of cable cross  -section and cabl e lengths can be found in the technical literature

or obtain information from a specialist electrician.

A damaged cable must be replaced immediately.

The grounding conductor is yellow -green.

Connect the supply cable to the corresponding terminals in the in put box (L1, L2, L3 ,N and
PE). If a CEE plug is available, the con  nection to the power supply is made through an
appropriately powered CEE coupling (L1, L2, L3, N and PE).

= =4 =4

=a —a -

Plug connection 400V: 5-wire: 4-wire:
with

N-conductor

without
N-conductor

1 After the electrical connection, check the correct operation direction. If the machine runs in
the wrong direction, swap two conductive phases, egg. L1 and L2, at the connection plug.

NOTE

Operation is only permitted with residual current device (RCD) with maximum
residual current of 30  mA.

15 OPERATION

Only operate the machine when it is in perfect condition. Before each operation, a visual
inspection of the machine must be carried out. Safety devices, electrical cables and operating
elements must be  checked carefully. Check screw connections for damage and tight fit.

For an optimal cutting result, the setting of the saw band (saw band tension, saw band guide), the
type of saw band and the lowering speed of the saw arm are decisive.
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15.1 Operating instructi ons
Observe the following instructions before switching on the machine:

Check the safety devices for correct function.
Check the saw band for wear, replace if necessary.
Check the coolant level and top up with a coolant -water emulsion (e.g. KSM5L) if neces  sary.
A low coolant level causes foaming and high saw band temperatures.
Check all moving parts for smooth running.
Check al | components for correct fit and function , especially the screws of the saw band
guard .
Check that the saw band guide is positioned as close as possible to the workpiece.
Check that all tools of the adjustment work have been removed from the machine.
Before each cut, check that
o thevis e is fixed,
the workpiece to be machi ned is properly fixed in the vis e,
the coolant is circulating pro perly,
the di rection of operating of the saw band is correct,
the workpiece gauge is correctly adjusted,
o the angle is set correctly.
Support long, protruding workpieces with a support stand.
Never start the machine with the saw band pressed down.
Always let the motor run at full speed before you start cutting.
If the saw band gets stuck in the workpiece, release the handle with the start function
immediately.
After cutting, wait for the machine to come to a complete standstill and only then remove
the wor kpiece.

15.2 Adjustments

Risk of injury!

Sharp saw band can cause  serious cutting injuries!
A Disconnect the machine from the power supply before starting adjustment work
and secure it against unintentional reconnection!

A Always use cut resistant gloves when working with the saw band!
A Work with great care!

E ] E ] EEE ]

O O0OO0Oo

= EE EE]

15.2.1 Saw band speed

The machine has 2 saw band speeds: 34 m/min and 68 m/min.
Set the desired speed on the control panel, see chapter Operation, Control panel.

15.2,2 Saw band adjustment

The saw band should engage the workpiece with at least 3 teeth at all times. However, the saw
band should not be too fine in order to achieve a satisfactory surface quality and evenness. The
selected saw band and the set speed should be adapted to the workpiece.

Saw band tension

The correct saw band tensio n is essential for a long saw
band life and optimum cutting quality. The saw band
tension is set to the saw band type at the factory. If
necessary, adjust the saw band tension as follows:

9 The correct saw band tens  ion is reached when the hand
wheel (1) is turned until it touches the micro switch (2).
Only then can the machine be put into operation.

9 Turn the handwheel (1) clockwise to increase the saw
band tension or anticlockwise to decrease the saw band
tension.
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9 The current tension is displayed on the outer line of the
indicator (3). The optimum saw  band tension is 12 to 14
MPa .

Loosen the saw band tension when the machine is

not in use.

Saw band track

The saw band run is correctly adjusted when the back of
the saw band slightly touches the wheel flange (4) and

remains in this position when the wheel is turning (no
wandering of the saw band towards or away from the

wheel flange).

If adjustment is required, the inclination of the upper
flywheel is adju  sted as follows:

1 Raise the saw band arm as far up as possible and fix this
position by closing the feed rate adjustment knob and
shut -off valve.

9 Open the rear cover of the saw band (5) by loosening and
removing the screws.

9 Loosen the hexa gon socket screws of the saw band run
adjustment (6, 7, and 8).

1 Use the adjusting screw (9) to adjust the inclination of the
impeller and thus the saw band run.

- Turning the adjusting screw (9) clockwise adjusts
the impeller so that the saw band moves to the
flank.

- Turning t he screw (9) anticlockwise adjusts the
flywheel so that the saw band moves away from
the flank.

1 Then retighten the Allen screws (8), (7) and (6) in this
order.

1 Refit the rear cover of the saw band (5).

9 Check the adjustment.

NOTE

The final check of the  saw band track can only be
done with the machine running. It is

recommended that this adjustment be made only

by qualified personnel familiar with this type of
adjustment and the hazards involved.

Saw band guide

The saw band is guided by means of blocks that are preset

to the saw band thickness. The sides of the saw band

should just touch the guide bearings of the blocks. If

necessary, adjust them as follows:

9 Loosen the Allen screw (10) and adjust the worm screw ( 11)
so that there is a clearance of 0.05 mm on both sides
between the saw band and the block (12). Use a feeler
gauge for this.

1 Tighten the Allen screw (10) again.
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1 Loosen the Allen screw (13) and set a clearance of 0.2 to
0.3 mm between the narrow upper s aw band side and the
saw band guide block (14). Use a feeler gauge for this.

1 Tighten the Allen screw (13) again.

Position

The saw band guide should be positioned as close as
possible to the workpiece.

1 Loosen the fixing screw of the saw band guide (15).

9 Push the saw band guide with the handle (16) towards the
workpiece and fix it again with the fixing screw (15).

15.2.3 Vise
The cutting angle between the vi se and the saw band can be
- to the right at an angle of up to 60° - when the vise is positioned to the left - and

- totheleft at anangle upto45° - when positioning the vise to the right.
Note the respective cutting capacity, see technical data.

Position

9 Turn the handle of the rail support anticlockwise (1).

1 Release the vise by moving the lever (2)tot  he left.
1 The vise (3) can be pushed into the desired position.

1 Fix the vise by moving the lever (2) to the right.

1 Fix the rail support by turning the handle clockwise (1).

Angle
9 Push the saw arm lock lever (4) to the left.

1 Swivel the saw arm. Use the  handle (5) to turn the saw
arm until you reach the mechanical stop.

1 Read off the set angle on the scale (6).

9 Fix the saw arm with the locking lever (4) by pushing it
to the right.

15.2.4 Work piece gauge

For several workpieces with the same length, use the workpi ece gauge :

1 Release the locking lever (1) and move the workpiece
gauge inwards or outwards to the desired position. The
set dimension can be read on the scale

1 Fix the locking lever in this position.

If you a re not using the wo  rkpiece gauge , turn it

downwards
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15.2.5 Automatic shut down

1 As soon as the bolt touches the limit switch (1) when the
saw arm is lowered, the machine is switched off.

1 To readjust, loosen the two fastening screws (2) on the back
of the limit switch only slightly.

1 Move the limit swit  ch along the slotted holes to the desired
position and retighten the fastening screws.

15.3 Handling

For an optimal cutting result, the saw band speed, the feed pressure and the feed speed as well as
the saw band type must be adjusted to the material to be cut . The saw arm should be moved
evenly without being pressed.

Check the chip regularly:

1
f
1
1

15.3.1

A fine, thin and powdery chip indicates that the feed speed is too low.

Densely corrugated, warm chips with a brown to black colour indicate too high a feed

speed.

Bluish chips indicate that the saw band speed is too high.

The ideal feed speed is indicated by even, spiral -shaped chips that show little or no colour
change

Control panel

Main switch (1)

1 Switching the machine on and off

Control light (2)

1 Lights up as soon as the main switch is on and the power
supply is ready.

Speed switch (3)

9 Speed selection of the saw band

Switch position 0 NEUTRAL

Switch position 1 <. S LOW

Switch position 2 @ FAST

Start button (4)
9 Start button for automatic operation.

Mode switch (5)

4 5 6
. - AUTOMATIC
Switch position left ﬁ:/;’ OPERATION
. L MANUAL
Switch position right @ OPERATION
EMERGENCY STOP button (6)
1 For switching off in emergencies
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15.3.2  Operating position

1 The optimum operating position is on the narrow side
(1) of the machine.

15.3.3 Clampthe workpiece

The workpiece to be machined must be clamped firmly between the holding and clamping jaws
without placing other objects in between. Long workpieces must be supported.

1 Lift the saw band arm and fix the position.

9 Open the clamping jaw with the hand wheel of the
vise (1).

1 Place the workpiece between the holding and
clamping jaws (2). The illustration below shows how

5 to clamp workpieces with different profiles (2a).
_ ' i . | 1 Move the jaw of the  vise with the handwheel (1) up to
e B B ] approx. 4 mm to the workpiece.
T }\ {1 Clamp the workpiece by lowering the quick release
5 . lever (3).

iﬂ H ﬂ “j M eI After cutting, release the  vise by lifting the quick

‘ release lever . Release the quick release lever and the
2a jaw of the vise will open to the same distance that was
originally set. This allows quick loading of material of

mm i] !h the same size .

15.3.4 Automatic operation

1 Raise the saw arm completely.

1 Close the feed rate adjustment knob (1) and the shut -
off valve (2) to hold this position.

9 Clamp the workpiece. If necessary, set the desired
angle or the workpiece  gauge .

1 Loosen the fixing knob (3).

9 Turn the handle (4) to the position for automatic
operation.

9 Pull the spring lever out of the fixation and lift the
lever into automatic position (4).

1 Let the fixing k nob (3) snap back into place to fix the
position.

1 Select the automatic operation (switch position on
the right) on the control panel (5).

1 Select the desired speed with the switch on the
control panel (6).

9 Turn the main switch to the ON position (7). The
control light (8) lights up.

1 Press the start button on the control panel (9).

4 1 Open the coolant flow regulator (10).
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9 Check the direction of  the operation of the saw band.
There is a directional arrow on the cover of the saw
band guide.

1 Open the shut -off val ve of the lowering cylinder (2).

Pull the saw arm slightly downwards to remove

the air blubbers from the lowering cylinder.

1 Turning the lowering control (1) anticlockwise controls
the lowering speed. The saw arm lowers and cuts the
workpiece.

1 If the saw arm is lowered too quickly, the lowering of
the saw arm can be stopped by turning off the shut -
off valve (2).

1 After the cut is completed, the machine switches off
automatically by the limit switch.

1 In emergency situations press the EMERGENCY STOP
butt on (11 to stop all machine functions immediately.

1 Wait for the machine to come to a complete standstill
before removing the workpiece.

Do not touch the workpiece on the cutting

surface, it could be hot!

15.3.5 Manual operation

1 Raise the saw arm  completely.

1 Close the feed rate adjustment knob (1) and the
lowering shut -off valve (2) to hold this position.

1 Clamp the workpiece. If necessary, set the desired
angle or the workpiece  gauge .

1 Loosen the fixing knob (3).

9 Turn the handle (4) to the position for manual
operation.

1 Let the fixing knob (3) snap back into place to fix the
position.

9 Select manual operation  (switch position left ) on the
control panel (5).

1 Select the desired speed with the switch on the
control panel (6).

9 Turn the main  switch to the  ON position (7). T he
control light (8) lights up.

9 Open the shut -off valve (2) completely.

9 Open the lowering  control (1) completely by turning it
clockwise as far as it will go.

1 Open the coolant flow regulator (9).

1 Press the handle with the start function (20).

9 Check the direction  of operation of the saw band. A
directional arrow is located on the cover of the saw
band guide.

9 Lower the saw arm at a suitable speed and cut the
workpiece.

1 When the cut is complete, release the start function
on the handle and r  aise the saw arm.

9 Turn the speed switch (6) to the neutral position. Turn
the main motor (7) to the OFF position.
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1 In emergency situations pre ssthe EMERGENCY
STOP button (11 ) to stop all machine functions
immediately.

9 Wait for the machine to come to a comp lete
standstill before removing the workpiece.

Do not touch the workpiece on the cutting

surface, it could be hot!

15.3.6  After cutting

NOTE

When you have finished cutting, rele ase the tension on the saw band to prolong its
life.

15.3.7 Operation after = EMERGENCY STOP

-
After the cause of the emergency stop has been eliminated,

proceed as follows to continue operation:

9 Turn the mushroom  -shaped emergency stop switch clockwise
until the fixation is released. The EMERGENCY STOP switch
releases from the fixat ion (1).

{ Start the cutting process again.

1 The EMERGENCY STOP switches are positioned on the machine
base (2) and on the control panel (3).

16 CLEANING, MAINTENANC E, STORAGE, DISPOSAL

f Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or death.

A Always disconnect the machine from the power supply before cleaning, maintenance or
repair work and secure it against unintentional reconnection.

16.1 Cleaning

Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe
operation.
NOTE
Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any
solvents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine's
finish.
Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.

1 Remove chips and dirt particles from the machine after each use with a proper tool.

1 Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid -free lubricating
oil (e.g. WD40 rust inhibitor).

16.2 Maintenance

The machine is low -maintenance and only a few parts need to be serviced. Malfunctions or defects
that could affect your safety must be repaired immediately!

1 Before each operation, check the perfect condition of the safety devices.
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1 Regularly che ck the perfect and legible condition of the warning and safety labels of the

machine.

1 Use only proper and suitable tools.
1 Use only original spare parts recommended by the manufacturer.

16.2.1  Maintenance plan

The type and degree of machine wear depends to a large

extent on the operating conditions. The

following intervals apply when the machine is used within the technical limits:

Interval

after each
commissioning

Components

9 machine

Action

1 Clean the machine, the fly  wheels and the motor
housing from chips.

1 Lubricate bare metal surfaces with a thin layer of oil.

1 Lubricate the sliding surfaces of the vise and the saw
band guide with light machine oil.

1 Check the screw connections.

 coolant
1 coolant tank

1 Check fill level and refill if necessary.
1 Clean chip sieve, collecting tray, coolant filter and drain
hole.

9 saw band

9 Check saw band for wear and replace if necessary.
9 Slacken the saw band.

1 safety devices and
EMERGENCY STOP

9 Check function.

1 saw band guide, saw
band cover, flywheels

9 Clean the saw band guide, the bearings, the saw band
cover and the flywheels.

9 vise spindle

9 Clean and oil with ISO 68 Equivalent machine oil.

once a week T Sgrlgovmg connecting 9 Lubricate with a thin layer of lubricating oil or grease.
1 flywheels 9 Check that the flywheels are tight.
9 Remove the pump from the housing and thoroughly
Wl GRS VD clean the intake filter and the intake zone.
9 saw band guide 9 Check the state of the screws and the bearings.
monthl , 1 Check the fastening  screws of the motor and the guard
y 1 motor mounting guard for tightness.
1 coolant pump 9 Check the coolant pump for tightness.
after eyery 20 9 coolant 9 Change coolant.
operating hours
yearly 1 gear oil 1 Change gear oil.

16.2.2 Change saw band

Use high qualit y saw band s adapted to the
technical literature for information on tooth pitch, tooth shape and set of the metal bands.

Risk of injury!
Sharp saw band can cause severe cuts!

A Always use cut resistant gloves when working

properties of the material to be cut. Refer to the

with the saw band!

A Wear safety googles.
A Work with great care!
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NOTE

Always use a saw a band that comply with the specification!

1 Move the saw band arm to the vertical position. Close the
feed rate adjustment knob and the shut -off valve of the
lowering cylinder to fix the position.

1 Relax the saw band tension with the handwheel ().

1 Open the saw band cover (2) by loosening and removing
the screws.

1 Push the movable saw band guide a s far back as possible
3).

1 Remove the saw band.

1 First place the new saw band in the saw band guides (4)
and around the lower wheel (5). Then slide it around the
upper wheel (6). When placing the new saw band, pay
attention to the  operating direction of th e teeth (7).

There is an arrow on the housing of the saw arm that

indicates the operating direction of the saw band.

1 Place the saw band guards (3) again.

1 Adjust the tension of the new saw band with the
handwheel (1).Read the set tension on the indicator . Make
sure that the saw band touches the micro switch so that
the machine can be started.

1 Screw the saw band cover back on (2).

1 Switch on the machine briefly. Adju st the saw band track /
camber if necessary.

The procedure forthe e  xact adjustment of the saw band guide can be found in the chapter
Operation, Adjustments , Saw band adjusting .

16.2.3 Change gear box oil

The gear box oil must be changed after 6 months and annually thereafter

NOTE

Waste oils are toxic and must not be released into the environment!
If necessary, contact the local authorities for information regarding proper
disposal .

Change gear box oil

1 Raise the saw arm to the highest position. Close the feed
rate adjustment knob and the shut -off valve of the
lowering cylinder to fix the position. Wait approx. 10

minutes to allow the oil to settle.

9 Loosen the Allen screw onthe underside of the gearbox (1)
and drain the old gearbox oil into a sui table container.

1 Close the Allen screw again (1).
9 Lower the saw arm again.

1 Open the bleed screw (2) on the top of the gearbox and fill
in new gearbox oil. Then refit the bleed screw.
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4
NOTE

Only use gear oil that meets the specifications.

16.2.4 Fillup / change coolant

The coolant used should have a minimum percentage of 8 -10 % of oil diluted in water.

Fill up coolant

1 Fill coolant through the sieve into the tank (1).

Change coolant

1 Remove the coolant tank by removing the sieve (1), the
screws (2) and the pump (3).

1 Remove the coolant tank and let the coolant flow into a
collecting container.

1 Clean the coolant tank and let it dry.

9 Secure the coolant tank with the screws (2).
1 Insert the sieve and fill in new coolant (1).

1 Insert the pump (3).

NOTE

Only use coolant that complies with the specifications.

NOTE

Contaminated coolants must not be released into the environment! If
necessary, contact the local authorities for information regarding proper
disposal .

16.3 Storage

When not in use, store the machine in a dry, frost  -proof and lockable place. Make sure that
unauthorized persons and especially children do not have access to the machine.

Disconnect the machine from the power supply.

Release the tension of the sawb  and.

Lower the saw arm as far as  possible.

Close the feed rate adjustment knob and the shut -off valve.

Empty the coolant tank.

Release the spring.

Clean the machine and cover it.

= =4 -8 & —a a2 -2

NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or already unpacked parts under the intended ambient conditions!
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16.4 Disposal

TROUBLESHOOTING

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the machine,
machine components or operating equipment in the residual waste. If necessary,

contact your local authorities for

information regarding available disposal options.

If you purchase a new machine or equivalent equipment from your specialist dealer, he

17 TROUBLESHOOTING

is obliged in certain countries to dispose of your old machine properly.

Danger due to

electrical voltage!

Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

death.

A Disconnect the machine from the power supply before starting work to eliminate

defects!

Many possible sources of error can be eliminated in advance

to the power supply

If you are unable to carry out the necessary repairs properly and/or do not have the
training , always consult a specialistto solve the problem.

Trouble

machine does not start

if the machine is  properly connected

required

Possible cause Solution

I machine is not connected
9 fuse or protection broken
9 cable damaged

9 motor defect

1 check all plug connections

1 change fuse, activate protection
9 renew cable

1 repair / change motor

saw band does not
come up to speed

i extension cable too long
1 motor no t suitable for existing
voltage

9 use suitable extension cable
9 see swit ch box cover for correct
wiring

motor heats up very
quickly

1 motor does not receive sufficient
current on one or more phases

1 Contact the electrical specialist

saw band runs in the
wrong direction

1 phases reversed

9 swap phases

machine vibrates

 Machine stands on uneven

1 Set up the machine again

strongly ground.
1 loose motor mounting 9 Tighten fastening screws
bad cuts 1 too high lowering speed 9 Select a slower lowering speed.

9 unsuitable saw band

1 blunt saw band

9 saw band is loose

9 saw band is misaglined

{ unsuitable material

9 saw band speed unsuitable

1 flywheels dirty or worn out

1 Use a BI -metal saw band for hard
metals.

9 Change the saw band.

9 Tension the saw band.

1 Readjust the saw band guide.
9 Only cut suitable materials
9 Adjust saw band speed

1 Clean of replace flywheels
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které

tim vzniknou.

19.1.1 Technicka omezeni

d3fwqé 8dz Awgdzs O [ QA" 3[H wlLj sl¢d) dzOAB8HgHgU | qQOt Hs dzOI
Relativni vlhkost vzduchu max. 70 %
Teplota (provoz) +50M Lj" 0 & f

bdzl L QfLj 6¢ O} Li0QslisHL ROG> Lj' °Ca' |

1902 | LjOljwLjsG | QA" 3JH n &3w30QqtsG gUnGsG | A" 3({H

<

T aqgk’ HBtipjgv ku. 3 o 5
T 4qA' HsljsH ¢ wqoddz Gdzv LjiQdzOtslj { s H 0Rw39g0G Lj tdzs[IljLsH
1 aqA' HeljsH ¢Jfwgdédz Gdzv wslLiLQéef3 slisdQA O [ A" 3[Hm
 |tHsLlj OQs ¢ wAOgdz ¢ wqo dzm . N ) N
1 4QA HslisH 6fwqéd 5 | wqé[ndQH glwQq' dzs Gt 5yGAgUldt m
1 8QA  AslisH ¢Jwqddz £3tq [dzgUs3gO@dt dzv dzL A 5dzQdzs 6 © [ Qf
1 AQ¢J wLjsHisH Gdzv | dzgsqQeé¢fsHUQ wslLjgdzsH AtH¢JHsGUQ slLj ¢ ]
f JtHsLiL QGgUIlwdzsH Gdzv| dzgsd¢[sHgU | wsOdz ¢ [ wqQddz sdzGQ ¢
T AGuliGHis H OQpdzsHigs ygU t Ljf dzw3lj | dzm .
T AGuwljGHsH qGw(qGOAL Ofdzwy sdzsH |dzssH A sA[ ©dz ¢ s5HuWl O/
T @r {HsH ¢fwdodz sQOQYL 3j g4 /MY WiillnHtSQdet dz, dzOf w3 g C
agqA' 3{H 5 wqv| quA ¢ Awgdzs HEL u4d2¢lm s dzwdzp | dzO0f qsslisH t5YyO|
| QA" 3L HL GAQdz tH{ wLj sl¢) dzQdzO wljs30 tdzy OdzwyygU slj wyqlddz t

GmbH na poskytnuti zaruky Li sliOwLjOr 1 O0QqOrm
19248 Q"' LiQLjsOR sLj A' 3tsLjf dz, dz

8{wqs Gdz O3tdzsvAslis | wd qGeLAUA Bd20sqh QQGAAM &ndzQl QO
bdzs {jLsH v &0QG3, Qe 3 wsLiLQef L [ qeldQldsA slisqos O | q
fyzickych, senzorickych nebo men [lilsHgU ¢égUQ| sqdé[HL ¢B8G sdzw OAr dzs Qo 3
¢guQl sr Gdzv| dzgsH Q) OLL ¢fwaddL sdzgtHGH [dzsfQ ¢[wqd | Q
qQl dsHQs G J¢ qGrm

I O, LiQsH wsLj, ¢l 3 AGuwljGHsH OQqsAL | pdzQdzsy HE W s Lj, Q¢ J g ¢z
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g dzw t
| wljg
auwlg

Hfdz [ WA HE sl SHOQEFAL ' dz L qOLshH [LLfsG wiOdsa Lj A
qss HOLJ QC_5¢L/(U:_ Lj £qUQA Qtdz2v3 [ | QA HisljsH iqUQIq oL w
dz sLj dz, dzOJ w3gOygU ¢0QqQAGliofdzgU0 sdzGQ | waAsqwsHgU | wa¢ S

oboru dz, dzOf wq sdzGQ 63sli Qqé¢qQqGL] ¢ | QAJdzs HE Lj | 0 O0QqU| dzQdz

apn dz0
19.3
of wq

| wljgdzt3 slj ¢fwAad3 QA" 36 dz Qo6qGsH qgUuwljssG | wqoe n

=dzv | dzgs Q¢ fsH | usOn
5§ 6dz ST GLjsdzs [HE3[Q Gdzv| dgsdofsHES | wsoOol

16| HsLig sqQAwqscUqQ wLjo [ Lisdzs H s Lj
ovladaci konzole (6)

1 Nastavitelné voditko pasu pily (2)

TH3O0wael AsLig sLilHslisH [li¢A |3} 7

1 Ochranny kryt hnaciho kola (4)

1" Qsgdty ¢ AsLjg LALQLLf39g0G0Q &

194§ dzQGdzgs G Gdzv | dzgs o [ sH | qOnsn
! GR $d20qgUljwdd q O sdzp| wljss GEXE BIfs O s ByLip DA OFdz Lin 3 | w
s5dzQ) dz sy dzQGdzg s ygU | wlLjs3 QdzL, Gdzv | dzgsdé¢ 3 | wljgdz sAfsGCG tswH

1 andzQ /(lsszdsti-_ ¢iLqC[odz QQq | wgt gV“"/(VWOQ§quC[L/(O‘[dZL wOLj
| QA" AsdB {dz | QAwdz [d200RL OOR' GH9AAQe Udkig§ GL Aas 5L qO
QGuwlj GHs HL Lj OLjLr A sdzqOQH|L A8HgH qgUulLjssG | usOam

1 a63¢fH[dz ¢dzL " dz 69 QA dgUuljssG | ysoOr © QQGLuGt | wqsqg
YO’ GLjm o

T . Lhogq tHe fQ 3s¢fLj}jLjgdz ws() {dz wdssy [ OO, Lj@ Gdz¢ JJ p dz

T | Lin33fd LjGr trofe Adstatek Gfstelzt ¢ i

T | Li63¢JHfdz Q¢ JLjfdO ¢sHILL sl | wLigds3r 3L LGR sdz0qg!

T an3 lwlig3 QGdzHB[dz sLj ¢ LjG3) sH qubiqom_v

T EGdz [dz sLlj §3¢JAfA | wljgdssHUQ | wqe¢ [ ndzOH

T ltd)l wdéf quihA 0OQ) dzt ¢ fwqddz QO wLj» A0 4 pzHY 8 ﬂZQ(F OF o H3LIAG
atd.).

1 49A' Asdz6 [ dz dzs Gdz2sLiQsy [li¢ | 3,7 Gdzv | wLi¢OL3s Lj 83

T &npdzQ wljl $AfHt ¢Jwqddz qQ¢ f wLj» fdz slj¢fwqdodssG Of Hgdz Lj

T &ndzQ OL" Que | A’ 3fHE vOQs[wal A5 dz | dzss Aol ol Adaz o1

f Stroj, kteryjev g UQOAL s300~R sdzs dzg Ulj 5dz0 [ dz Gdz¢v QQUJ dzOA m a n dzC
| wa¢f QuA R sH{dz ¢fwdd Lj “Lid3¢JH[dz 6dB | wqQf3 sdzvirc
qQl L dss Gt A AtdzQdzsH OQ [ wqsgwAm

1 8fwgdé o¢otHBEH | wdsqwqslLjfL 6d0q yOQuw' GA _sdzGQ squswimtsr ¢ t |
¢pdzvslitdzss Lj 60QA 3soqQutdsliss 4 w3w3O0ljgUL Ofdzwyli sLjo,

T 1Lo3¢fHfddL LiGn ¢dz sdzl qsq) LisG q¢dGa wOw' dslLj,~ | qAWdz
¢f{wqodz 0t3¢m 9 tP Lj Odz ¢fwqo3 sdzf Ay [ HO [ dz wdzot Gs Lj ¢

1 Q,'_IQE | wLjg A6 f dz [0Q Jwdde@LWAAQILL{ ws Ao fH L 5 " 1[jOsGt | pH[L
nasili.

1 -dZ pdz[ H* A8 [dz ¢ [ wqd M

1 ELCMUG s, Li¢gn ¢Owrd fdz | O QqgUulLjs f B LJ¢dzm

1 Q¢ fdz | p3) GULisy qgUuwljssy | wljgdssH qOHB Lj sUQQsG (g
maskuprotlprachu,ochranusluchu Gdzv | dzg s Q¢ f sH gGASL [wLngssH WyA OL

manipulaci s nastroji).
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T ap3 lwig3 sl ¢Jwdqsé3 s300r sdzsq¢fdz sqQL sG r | dzywOrL QO
OwlLjsLif AL 1L APm ) )

T 49 tlr_}lHlLJQHJ vslisal sdz¢gdA¢fndzOHs Q¢ [ 3L wdzp | repracgi®@ ts) 3 tsdz
na stroji

1 dzl QA" Htsdz8 [dz ¢ f wdd 5 | wdé¢ L quljgUOL Ode syl Ljiwa v GLjwdzt
| ndzQ¢ [ LisAS8H | Qfdzsg3liLsH $dzGdzv | dzgH 6w3w30q | Q" ljwAL

f andzQ slLj¢fLisgsljsHt ¢ wdgodzZ vt HsJA ldngngOGM\ESemB GLjts (
LI Om ¢fwdd wij¢fLis[fdz Lj QQ[ Qb dz 6dz6 QOQ | NHESQQA dz dzO[
dfwqgé3 tngOdzwd[dzL. QQqOA QD ¢dz sdzw Ljp [ LisH tsyrdzgUsn sljédf wql
sdzytnd)l sGtA Q| H{ Qs GEA WwLj| sA{Hm

19.5 M| dzZOf{ w3 g Ol Gdzv | dzgs Q¢ {

1 Dejte | g¥ quL LiGs Gm) ¢fwqo AOQ¢ pdzsm .

f 4aQA' Htsdz8 [dz 6dzs tSUQQs G | wgdl A' qslLjgH OLjGdz, = m 5

T aqr oqwdzs vy sdeq wLit Qf Ljsy _OLjGdz, wtrar A6dz sdzGdzv | dzg H v wl
sdzl QA" Adz6 [ dz O | pdzslirdzs AL [ LiUljsH sdzGQ QqOQ|l q6qslisH ¢,
>ULuLJ?idl@lLdﬂ?d2L jwdzt L Q) dz6dzk L d¢ Jwyt3_ UOuwljslit3 sdzGq | Q

1 ' Gadfdz qrdzv 3| 3 sdzGdzw | dzgH vy wlLjw A dzj,dinLuagOut | wgA Qdzt |
vhodné zasuvky.

T - dzGdzv| dzg H vy wLjw A dz, dz0f w3 gOyt | wqQAQdztL wwsiy A8dz sqQQLjL
strod Qdzr [ 3 $dzGQ 5] UOAm A )

T 4a9A' 3{H ¢fwqddz 8ddz [ pH[ AdfsG | QAwdz [dzOQRL OOQR' 6&dz dz
gUuwlis39dzm _

T 1 Ld3¢fJH[dL LGS Grl Ul LissH ¢|HsLig ¢Jfwqddz | pdzQ | p3| Q¢

f 8Jwqoé | QA" Awsdzd {dz | QAW dz Jld-ztlsqurgL 5O @2y gddz Ges |GHLs 1 rjssX m

19-661d93|JL$H Gdz¥ [ dzg s Q¢ { s | A0Rss wq [{dzslq ¢

1 Al HslisH QqGwqGoA ' Q.—._[C]_/(' Htﬂsdzﬁj@zA(thI:ULulerh

T Edz6{dz | Qv QuL LiGR GrL = Owrfr UsljgHUQ 0OQl Lj 3$¢I|—JL9 lj

T !'GR Grl wlLwAgdzs Gdzv|dzgsy L Ql L3tl) sH rypas@iy.Davejte wds dzL
pozor na optlmélnl nastaveni chodu pasu pily. ) )

T .ddn3GL3' A6 [dz whgdz Lj [wefz O [ok [3]-L QQOAQ bdz t

1T ans ndeIjsH qGwQqGOdz sdzl A" Htsdzd [ dz uMOLTszagdzm

T al wiisf{dz wrgUL QoL | A ABAK lClQLdZ QGwAqGOAmMm &4QqQO0AQ ¢dz [ Ijc

19.7a| Qv qQus Hus H s Lj s dzGdzv | dzg H

19.7.1

Zbytkova rizika

u O00R' | QA" Hsljfdz ¢Jwqd B ¢qAL LIOA ¢ Awydzs HEL sdz, wdz wgdz
dzGdzv | dzg H wuwljsHuis H [ liodzt | 3L~ GHUdz: | wqsgwAm
dzGdz¥ | dzg H w wljs His H Q sdzqQOGn3 [ qwsLjs G ndesG Uu4LJ§ m
dzGdzv | dzg H v QUsHL® AnPdz ¢qAGlioLt3 | QO sLj|l L HEM
- dzGdzv | dzg H Yy wLjivA & | pH[LOHL "dz [lj¢ [3L~ g3 o0dzUuqQ gl ¢.
sdzp | wlissGt otHwk | QUIGAK [¢A (3] "m
aqroqwdzsH ¢LAgUAL | qQOAQ A' 36Ljfdd sdz p306tdz | wdzsdzs [ 3t
- dzGdzv | dz§ B His®y Qg H qOQL dzf AGHgHE3 glioeft3L L [q 3 ¢ qgU

E ] E ]
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TRANSPORT

N\

1972 AOwqQ' A8HgH ¢3{ALjgdz

L w1 OL Lo ¢JwAOfAwR Lj 0Qs ¢l w
slisqOA O QqG¢L Awdz QwslLigdzsa sljio

UA AL Qv QqQu? Addz s
93 04O0Qsgdz ¢ty

=dzv | dzg s Q¢ {
tdz' dz Gy |

=dzv | dzgs Q¢ [ s H
tdz' dz Gyl | nH

=dzv QU) dzQA sLj 57 dgUsR Gdzv| dzgsdAofsH | ndz2Ol 307 8¢AK Lj * dzo
faktory pro bezchybné thsL IjQIjsHT ¢ f wqodz slir wOQOuwljsy wqwAit Li qQl dsHQL
Wl dz¢ QG3 L Q¢ { nOdLj| ®FIPLjguitingdz 6dz WIjs3¢Ll sl BloM

20 TRANSPORT

dzGdzv | dz H w wljs His H 3¢ A [yt sdzGQ sdz Ljd3r { Hs yt
| O3 U0LjgH wLjpHwdzsH L | wa¢ [ pdzQaF GQy desLiitHrsisGiG H
$dzQQ¢ f Lifdzgs QA sdé¢sd¢fH £QUQAA W[ &z¢qQG3 [ [ H Ol
A EQo[LifdBsAh sQ6sqof L GdwsLiOsy ¢[Lis w03 0L]
wilisHr dslisH Gndzedzs ' OfR wOds f{wql A6 [ dzm
A =pdztdzsLj | dzg) 3sHI A | dztss Hif dzMm
A 3007 ¢dz sdwOuw' A6Jdz | 0O 3 06AfYyt3 Gndz dzs A

! GR GrR)l ¢Jwqdd ¢| wlissH [ pd wlisqsljisLl OQqQuw Ad8[dz | QORsR Lj
{yOLj6H [H 31 [HL GQqQd wlLjisHrdzsHL UtqQfsqé 3L [ QA" HsLjsygU
| ndzl wijssH [ 4L QUR L Om 8J wqo | ndz wdae hajdetswkapiioked { 4 3 s ¢ { LjL Lj

Technické udaje.

OZNAMENI

s3 0Lj{ Lj
s30

| pdzl yLisqsLjf &dzs OBL), 30
LigH wlLjpHw

dzs Hm
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A
| 7\ .
[ \ 16/ wgqdé | pdz wlis{dz [ pdzQ A GLjL dzs HE
stohovacihovozikuna | Q' LjOQsLisG tHé [ q 3s
N TEGdz6 {dz sLj JAQL LiGR Grl sliOLLO nij

jlsszsI—Uidz 0L wQgd w | pdfd wlissH GdzOs~ [ QqtdgH t0Qq0sGUQ witsdzQlLj
' 0f ¢ [ Ql wAU3 | wq AgURgdzsH Gpdzk dzsdzPm a8 3 ¢ [bezyatinép dzL ' dz
stavu.

74qQq|l wAUOnR | wq AgU gdzs H Gpdzt dzs dz A |
0L wlisligl O Qdz¢Olit [ wq [ wlis¢l Qu{
1] LisHo fdz ¢ | Ql wAUR | wq AgURgdzsH
haku (2).

984qQtLjLA | QURGAB [dz Gpdzt dzsdzt Lj tsa U
| QU7 Gdzt m

21 pA.-pr

211 ApH| ul i3 ss Ao 3
2111 Rozsah dodavky

89 QqGQuw' dzsH QQQls0r wOQqs fwqlAdfdk wOQLj 8¢qA tydgUsri OQHJ
3UsdzQ s LjUL Lj¢ fdz ¢sGEA | wqQQdzo6g3 $dzGQ [ npdzl wilissH ¢ | qf dzgs Q¢
byt dale v souladu s ustanovenimi o z j WA gdz sdzl wqo@| dzs HU wLjwsLjitdzsljsq sLji ©QQOl

wGqQ' H | gL' qsslisq %L pliQsH | pdzswLjf Gm
2112 4 Q' LjOLjsOR sLj £tH¢é L QqQ 3soLjl Ljgdz

atHO[H[dz ¢ fwdd sl wdssy Lj [dzssy [ AswgUL Ofdzwy 8dz wdz" 3¢
Qtsdosli¢dqGdzO g3¢{ G Ut @neé:nigtd ifsalace Stoje|dusiryhgvavat jokalnim i
Gdzv | dzgs Q¢ sHE | pdzQ| 3¢dt Lj ¢[)>0sLyf dzwOqQsqt3g90G | Q' LiQLjs
C[¢tsl—U‘[Lvdst+_rh lisC[L_dzs(_S LH¢‘{Vq 33¢1_ij, Ljngz tEAOH Gy/{ B:Gths_dzsq
sLil L HMm &3 [ q&dzvQGdgos{Qé fssLH | Q' LjQLjsOR Lj wqwt Hwr ¢ J wqs dzm

OZNAMENI

0 4Qq0L LjOLj sLj tHOJH 3sofLjlLigd tA¢H AsGoL wIiJH

AsLliQlisHL yOQuw GLj Lj q| wLis? ¢Jwqddz tA¢dzdH Gyl tQq sG O0QRO
| A ndzGs GUQ | wdé¢f QuwA | QGHJ dz8 { dzto do Ogwdeplj [desu@io de L did tq&y MY 'F
v QhLdsdefH [ wq [ AQlslsR QLQqAUygU AQGwqGOd | pdzQ Lj wLj ¢
| §OL LjQsLi ¢fwqQddz 6dz Q[ LifpdzsLj A| dzs?» OsLjgHt3 qf{sqQurLl 63t3"

wLiGwlisHJdz | QUARGA ¢ {wqddz GHUdz: | wasqwA Lji £qQ' syt 1 0QqQljt
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OZNAMENI

0 d&QqQ{ndzGsy A| dzs? dsLljgH tLjfdw3lj, sdzsH ¢6AAglofH O

Ukotveni v podlaze

16 fwqd AO0Q BHfdz sdz i wqwHgU U0UQqQ
podlaze mista instalace (1).

2113 AapH| wljslj | Qswg UA

AndQ AsdQdzs At ¢[wqddz O0Q | wqsqw A qsdags,yRtdH 50 G4l fFu LgegOdz Lis A0 q
wdzg | m wGRJOR [AOAm pdz dzfdz {Q | wdsGel | qedaH GH svygU uwq
$3/wdndz030L L sdGQ 835G §30L3gH | wdd[ndOOrL Of dzwé tqUQx

OZNAMENI

3 Qdz, @g_rpgidmsm.ch@d@iﬁmébg rhdchanickych i 3
waoé f ndzQOdz tdz' dz W[ dz¢ qG3{ | qr Oqw dzs H
| &4&n3 g§g3r{HsH | qA' Adz [dz | QAW dz & dz

dzQ
l
H

21.2 Sestaveni

dfwdd GAQdz QQQlis | ndzOGH' sH ¢t Qs dljsym ovaAdaLlidef 3| nifiz| duy LA
0dmontovér_1y, je nytné nainstalovat podle nasledujiciho navodu, a musi byt provedeno elektrické
L n31 qodzs Hm

: B fl, | 81aQsh gliol

2 Tedzsy L | wlisy GQgsH | Lisdzd 6
sliQu dz gUL Lj@3gH OLjl Ljf,3sn 69
| AQL 4" O bjatigemilj
111 0L LIOsH OQdzp Ok O6YP K| dztss HJf dz
| Ljsdz, dzgUm ~ [QtA vgdz £ | QK
rd2¢130L_uLjs.sCM Ul LisQA ¢ [ Aol q:
Tandz li' OK A| dassHfdz O wljOf LiQsH
| 90l q° Oth? Lj tLjo(Bgdzt’am,andzLIj
pravému GQqgs Ht A [ Ljsdz £ o' P &' Qn
lQQLC_l' C}LH‘-% Li £Ljif3gdz&3m
felit OsHNdzO A| dssHfdz O QGHEL] G
rwaAGrs ¢ [ 4qQL Q' OLjt3 Lj tLjf3gdzt

NS
O-I Qu
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2. Rameno pily

- dzGdzv | dzg H w wljs HisH 3¢ A [ yt
sdzv Lj6d 31 [ Huls yt Gp dzt dzs dzt M

| O3 U0LjgH wiLjpHwdzsH Lj | wq¢ (|
Gndzk dzs ¢ | Qr OQwdzs Ht s dzGQ

sCltbsCltHFi £q0QqA w| &zpqG3{ |

A ECl¢iLJ.Idzg$CM sA¢sdqef Li G
WQtsBULJgHgU WLlipn Hw dzs H Lj |

I-Ur dsljsH Gpdzdzs ' On

E dzs Lji3 séky ) | dztss Hf dzM

n 0dz sdzvQuw' A6 dz | QO

AVYENEDp AL Q4 | wiligdss A Q| dzwljg3 |
osobach!

T-LitdQs A6 [dz ¢ Qdz¢ 07 | wad [ wljs ¢l
pily 6). i )

16 QdzOligU | wq [wLjsé¢l QwfsH pdzt
AgURgdzs H Gn dzt dzs dzm

f Vhodnym w tsdzQLjg Ht w Ljp Hwdzs Ht wisdzOs
ol QOsH gliof o' Pm

TEGdz8 {dz sLj [qQL LiGR GAL " qfsqunr
l3LA sLi ¢l dQsH §lio 3 A dzss R dz
| 4@t q° 0':]*‘—3 Odz ¢fwqo3m

6 [nHLLOK | QfnpdzGR Qdzt Qs A [ dz
ndzt dzs Lj A ¢ geUqtsdzo [ dz

3. "Qs¢J whkOgsH ¢OA13sLj gULLO3gH
1" As¢fwhAOgsH ¢O0A|1 3sA gU| LjO3gHU
Wi OL LiQsH Qdzpgdz 9 1 wqQAGr ¢dz r dz
| AQL Q' 60QA o6l Pm

1" Qsdzg ULjQ3gdz A| dztss Hf dz | Qt Qg H
spojovacimu otvoru se strojem (10). Druhy konec hadice
WLi¢ A2 fdz OQ sliQu dz gU] Li@3gH OlLj

4. Valcovy stojan

T60L9dsy ¢JQbLjs sLitqs A0 fdz | Qt
stroji (11).

fEGdz0 [dz sLj sawdeslisH t 8dz0s G

5. Vratné plechy chladici kapaliny

1 Vratné plechy chladici kapaliny namontujte na dqGH
ofwlis? ¢Jfwqaddz 6+ 9 Lj +“Pm atHo
qGwqGOdzm
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6. | Liyli' OLj qGwqGOX
9°qL HO wlijwl' 67 qGwqGOAk WwLjp A2 [ dz
WLid3 [ H[dz 6dzd ¢ [ LisHgHE | wqA Gdz

7. ¢AgsH O0QqLq ¢sHuwl OX

- Li¢Li3fdz whAgsH OqQLq sLj OQLH
r wgA Gdzt ¢ dz wljnpndzwdzt 6+ ' Pm

8. Blokovaci paka ramena pily
- Lir w@QAGAG Jdz Os QoL HO sLj w3
ramena pily (16).

9. Ew' LOL L lwa sLi¢fLlisdsH sLjl Hsl
Ew' LiQ) Lj s Ljr waA G4BY it 4aj OGLs3 {|
napinani pasu pily (17).

10. A WA ' 3 sLj
| LisHp fdz 0 OF [ whk' 3s7 QQ QqGaA

2134n3|1 qb8dzsH O dzL dzOJ w3 gOG o H{ 3

- dzGdzv | dzg s G dz, dzOf w3 g OG s Lj| Hf AHM
é e3w30Qq wuwljsHis H sdzGdzv | dzg s yt dz, dzOf w3 gOyt sLj| HY

A 4p3| Qédzs H ¢ [ W @0Q w3esd@h sLjl fH 3 O0ds{ wd] -

otH | wdsliOHf &dzs 4AOGQusHO t qGQuA dz dzOf wq
dohledem takového odbornika!

5/was Bdz | QUsHs 03Lasyt | wWAAkQdz:k 6! ff gL “&L ' f owPm E
1 10QsfwqLA8 dL wQL 8dz 83AsOgsH sALAsG ¢ QBdss A 6| QOAC
1 | 0Qs wdl A8 dL wOL QO asHOl sLjl 6dzgf sLil HIH Lj 6uwdzOt

OZNAMENI

AQgU=r )] OLj slLjlljddzgHUQ slLj|l HfH Lj d wdzOtsdzs g dz™m

Odchylka +5 % od hodnoty napajeciho s Lj| Huf H &dz | Qtsq) dzs Lim § s Lj|
byt zkratova pojistka!
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T 49A' 38 dz sLjlljddzgH OLjGdz, L Ofdzwy t70QqsAddz | Q' LjQLjts Odzt
| Qf ndzGsy | wdzndzy s Lj| lj8ddzgHUQ OLjGdz, A w63¢JH[dz w [LjGA]
dbejte naop Lj{ n dzs sLi qg OuwlLjs £ lLu_QJB L dzgULjs 390Gt A lQrOQW

 andztsHOg[dz ¢dzL ' dz 8ddz | pHsQ dz, dzOf w3 gOGUQ slLj|l U H g

1 8fwad wlLjlQdfdz | QAwdz QQ nljQsH AWdztsHlsG wiioAtsORm

T &n3 QA" 3[H [ wqo} A" CltsLJgHUzq _OLJOGdZJ,A Olj 5dz5 { dz lClWCluL S L
pn3| qoqsLligHt A ©tyO0Qqs/A ¢ fwqodzm anp3| qodsljgH tyOQds o0dz
0AAs3¢L Q¢ tdzv3 | wdzpdzvdzk Lj QGL OQA OLjGdz A s Lj| dzv s dzf c
sLli qO0GQuws GUQ dz dzOf w3 Olj p dzm )

i éQr_OQWdz§u OLjGdz, tA¢H Gyl 3Usdz) tsmt Hs Hs m

1T 64038 AO0Qo [ nozglené prdyjedeni, A [ 3 i |

T - LjlLliddzgH OLjGdz [pB[Q()Jd O [ pH¢LArsyt o¢sqQuoljt tdz ¢
4aqOA0Q 6dz O Q3¢ Qqw3g3 OQsdzOfqu >MML GAQdz | p3| Qb dzs H

napajenou spojkou CEE (L1, L2, L3, N, PE).

Konektorové | p3| Q6dzs|' 50033AG’ 50039 QsG]
V. s bez
neutralniho neutralniho
5q0Q3§dz 5003 §dz

7~ AN

OZNAMENI'
0 dwqtqw 6dz [ Qsqldzs | QAwdz ¢ gUwls3gdzt | wqf3 g0
chybnym proudem 30 mA.

22 PROVOZ

dwqsqQw A8 {dz ddzs ¢Jwqd © GdwsLiOsGt ¢ [LisAm anpdzd OLj' Oyt | Q
=dzv | dzgs ¢ s H | wetR2Qdzsds, dzd [Q3LgliOQLig H | wsOR 8dz [ pdzGLj wOQs [ v
] OQsfwql A6 dz | Qr OQwdzsH Lj | dss G A¢LjwdzsH 1 wqAGasyguU ¢ Q6
dwq ql {3tljLsH tsy¢l dz0dz0 nd»ljsH 8dz waqwUqOABSdHgH slLjo [ Ljsdzs H
l3LAPL [Al oA | 3HSH LiyuifsdgOlyj QoL rb QA1 J

22.1 Provozni pokyny
&ndzQ wijl sAfHEt ¢Jfwqddz QQQuw' A8 dz [~[Qq [ qORs~I

1T 10Qs{wqL A8 fdzL wQLj Gdzv| dzgsqéfsH | wsOs ¢l wlitssH d4As 0O/

T 10Qs{wqL A& fdt wOL |¢ [3L7 sdzsnOLwASddz Q| Qf pdzGdzg HL

T 10ds{wqL A6 dz UL LiQ3sAk gU]QQ:3 LgH.I @Ljdzijf B R ¢j0) GO gH 6L
o_lsL][nm TOU! «Pm HwOIlj UL LjQ3s gUL Lj@3gH OLj| LjL 3sr w|c
pily.

T 10ds{wq, A6 fdz UL LQOyYy gUQO trdzgU | QURGL3BYygU gli¢JHm

T 10Qs{wql A6 fdL wOQL 6¢QqAk tsrdzgUsi OQt| Qs dzs fefnérp| wlj 55 H
ruqAGre gUuwljs3gdz [ oA [ 3] am 3

1T 10Qs{wqL A8 fdzk. wQLj 6dz sQOHLOQ |lj¢A [ 3L 7 AtH¢JHsq g

T 10Qs{wqL A6 fdzk. wOLj GRL " wdz ¢fwqddz AO¢ f wljs His = 57 dzg Us
nastavenim.

1 &npdz0 OLj' Quyt npdzvljsHE wOQsfwal A8 dzl wOLj

6dz ¢ sHuWwlj O K| dztss His L

jdz QGuwlj GHsy qQGwqGdz0 nljQOsH A| dztss Huis tsdz ¢ sHuwlj OA L

gUL LiO3gH OLjl LiL3sL nliQsH g3wOA| A5 dz

(j)dZ btHw [ QURGA [ i¢A [ 3L~ ol wlitsyl

6dz vLjwli' OLj QGwWAGOA ¢ | wljtssH sLj¢ [ Ljisdzs LjL

dz vUdz o wlitssH sLjo [ Ljsdzs m
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1T ELQAUG | n qQdzl pdzf dz | qt q

T Nikdy s dzp | QA jgdzs yt | lj ¢ dz&

T -dZ  wljgsd ~ Qi qu slLj L
L QGwqGoAL (o

— QO
N

O g (X
EM
Ou I«

Q'S

O 11 E.a_,m
= Q_:
|E:N Qu
9—.%9—._9_ T«
o S e Q
£ I
e
Qv — o

N
n—

9

o
N
O

22.2 Nastaveni

- dzGdzv | dzg H vy wlLjw A M

Osfwuy ¢ 3L~ td dz w| 2¢dG3 [ [H Ol pdzvsl vuljs
A &ndzQ wLiglfOdzt | wligH ¢| Q6Gb a3 Pdzd ¢ § WA LiGGs Hh

dz, dz0f w3 g OGUQ s Lj| Hf A Lj WLj63v<|),(I-U¢[dz 0dzo | wq{ 3
A &n3 |wiie3zke 3,7 ' QR | QA HsddB[dz wAOLis3gdz Q
A awljgkofdz ¢ dz, OQA [ dzgL 3¢ [ HM

22,21 Rychlosti pasu pily

Stroj mé2_rych|osti pasu pily: 34 i m/min a 68 m/min. i )
aq' LjogsLisdA wrgULAéS sLjoflLisfdz sLj ds) ljQLjgH OQsw.ql dzL. 3w

22,22 Nastaveni pasu pily

alied [ 3L n tli s OL"' OGt qOLjt' 304 wljp LjUgsLjf 3s3tljLsH Y wgK
Gyl [ npHL3r ddzksylL LiGR GRLQqQ QQoéLj dzsq A¢[ qOQd3sG OsLj, 3 A
sLigfLisdzsli wmgUL Q¢S tLoOH Gu[ | np3¥| d¢dGdzs~ QqGuwQG
Napnuti pasu pily
Spravné napnuti pasu pily je podstatné pro dlouhou
"3sqQfsqef oA [ 3L~ L Al {3Eh) g
[ 3L~ o0dz slLj¢pfLisdzsq ¥ tywdGs [ Q¢
| Al ndzGr s LigfLisfdz sLil sALH [1l¢A
w | dz¢p qGdzt |
16| wijtssG0Q sLilsALA ¢k [3LRr ¢
wAgsHE OQldzx 6+ P qQfljgdz [LiO (
£t 30wqé | Hs.OEpuz poté IRe stroj uvést do
provozu.
TA[ljgdzs Ht wAgsHUQ OQLLj 6 P tsdz
wisRr Addzfdz sLil sAL{H |igdzs HBL Fue
¢t HWA Ugqe3sdsygU WwAg39doO ¢s3°
TVOLANLsH sLilsA{H Lli¢k [ 3L~ ¢d
3¢030Ljgdz 64 Pm Al [3tli)sH sLjl sk
MPa.
CHAVIVETM &4 04 Q ¢ { wad sdz QA Al [ dz
pasu pily.
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Pohyb pasu pily
Pohyb | ¢ A | 3L 7 06dz ¢| wlissH sLjd [ L]

oA [3LR | dUgdz QQiHOU sl 6q) OA
s [G[Q | q)Lqwdd OQ- ¢ dz USLJQH «
ot Hwdzt O sl1jOql 0K sdzGq qO s HB P

Pokud je nutné nastaveni, upravi se sklon horniho
UsLigHAUQ OQLLj sli¢) dQAdIHgHE w| dz¢
1] 5d20s Hf dz wlitdzsd (oA [ 3LR gQ
WLO3WAO[dz AwlLispndzs HE wdzOA ] |j { Qu
ventilu.
14Qeq) dzs HE Lj QO¢ f wljsHis HE 1 wQA G
pasu pily (5).
14qtsql [dz r wQAGR ¢ s 3 frqnaskthkenit dzo
pohybu pasu pily (6, 7, 8).
f4qtqgH wdzOA) LjgsHUQ 1r wgAGAK oL P
kola, a tim i pohyb péasu pily.
- Afljgdzs Ht wdz0A ) Ljigs HUQ 1 wqA G
UQ03sdsygl wA§3g§dz0 slLjp [ LisH|
Llie (3L~ [ QURGABL]L ¢t Hwdz

- Alldgs Ht 1 wdAGA ol P wqf3 ¢t
WwAg3gdzd ¢dz UslLljgH 0QLq slLjo{
Ll qUaGasLj, o¢tHwdk qd® GqOAm

149G rwqAGr ¢ ts3 {npsHt rdz{3(
A{ljUsHfdz 6§ PL 6+*P Lj 6'Pm

1 Instalujte znovu zadni kryt pasu pily (5).

1 Zkontrolujte nastaveni

OZNAMENI
|  sHwdzgs A4 0Qs fwdlL & | q07
| waslj QR | QAW dz [ dzUvxRadu. OQ
EQl QuA g A dj@&Edzf Qf Q s Ljd [ |—J139|2
pouze kvalifikovani pracovnici L Of dzn H 8

obeznameni s timto druhem nastaveni a
souvisejicimi riziky.

Voditko pasu pily

&li¢ | 3L n 8dz sdzQdzs | qtqgH G| qOd
sLi¢ f Lisdzs = s Lj 6dz20Q [ QArt OAm |
LpAEQ QA yoLjf BQQBQﬁgUVLQ'3¢WC
0dz sLi¢[Ljs[dz slj¢] dzQAOHgHE w | dz¢ (
14qsq)l [dz 3t GAO QY 1 WJAKG &pdz Pv jY
(11) nastavte tak, aby mezi pasem pily a blokem byla po

O fwljsH tsdz, dz f LT E£E 6+ 9 Pm {
futGAOQy 1 waqhkG 6+ f P ql H{ AJ]U
14Qql fdz 3tGAoAYy 1 waQAG 6+ Y P L
oA [3L7 Li GLQOdzt w©dzQdzsH3 [ 1k
fLY ¢+ 6+i Pm ° [QtA | QA" 368 dz
futGAOQBy 1 waqhkG 6+ Y4YP ql Hf AU
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Poloha
gqQOHL OQ [ioAk | 3L~" tl Gyl AtH¢J
14Qsql [dz A dzs? QisLjgH 1 wgA G tsqOHF

16AQHLOQ oAk (3L~ ¢ waAOQddzH
obrobkua q| HUf ©6dz wLjo3¢ [ Hf dz A| dzs

2223 ssHuwl O

€CO0dz, pdz2wAk tdwv3 o¢sHuwljOdzt Lj | ljodzk | 3L 85 td dz Gyl sLji¢ Ljsdzs
-Q0d4| wljtsLj | QO v (ROdats ' Lj'6 dz fpisHwlj O Rat Ao [ His 5] dzsq
-0qQq) dzsLj | Q0 v URGIGES 'Lj'ddz 'ousHWlj O AL HO [ Hs | wlisgm
gdzv £t Hf dz | wQo HE s 1§y tsHO@HF slyn BylOQsL 3w [dzgUs3g0OG v QLjS dz

Poloha
TA[Qgfdz waOQddzf H | qO| Hwr OQq} dzg
0UQ03sAtygU wh§3gdzd 64 Pm
T8qoAsAfHE | 1jgOn 69 P 0OQ) dzsLj A f
fosHwljO 8YP Lwdz [ pdpAsdhf QQ |
TosHwljO wLd3¢ H[dz | QoAsALHE | ]
140901 HwA OQLdzosagdz WL]oawﬂoidz q
0q03sasyglU whkyg3gdzd 64+ Pm

Uhel
T4q¢Ak~>fdz wLjd3rt dsLjgH | I OF

ol P
TA[ Q8§ dz wiLitdzsq [ 3, ~m &QqtdgH wA
ramenem pily, dokud nedoséhnete mechanického

dorazu.
T-L ¢fA1s393 0' Pve@yQtey [ Hf dz s Ljd [
felLitdzsq [ 3L R WLO3WASG dz | ApAsA
doprava.

222.4 | Liwli' OLj qGewqGoOx

dw(q tHgdz QGLuC[GOdz p[dz8s G QG On | QA" 38 {dz wLjwlj' 0K QqGwqGOA

TatqQl sHfdz wLjd3rt dsLigH | jOA 6+ A
¢t Hwdzt QQss3 {pn sdzGq sdzs 0q | ¢
Nastaveny yqw t Hiwy | wdz qOQdzgH¢J sLj ¢
] Lid3rtasLigH [ OK WwWLd3WAS[dz t
aqO0A0 wijyli' OA qGwqGOA sdzl Q' HY
QqQl dzm
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22,25 Automatické vypnuti

T/ LiOt 3| dz ¢dz gdzl | n3 C_)Ld
0QsgqsGUQ ¢ HsLjgdz 6+ PL

f Chcete -liprové ¢ [ OQOLjf dzgs G s Ljdp [ Ljtsdzs
| Asq) Jdz OtsLj A| dzs?» dsLjgH 1 wqgA GA
0QsgQdsGUQ ¢ HgLjgdzm ,

T4dqeA»fdz OQsgdsy ¢ HsLig | QG
| Q' LiedsLjs G | QL QU= Lj wsdsh A[]
[ wyqA Ga m

22.3 Ovladani

' GR GRL Q QQ¢Lj dzsq ql [yBdz¥jll sHilg U5 dzyfpji de@IP it p 3w | z¢ AG3 [ wrgU]
| A¢ABAL wrgULQeSL [ A¢ABA Lj LRl Li¢A [ 3L " pdzvljsGtA ¢tLjf dzy
wdss qt HHWYs L Ljs 3" Gr Gr| Q ILI:stqm
duwlLjis30dz, sH O0Qs [ wqlL A8 dz [pH)OAI o )
T tdtsliL [dzsOl L | wirO0as3dg iyrlnHo®Lf w|sAjeidmsAj Lddz | pH| 37
T oAoJH wis| sHiSGL [dzl L] G [pHo¢Or UsHOG Lj gdzys G GLjwytsa ¢
Vysoka.
T nQQnadz ‘”GLJUHSdZSG InHOOF AOLMWASHL 'dz wagULQoef [ohk |°
1 uQc_I LsH wigULQoel L Q¢ABAk 3OBBPGEH p lhl(Q@@Gltf‘Dl&I‘@'mlLG @[~ o]l
[ Qs QA WwWEHs A GLjytsam

22.3.1 Ovladaci konzola

o) LiksH ¢| HsLjg 0+ P
1 Zapnuti a vypnuti stroje
"qsfwqlsH ¢sRHILQ 69P
f6sHJHL OOQR' &8dz U] LissH ¢
dz, dz0f w3 g OGUQ sLjl R{H [ 3]
1 7 3 3| HsLig wrgULQeL3 oYP

= 1 Volba rychlosti  pasu pily
&qlL qulLj ¢ Hs 1 NEUTRALNI

Hs Lig
wLjts dzg

aql qOLj ¢[H§ﬂ@s POMALU

aql qulj ¢lﬂsﬂ@ RYCHLE
bLLgH{OQ ol ArfHsH 6P
ThLLigR{OA ol ArfHsH | wad LjiAkJ qtLjf
8| HsLjg | waqsqwsHUQ wdz 3tA 6' P

4 5 6 7a4qL qOLj & Fs f 1 AUTOMATICKY
9 vlevo Ul / PROVOZ
174qL aqULj ¢ Hs @ Tea@ w
9 vpravo Ul PROVOZ

pLLIHIOQ sQAvQqsGUQ wLjp [ LisdzsH
1 Pro vypnuti v nouzovych situacich.
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22.3.2 Ovladaci poloha

TALI3tliLsH asllOLjgH | AL QUL ¢dz
stroje.

22.3.3 Upnuti obrobku

AGwQqGdzOL Ofdzwy tl Gyl dAGuwljGHsL tA¢H Gyl §lddzSsht AL |G [ OH iz
| pdzOt Hf &z £td* 3 s3t3m ELQAUG qGewqGOn tA¢dz8H Gy | QOdz p dzs
M. 0 ] 5d20s Hf dz wlitdzsq [i¢A [ 3L7 L Y

: R -\ fefgsHE OQldzt ¢sHWlj OK 6+ P QqJ dzf
fudzv3 | dzssgAhk Lj A| HsLigH §dZ 3¢
AQGuwljw Ok sH' dz 64dz Ms iy AugyqGcOd
profily (2a).
T4qtqgH wAgsHUOQ OQLLj 6+ P | Qo A2
ittt dtHwdzt O qewqGOAm
TAGWQGdz0 A| sHldz ¢ Ar {HsHEt wrgl
QQl) dzm

|
A A A | e q s oqssas A pamisE o ssql

23 wisdzQs A { Ht wr g U] QA | Hs Lighoudingad 7 m

L OK Lj gdz, 3¢ ] o sHwlj O ¢dz qJ dzsj
mm j !t Gl Lj | &zsQQsH slLjp [ Ljsdzslim pQq At
materialu stejné velikosti.

22.3.4 Automaticky provoz

1) 8dz0Os Huf dz wLjtdzs q | 3L » O©Q s dz tsH
11 Lispdzf dz wdzOA | | { QwzagireoQuentilfBus H ¢
¢l QAr [ g RUQ s} gdzh 3

fal sH[dz QGwWAGdOm § | pH LiOH [
| Q' LiedsLjsy vy Udz sdzGqQ wLjwli' OA
fatsql sH{dz d3%LgsH Osqd HO oY Pn
TAL Qg dz wA 0Q8 dzt 6' P QQ | aLqU~r
Tawq wiLo3waslsH | Al qus ql HEKEy Y
T-L dsLliQLigH OQswqldz 6' P wwsql {
Automaticky provoz 0| Q] QUL] ¢ Hs Ljgdz ]
T4qtqgH ¢ HsLigdz sLj asl i QLjgH O
| Q" LjedslLlisdfA w=gUL ¢ fm

fol Lissf ¢ Asljg q[qgldz 0 | qdlql
OQsfwqlsH ¢sHILQ 04 Pm

164 3¢O0s Hyf dz H [[GALOHPeOQq sLj dsL i O
TA[ dztspdzf dz wdzO0A | lj { Qu | wdzf qOA g (
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11 0Qsfwql A6 dz ¢tHw | QURGA [ j ¢ A
AtHO [ HsL sL OwrnfA BQOHLOL] | ljd
TA{dzspndzf dz AwLjsHwLjgH tdzs{3] ¢
AVAVI=ENA Rameno pily L1 Us [ dz | dz2Ugdz Qf
qQ¢fwLjs3L3 Bv0OAgUABG GAGL3sn |
1éerg0LA¢f ¢l AArJHsH ¢dz pHOH Q]

Ol QAr JHsH 6+ P | wal3 otHwWA 0qgq
| 3L 2 ¢dz ¢ AL H L ndz dz qQGwqGdz
Ol QAT JHs A | nlHL drr ¢ (wEROL MELH  wlLjt
wlig fLis3{ QqQfQgdzs Ht AwLlisHwLijgHUC
14q 0qb0Qsyg

zs H pdzv K ¢ dz oL wqod LjA
[F| L

1§ sdAAvQqsygl
wljo [ Ljisdzs H (')i
stroje.

T4 npdz0 Guids Ht QqGwqGOA 7 g Odzb [ dzL
nezastavi.

CAVVENM - dz0qf yOdzb { dz ¢ dz QGWAGOA

mohl by byt horky!

1] 5dz0s Hf dz wlLjt dzs q |
11 Lispdz{ dz wdzOA ] Ij { Qu
ol QAr { LG HUQ Blj_Lgdzrh
fal sH{dz QGwQqGdzOm § | pH[ LQH | 4/
[ Q" LjodsLljsy Yy Udz sdGq W Ljwlpt OA
fasql sH{dz 03%LjgsH OsqQo) HO 6YPn
TA[ Qg [ dz uMOClﬁdZ[ oi P Qq | al qu-r
Ta4wq viLo3wdslisH | AL QU ql R vl
1 Naovlddacikonzole o' P w Q) [ dz | w@eQqW8s
provoz 6 | Q QULj ¢ | HsLjgdz ] dzsqPm
T4qtqgH ¢| AsLigdz sLj ALl QLigH O
| Q' LjQdsLlis dA wrgU)L Q¢ [ m
fol LissH ¢ HsLig Qfagddz 0q | ql Ay
OQsfwalsH ¢sHILQqQ 6 Pm
TawLlisHuwLjgH tsdzs [ 3] 09 P ¢dJ@sn[dtig
TA[Qgdzs HE L' s LjQQulLjw qf dztsp dzf dz
TA[dztspdzf dz wdzOAL lj { Quw | wdzf qOA g (
16[3¢O0sHfdz wadQddzt ¢dz ¢| QA [ Hi
11 0Qsfwql A6 dz ¢tHw | QU GA [ Ij ¢ A
AEHOJHsL sLj Owr[A QOH[ OLj llj¢
fRamenop 3, 7 ¢ A¢t fdz s80QqQsqL wrg
| waqesliQHB {dz ndzvljsH QGwqGOA m

3L+ 0Q sszgB:
o1 QAr { His H G
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74q AO0QsgdzsH pdw A Aql s Hfdz ¢| ¢
Lj "WsdzQs Huf dz wlLjtdzsq [ 3] A m
16 AsLig wrgULqéef3 6'P QqfAFfdz

hlavni motor (7) do polohy OFF.
1V nouzovychsituaci gU ¢ [ 3 ¢ Os i dz [ | Ljg H
gHE

wLjp [ Lisdzs H 64+ + PL qOLjt' 3 H
stroje.

T4ndz0 qOdzGuwlijs Ht qGwqGOA tsn g Odzt
nezastavi.

OAVENA - dz0qf yOdzb [ dz ¢ dz AGWAGOA
mohl by byt horky!

2236 4Qq ndzvljsH

OZNAMENI

0 PoAOQsgdzsH pdzvljsH Asql sHfdz sLilsAL{y [lio |3}LAL

22,37 Provoz po nouzovém zastaveni

4q qO¢fwLjsHsH [npH§3sr sAhAvwqscUQq vLjd
QLjLrHUQ | wasqwA slj¢) dzOqQss HI
TA[1jgdz6 [dz Up3GAB3 [yt ¢ Hs Ljgdzto tskua q

Uq03sAasyglU whAg3gdzOL QQOAQ ¢dz wLid3r
Tl LgsH{dz wsqQish pdzvLjf m

16| AsLjgdz sQAwQsGUQ wlLjp LisdzsH 8oQqQhk £
a na ovladaci konzole (3).

23 @uopP- wL CEeADOVANI, BKVIDACE

Manipulace se strojem, kteryje ¢ [ljL dz [ p3| Qddzs O | pHBQOQA dz dx

Wl &z QG3 [ [H' Ol wuwljsHsH sdzGQ ¢t uwf m

A dnpdQ | wljgdzk3L ¢ Qddzsyt3 ¢ §3rfHsHEL vOQu' GQ
aQl qofdz qO | pHBQQA dz dzOf w3 gOGUQ slLjl L H Lj ¥
Al R qQes Gt A wLjl sA[HAM

231 @31 [ His H
dwljs3QdzL sG g3r fHsH vwLiwAgH QL aAU0QA '36QqQLsA¢f ©Lrdlq ¢y

OZNAMENI

-d2¢ltuljissé_§3¢139l‘l | waq¢ L ndz0O0r £QqUQA sLjwAr3f |
waw | qQAr L HOL LiL $3fwdpdzQ30QLLj sdzGEQOZEG| 4B PADPS I
€335{dz ¢dz vyOQLjo3 Lj | QqOrsn~ tywdqGgdz §3¢J39gHUQ [ W
1T 4 OLj' QGt | A" 3[H Q¢ L wLj» [dz wdz ¢ fwqddz r| s~ L §li o/
1 dwqtdz3{dz v| wlisA | QswgUd Lj L d2oOL G dliof3 ¢Jfwdddz sLjtl

OR¢dz 3sA OsLil Aml LEPBPEA®Os GE! f P
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232C0uw' Glj

d3fwgod 6dz sdzsliwqgsy sLi vyOw GA Lj AQuw' QwslLjf bdz [ ndzGLj bdzs ¢t
Gdzv | dzgsA¢fL tA¢dBH Gyl 3UsdzQ QO¢ [ wljs Hs = M
a&ndz0 OLj' Qyt | qA' 3 Ht WOQsiquAoldz Gdz" s5LjQsy ¢ [ Ljis G
=dzv s5LjQsy P fdidss Qo § sLiwdssygU Lj Gdzv| ds Ao fsHgU sl d7

kontrolujte.
aQA" Htsdz6 [ dz §dzg Gdzv 5LjQs G Lj tsUCleG slinLiOHmM
4QA" Htsdz6 [ dz syOwLjOs W Qw3 O03sliLsH sliOwLOsH

2321 allis yYyOQuw' Gn

EwAU Lj G L AL dz2 QL Qf pdzGdzs Hv¢°[ w q 5tie] wissdi gablz], | G030 tEHsnGll gvUjrits 3- OFH dg
3 dzaysbiL 3 LLLUJH [n3 1 QA HAslsH ¢fwdddz 5dz 9fLisdsdsugl [ d
Interval Komponenty Al Ljf ndzs H
T 6fwdd 4§36 Hfdz O
hnaci kola a kryt. ) i
1T oqL G 0QsqsG |} qgU=r
tenkou vrstvou oleje.
1 Stroj T "LAwsG [ QgUr ¢sHY

L¢A 3L~ sLtlj [dz
strijm olejem.

= =4 E ]

T 10Qsfwql A5 fdz | dzss q
la oL 96t o1 qo & _ _
o o TSRS LI
i T aou ¢blUe 1 GRG30( Hdz 6 Fizhdlyinew

paliny sljsA Lj s8] QA1 [ Hig H

1  Zkontrolujte, zda pas pily neni

o al af pndzGQqssLjsyk Lj [n
T Pasply f | 5dz0s Hf dz wljtdzs q | 3
pas pily.
o =dzv| dzgsdé s i ;
a nouzové zastaveni T Zkontrolujte funkci
1  Voditko pasu pily, 1 Q:Q;cb‘[,l-u‘[ dz sqQOHJ OQ
kryt pasu pily, hnaci L 4" 3¢ OLjL wad Lo
kola hnacich kol a hnaci kola
T 7836 H[dz £t OOyt O
T 6waAkG ¢ sHuwlj sLitLi" [dz ¢ JwqdsHE Q
. _ Equivalent .
0dzQs A [ yQ 1 grdzgUss [ qU 1 - Lifnpdzfdz 6dz [ dzs OQA
¢ | q6 qLigH § mazaciho oleje nebo tuku.

1  Zkontrolujte, zda jsou  hnaci kola
| dztss U A [ Lj' dzs Ljm

T EdzOL LiQsG §3r {HsH ¢

T @dzwl LioL Q gU Saet 2y
1 Voditko pasu pily T 106Qs{wqlL A8 dz ¢ Ljts
L 1 gldssHsH tQ T 1 0Qsf{wal A dz. v OQLj

Li' Oy t Hio H rwaqAGr +QqfqQuwik Lj Qg

ochranny prvek | usOK | dzss H A ¢ Ljw dzs

1 @dzwy| Lj®L q gU 1 Zkontrolujte pevné usazeni.
505 [ q ' i .
provoznich 1 Chladici kapalina f grtHer [dz gU] LiQ3gH O
hodinach
0dzQs A wqg f &npdzsq@edsy g T srtHs3{ | pagpgoqty

2322 guytHslLli [liéA [3) 7
QA" Asdzd [dz 52 ¢ qgdz OLj) e

3{s 3,466 [li¢rL OfdwG 6¢Qhk [ n3
UusOoQutljgdz Q wqw[dzg3 wAGdL

l
{sLwk wAGdk Lj wqwsqdi OQqsdsyg
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- dzGdzv | dzg H vy wLjw A M
ff Ostrypaspily tdz' dz w| &z¢ qG3 [ JH' Ol ndzvsl wuwlLjs Hs HM

A 4p3 |lwlig3 ¢ [li¢gdt [3L7 6" QfR | A’ Hedd [ dz wA
A Noste ochranné bryle!
A duwljgAd[dz ¢ tsdzl OQA | dzy) 3tqQdf AM

OZNAMEN!I

o g' 0% | QA Atsdzbfdz | 3, A6 [ljéoL Ofdwé s20QshdH

1] 5dzQs H dz wlLjtddesq] *[LPO[3~id sl s H [ QL Q)
wdzOA L i L Qu ¢ QA1 L HsH Lj Aw LisHwLjg H

feLgsHE OQqlLdzt 6+ P Atsql s Hf dz s Lj| s A

T4qsql dzsHe L 4Oo [ uwljsHsHt 1 wqQAGa

T-LiofLis3 dz, sG s5QOHJOQ [lié¢A | 3]~

16dz28t Hfdz [lj¢ | 3] ~m

T-asy [ié¢ [3L 7 sdz8| wsdz £, Q' [dz OC
Q4L sHUQ UslLjgHUOQ OQLLj 6'Pm &4QfG
UsLjgHAUQ OQLLj &' Pm an3 3s¢{Lj} Lig3
lAvAw sLj ¢tHY | QURGA QqwAGdzsH &

Y AVAVIENE Na krytu ramena pily ¢ dz s Lig Olfj w A [ 3|

AOLwWASdz ¢t Hw | QUARGAK | oA [ 3} A

1 Voditko pasu pily (3) znovu zafixujte.

feAgsHE OQldztx 6+ P slLjpfLis{dz sLjl sA
5 - Lio [ Lisdzs G sLil sALH [1¢A l_BL:_ClQ

lA¥ Qul LjGs ¢dz [ ¢ | 3L~ QQf GWOIG

SpUS’[It StrOj.

Tl sAsA [ np31 wQAGAS fdz “LjOsH Owr [ |

7" wl{gdz wLjl sHfdz ¢ L wqdm § [ nH| LOHK

pily / sklon.

I LIO ol uwlissH | A¢LAL ABLYL | n3 [ ndzgsGt sliofLisdslisH sqQOH[ OLj
nastaveni, nastaveni pa su pily.

2323 §ghrtHs3[ | pdzsqOQqty QJ dzb
dndzsqOQqssy Q)L dz8 tA¢H GyJ wRtHsHs | qQ ' tH¢HgHgU Lj | qfG6 O

o AQA" 30y QLdB 6dz [Q¥3g0y L sdptH £ sPpOs
informace, tykajici senplj Os G | 3053 QLjgdzL | Q| pH| LiOH
organy.
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] 5dzQs Hf dz wlLjtdzs q | 3
| QL quU=a WLJispdz,[ dz wdzO
ol QAr fHIHUQ ts1j) g dzm
mohl usadit.
T4dsql {dz 3tGAoAsy 1 wWdAG sLj ¢ 4O
nechtestary | pdzsqQQQty () dz6 - [ Gg3 OQf
futGAoQsy 1 wqQAG q| Hf wlLispdz dz 6
Telitdsed [ 3L~ qQlH[ ¢l Aot dz OQQL dzrh
T-L UQusH ¢JwLljsh [ pdzsq0QsOr QqJ d
09 P Lj slLjlL3 idz sdsy | pdzsqQQQsy Q
QQBWQM?CUS jgH 1 wqAk Gm

I~ o

OZNAMENI

0 &K' AHsdzd [dz 8dzs | pdzsqQQQey q) d8L Of dzwy A UQsAd

2324 - LjL3{H n sytHslj gULLj03gH OLjl Lj, 3s~r

aqA" 301 gULLO3gH OLjl L 3sL tdif q&o gpPab iz v h8z0Bus G EHES QO QA
Naliti chladici kapaliny

1>0L LiO3gH OLl LL3sA sLl38[dz | pdd
gyt HsLj gULLiQ3gH OLjl Ljl 3s
149 qO¢ fwLjsHsH ¢H[L] 6+ PL 1 wdkG
srtqQsfAdfdz sljQuw gULLO3gH OLjl
TAQdzGdzwy [ dz slj Qw' gUL LjO3gH OLjl Lj}
kapalinu odtéci do zachytné nadoby. .

-1 Qw  sLi gUL Li@3gH OLj|l LjL 3sA t=7
vyschnout . i

2 T-l0ow QULVLJ'Q39F| OLJ’ll_-J'L3$: A dzts
TLQ {dz ¢HLQ Lj sLiL306fdz s(sqXk

)] Lid3WAB [dz gdzwy| Li®L q 6Y Pm

OZNAMENI

0 4&qA' AHsdzd [ dz 6dzs gU) LijiO3gH OLjl Lj, 3sAL Ofdzwlj 2 0Qq
OZNAMENI

0o

e

11

| sd 31 fHsl gU] LiQ
(0]

U HE O304 BE LIOG dzp3 81 PreUQq
3so0qQutLjgdz [ yOLj H ¢

349
Hg dz pn lkdptaktijte | @i DQang dzL
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23.3 Skladovani
aq0A0Q ¢fwqd sdzl QA" Hslj fdzL. Ao OL LiOsHfdz 6dz8 sLji ¢ £AgUGLL

>0

D

| ndz

EH¢ [ HMm | Ljid3¢ [ HfdL LGHoJdk (¢ [sud&PBs GeldzksHE, "¢ QGR Lj wdzBt GsLj C

$dz0Q¢ [ Lis A sdzZ dsq) LisG Q¢ qGRL wdzdt GsLlj QHI 3 m

1 AQL Qb8 dz ¢fwad QO [ npHBQOA dz dzOf w3g90O0GUQ sLj| Hf HmM
1 asqLsHidz [¢ [3]am ]
1 eljtdzsq (3.7 61 Aot fdz gq sdbsHgd QQL de ,
i jLJtanZJ dz mdzOALI!LqW <|)Lq/(_r_¢[I-U§H_L! A_W thsHLnggH sdzs [ 3] m
T 6l wlivQOsHfdz sliQuw' gULLQ3gH OLjl Ljf3srm
 asqlsHfdz | yh' 3shAm _
f 0fwgoé tag3 o H{dz Lj wLjOwa b [ dzm

OZNAMENI

0 &n3 sdzo| wissGt ¢0O)LjQAslsH ¢dz £qUQA OQdz dZ 3 G
sd2Gq 63' wqwGlLjldsG ORLS 00l LOAS[dz ddzs “L Awg
23.4 Likvidace

30530Ljg3 (

EQQuw' A6 dz [ pdzQl 3¢~ [ nHOLArs wd q |

| wadsQqwsH | wdq¢[npdzQORF $300QF sd7 30530QA6 dz ¢ QLA o¢d

IYyOLjBHgH ¢dz QCl¢l/<1§ugU tq sd¢fH L 30630QLjgdd | Qlnp

Pokudusp dzg 3 Lj, 3w qsLjis GUQ | wqOdzdgdz wLiOQA| Af{dz sy ¢ J
gU Hg l d

zs qOGQushH w30

—

— | wqQdzdgdz 5 Awg3 vy

24 AEdpe!°Ag"-w >o0H=

AOwq' dzsH dz, dzOf w3 g Oyt sLj| W HEM
f FL$3MLLJgdZ ¢0dz ¢ [ wqddztL Of dzukit G ¢ dzli §z02 Wp g OGH !
n

35003  [H Ol “uwLjsHsH $dGd ¢t wlM

A &ndZQ wLjglif Odzt | wligh sl 4O¢ [ wlj>AslisA L0 A0
sLlK{H L WL63¢JH[{dz 6dz6 | waQf3 sdzvtn¢l sGtA Q
&n3 nliQsGt | n3| Qb dzsdi deQ PO @0 nHIIAKH ddz £q' G 63
| PH[ Li@s yg U Wquodz gun Gm
8qO0AQ sdz6¢fdz ¢gUQls3 pliOsH | wdsliQHl | AfndGsG q| wLjsn
' Of [ p3vwesHl{d O qO¢ f wLi>dslisH | wdGL GtA qOGQus HOLjm
A sli [ PHF3sL AQo [ wLjs His H
Stroj nelze spustit 10 fwdgd sdzsH | p3[ qddzs 7] OQs{ wql A8 [ dz sy dzg Us R
fTa&qr 0Qwdzslj | Q63 ¢ [ OLj Wi ¢ wgOnr ) i i
gRtHr [dz | Q63¢J OAL LjO
T74qr 6Qwdzsy OLjGdz, sdzG TgrtH? [dz OLjGdZ sdzGQ O
1 Motor je vadny TA| wLis{ dznsat H» [dz £ J
Pas pily nedosahuje T4wqQl A’ AsLjgH OLjGdZ, |714QA' 36 dz sUQ0Osy | wqqQ
| Q{npdzGs G wnrgOU 9 viz kryt spinaci krabice pro spravné
1 Motor neni vhodny pro stavajici zapojeni
sLjl I H _ _
Motor se velmi rychle Tudl{qQu sdzQQq¢ [ ljsli OQqeé T Kontaktujte kvalifikovaného
wLiOp A na jedné nebo vice fazich dz, dzO[ w3 Olj n dz
Pas pily se pohybuje v ] LitHsHsG dljwdz 1 Lit He [ dz B ljwdz
qGuljgdzs Gt ¢t H
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8/ wqd ¢33 s H ts| T strojstoji na nerovném podkladu 106 u4q6 wsqisA ¢dzn33( d
faldssHsH £tqQfqQuk 6dz |[TafljUsH{dz A dzs» sLjgH
6l LifsG ndz g TapHL3r ©sR¢00 wrglL |64 L qt Lj| d klelsluw g
Tawq [ QG 0Odgs l A" 3
1 Nevhodny pas pily pas pily.
o TgRtHe [dz [ [3Lam
1 pas pily je tupy T-LlsHfd [¢ [ 3)L~m
{l Pas pily je volny _ | T Voditko pasu pily znovu nastavte.
T6AqoH{OQ [lieAh 3L~ 0 fédz [dz tLifdw3liL= ¢dz ¢
- sLL¢fsdolt3 [ wd Oljsy
1 Nevhodny material 1 Upravte rychlost pasu pily
16,930 Hf dz sdzGQ -t H?
9 Nevhodna rychlost pasu pily
Tlsdg3r [Hsl sdzGq Q| Q
hnaci kola
HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann _-maschinen.at

BS370TOP_400V


https://www.holzmann-maschinen.at/

y

EKTRISCHER SCHALTP LAN /WIRING DIAGRAM

4

/| SCHEMA ELEKTRICKEH O ZAPOJENI
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25
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QS Main Switch FU4 Transformer Fuse 2A
SAl Hi/Low Speed Control HL1 Power Light

SA2 Mode Switch HL2 Run Light

KM Contactor SB1 Emergency Stop Button
FR Thermal Protector SB2 ON Button

TC Transformer SB3 Button ON Grip -hand
FU1-3 Fuse 8 A SQ13 Limit Switch

26 ERSATZTEILE/ SPARE PARTS / NAHRADNI DILY

26.1 Ersatzteilbestellung / Spare parts order /IAGEdzQsljsH sl UwLjQOsHgU
(DE) Mit HOLZMANN -Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verkiirzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.
HINWEIS
Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim

Tausch von Kom ponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage RKategorie ERSATZTEILE.

oder kontak tieren Sie unseren Kundendienst

9 tber unsere Homep age RKategorie SERVICE RERSATZTEILANFORDERUNG,

1 per Mail an service@holzmann -maschinen.at.

Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen

vorzubeugen, empfehlen wir , mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
der die bendt igten Ersa tzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Uber den Online  -Ersatzteilkatalog
anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the
installation time and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare p arts directly on our homepage Reategory SPARE PARTS or contact our customer service
1 via our Homepage Rcategory SERVICE RSPARE PARTS REQUEST,
1 by e -mail to service@holzmann  -maschinen.at.

Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required
spare parts are clearly marked , especially when not using the online -spare -part catalogue.
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N\

(€208 | qQQGH sli0wLiQsHgU QAL &z e AWWLOsH DAKFHSHL dzwG 6¢ QA W15 dzk s
Al [3tliLsH [ ndzgsqQéf L HgdslisH OQHLd wOwljghAddz QQGA tQqs[li'dz Lj | wq

OZNAMENI

Ou

Has - 3¢

S sdz qQu303sliLsHgU slUuwLjQsHgU OQHL d v|
OqQt | Qs dzs JlnaX

gU
ALFdsdz8 [ dz §dzs SywqGgdzz OQOQ| QwA gdzs G s lj OwlLjd

-l OwLjOs H OHL 7 QqGB&dz0s ljtsdzd { dz | n HtRBategdrie NAHRABNI QIQE, Qs 9 OG ¢ [ wlj s g dz
$dzGq OQs[LjOfA8dz slir w|OLws3g0y ¢dzyts3 ¢
11 wde¢fndzQs3gfsHt OL[dzOQw3dz sLir H QQt Q¢ OG ¢ [ «WERVGT &Ai! E! gM"
1 e-mailem na service@holzmann -maschinen.at.

' On AtdzZ3fdz [~ ¢fwqaddk §gHoL A sliOwLiQsHUQ OQHL A Lj qwslLjgdzsHm ! G
ln3La 3/ O QG3dzQslitsgdz sljUwLiQsHgU QAL &z OqQl 33 ©YyOwdz A sl UwLjQOsH
OLioGHs Ligdzs nL | QOAQ sdzl wdsliQHfdz [ qQl [lisOAk [ QtQgH 3s[daysdz AsGUQq
HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann -maschinen.at

BS370TOP_400V


https://www.holzmann-maschinen.at/

ERSATZTEILE / SPARE PARTS /NAHRADNI DIL Y

4

26.2 Explosionszeichnung / Explo dedview /§yOwdzp t wqw] q' dzs Gt ¢

4-2.‘.(8) 4-1(4)

2-1(4),
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/o dzv s Ljt

sliOwLi@Qs HgU QH| az

Description

Description

Description

1 Base (Bottom Plate) 46-1 | Washer 12 95 Bar -Stop

2 Base (Left Part) 47 Roller 95-1 Hex. Cap Bolt M10x50
2-1 Nut 48 Ball Bearing 6004727 95-2 Nut

3 Base (Right part) 48-1 | C-Ring 20 96 Handle

4 Door Frame 49 Roller Shaft 97 Scale

4-1 Hex. Cap Bolt M8x16 50 Allen Screw M10x20 98 Rivet

4-2 Washer 60 Handle 99 Chip Guitter

5 Door 60-1 |[Allen Screw M8x20 100 Allen Screw M6x8
6 Lock 60-2 Nut M8 102 No -Burr Jaw

7-1 H-shelf 61 Handle 103 Allen Screw M6x15
7-2 V-shelf 62 Nut M12 104 Counter Vise Jaw
8 Hex. Cap Bolt M8x16 63 Locking Lever 105 Allen Screw M6x15
8-1 Washer 63-1 | Set Screw M10x16 106 Vise Jaw

11 Coolant Tank 64 Allen Screw M10x35 107 Flat Head Machine Screw M6x15
12 Hex. Cap Bolt M8x16 64-1 |Spring Washer 10 108A | Vise

121 Washer 65 Shaft Nut 109 Dovetail Plate

13 Coolant Gauge 65-1 | Qil Seal 110 Thin Nut M8

14 Hex. Cap Bolt M10 65-3 Disk 111 Set Screw M8x25
15 Tank Cover 65-4 Spring Washer 8 115 Spring  Washer 8
16 Filter 65-5 |Allen Screw M8x35 116 Allen Screw M8x20
17 Pump 66A Shaft 117 Hand Wheel

18 Allen Screw M6x26 68 Swivel Arm 118 Set Screw M6x10
181 Washer 6 68-1 |Hex. Cap Bolt M10x35 120A | Vise Seat

23 Hose 5/16"x235 cm 69 Scale 122 Vise Setting Plate
23-1 Hose 1'%45 cm 70 Rivet 2,5x6 123 Allen Screw M10x30
24A Coolant _and Chip Tray 71 Pin 124 Setting Washer
24-1 | Sling plate 72 Hollow Pin g 2,5x16 125 Lock Lever Device
24-2 | Hex. Cap Bolt M10x20 73 Spring 127 Handle

24-3 | Nut 74 Bushing 128 Setting Plate
24-4A | Block Plate 75 Bracket 129 Bushing

25 Mounting  Bracket 76 Spring Washer 8 130 Allen Screw M8x20
26 Spring  Washer 10 77 Allen Screw M8x25 130-1 | Spring Washer M8
27 Allen Screw 10x20 78 Knob 131 Electric Box Holder
28 Washer 10 79 Jam Nut M40 132 Spring Washer 8
29 Hex. Cap Bolt M10x20 80 Star Washer 40 133 Allen Screw M8x20
29-1 |[Washer 10 81 Anti -Dust Cover 40 135 Allen Screw M8x20
30 Hex. Cap Bolt M12x40 82 Ball Bearing 32008 136 Spring  Washer 8
31 Nut M12 83A Shaft 137 Control  Box

36 Emergency  Switch 84 Hex. Cap Bolt M10x45 149 Supporting  Bracket
37-1 | Plug 85 Nut M10 149-1 | Shaft

39 Track 86A Pointer 150 Set Screw M8x10
40 Allen Screw M8x35 87 Allen Screw M5x8 150-1 |Allen Screw M8x20
40-1 |Bolt Guide 88A Cover 150-2 | Spring Washer 8
40-2 | Spring Washer 8 88-1 |Hollow Pin @ 6x20 151 Reduction  Unit

41 Set Screw M6x12 88-2 | Set Screw M8x10 1531 |Vent Screw

42 Washer 89 Allen Screw M8x 35 152 Key 8x7x30

43 Handle M8x25 89-1 | Spring Washer 8 153 Hex. Cap Bolt M8x25
44 Rooler Stand 92A Table 1531 | Spring Washer 8
45 Hex. Cap Bolt M12x25 92-1 Set Screw M6x12 154 Motor

46 Spring  Washer 12 94 Bar -Stop -Rod 155 Key 8x7x30

HOLZMANN M ASCHINEN GmbH  www.holzmann
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