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CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.
EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.
CONFORMIDAD CE: Este producto cumple con las directivas CE.
Conforme CE! - Ce produit est conforme aux Directives CE

BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung lhrer Ma-
schine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den Bedienelementen der Maschine
gut vertraut, um die Maschine ordnungsgemaf zu bedienen und so Schaden an Mensch
und Maschine vorzubeugen.

READ THE MANUAL! Read the user and maintenance carefully and get familiar with the
controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and machine defects.

iLEER LAS INSTRUCCIONES! Lea atentamente las instrucciones de servicio y de
mantenimiento de su maquina y familiaricese con los elementos de mando de la misma
para manejarla correctamente y, de este modo, evitar que se produzcan dafos personales
y en la maquina.

LIRE LE MANUEL! Lire le manuel d'utilisation et de maintenance avec soin permet de se
familiariser avec les fonctions en vue d'utiliser correctement la machine afin d'éviter les
blessures et le dysfonctionnement de l'appareil.

WARNUNG! Beachten Sie die Sicherheitssymbole! Die Nichtbeachtung der Vorschriften
und Hinweise zum Einsatz der Maschine kann zu schweren Personenschaden und todli-
che Gefahren mit sich bringen.

ATTENTION! Ignoring the safety signs and warnings applied on the machine as well as
ignoring the security and operating instructions can cause serious injuries and even lead
to death.

iATENCION! Ignorar las sefiales de seguridad y advertencias indicadas en la maquina, asi
como ignorar las instrucciones de seguridad y el manual de instrucciones, pueden causar
lesiones graves e incluso conducir a la muerte.

ATTENTION! Ignorer les signes et avertissement de sécurité présent sur la machine ainsi
gu’ignorer les instructions présentes dans ce manuel peut causer des blessures graves et
méme conduire a la mort.

Schutzausrustung tragen!

Wear protective equipment!

iUse el equipo de proteccion!

Port de vétement de protection!

Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!
Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!

iApague la maquina y desconéctela de la red eléctrica antes de llevar a cabo trabajos de
mantenimiento y antes de las pausas!

Eteindre et débrancher la machine avant chaque entretien ou pause!
Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung!

Beware of dangerous electrical voltage!

iTensiones eléctricas peligrosas!

Haute tension!

Keine offene Flamme! Feuer, offene ZUndqguelle und Rauchen verboten!
No open flame! Fire, open source of ignition and smoking prohibited!
iProhibido fuegos, luces desprotegidas y fumar!

Feu, flamme nue et de fumer interdit!

Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder ent-
fernt wurden, sind umgehend zu erneuern.

Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately.
iDeben sustituirse inmediatamente los letreros de advertencia y/o las etiquetas
que haya en la maquina, que se hayan vuelto ilegibles o se hayan retirado!

Les panneaux d'avertissement et/ou autocollants d'avertissement illisibles ou re-
tirés sur la machine doivent étre remplacés immédiatement!
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3.1 Lieferumfang / Delivery content / Volumen de suministro /
Contenu de livraison

H#

Beschreibung / Description Qty

Maschine / machine / Maquina / Machine 1
Schleiftisch (Teller) / sanding table (disc) / Mesa de lijado (disco) / Table de poncage (disque) 1
Schleiftisch (Band) / Sanding table (Belt) / Mesa de lijado (cinta) / Table de poncage (bande) 1
Gehrungsanschlag / miter gauge / Tope de ingletes / Butée a onglet 1
Scheibe / washer / Arandela / Rondelle 3
3

1

1

Klemmbhebel / lock lever / Tornillos de sujecién / Vis de serrage
Inbusschlussel / Allen key / Llave hexagonal / Clé hexagonale
Betriebsanleitung / user manual / Instrucciones de servicio / Mode d'emploi

OIN|OUV|A|WIN|=—

3.2 Komponenten / Components / Componentes / Composants

Beschreibung / Description
Schleifband / sanding belt / Cinta abrasiva / Bande abrasive
2 StUtze Schleifband / belt sander support rod / Soporte cinta abrasiva / Support de bande abrasive

Schleifbandspannhebel / belt tension lever / Palanca de sujecién de la cinta abrasiva /
Levier tendeur de bande abrasive

Schleifbandeinstellschraube / belt adjusting knob / Tornillo de ajuste de la cinta abrasiva /
Vis d'ajustage de la bande abrasive

Schleiftisch (verstellbar) fur Band / sanding table (adjustable) belt /
Mesa de lijado (ajustable) para cinta / Table de poncage (réglable) pour bande

Schleifbandverstellung / belt adjustment / Ajuste de la cinta abrasiva /
Ajustage de la bande abrasive

Tellerschleifscheibe / sanding disc / Disco para muela / Meule a disque
Gehrungsanschlag / miter gauge / Tope de ingletes / Butée a onglet

Schleiftisch (verstellbar) fur Teller / sanding table (adjustable) disc /
Mesa de lijado (ajustable) para disco / Table de poncage (réglable) pour disque

O (0N &
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10 | Klemmbhebel/lock lever / Tornillo de sujecién / Vis de serrage
n EIN-AUS-Schalter / ON-OFF switch / Interruptor ON-OFF / Interrupteur marche-arrét

Absauganschluss / dust collector port / Conexion de aspiraciéon /
Raccord d'aspiration des affteurs a bande

13 | Anschlusskabel / power cord / Cable de corriente / Cordon d'alimentation

33 Technische Daten / Technical data / Datos técnicos /
Données techniques

Spezifikation / Specification

Spannung / voltage / Tension de red / Voltage 230V /50 Hz
Motorleistung S1 (100 %) / motor power S1 (100 %) /

12

Potencia del motor S1 (100 %) / Puissance moteur S1 (100 %) 220
Schleifbandgeschwindigkeit / belt speed / Velocidad de la cinta abrasiva /

_ 9,2m/s
Vitesse de la bande
Schleifbandabmessungen (LxB) / belt size (LxW) /
Dimensiones de la cinta abrasiva (LxA) / Dimensions de la bande (LxI) SO0 i
Schleiftellergeschwindigkeit / disc speed / Velocidad del disco de lijado / 5850 min’

Vitesse du disque
Schleifteller / disc size / disco de lijado / du disque @203 mm
Schleiftisch (Tellerschleifer) / sanding table size (disc) /

Mesa de lijado (disco) / Dimensions de la table (disque) 264x150 mm
Schleiftisch (Bandschleifer) / sanding Table size (belt) /

Mesa de lijado (cinta) / Dimensions de la table (bande) ISP (i
Schleiftischneigung / Table tilting range / 0° - 45°
Inclinacion de la mesa de lijado / Inclinaison de la table

Neigung Schleifbandaggregat / sanding belt unit tilting range / 0° - 90°
Inclinacién de la unidad cinta abrasiva / Inclinaison de la de la unité de bande

Schutzklasse / Protection class / Clase de proteccion / Classe de protection IP 20
Anschlusskabel / power cord / cable de corriente / Cordon d'alimentation 1,8 m
Absauganschluss / dust collector port / conexién de aspiracion / 2 x & 36,5mm

Raccord d'aspiration

VerpackungsmaRe (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) /
Dimensiones del embalaje (LxAxH) / Dimensions d'emballage (LxIxH)

Maschinenmafe (LxBxH) / machine dimensions (LxWxH) /
Dimensiones de la maquina (LxAxH) / Dimensions de la machine (LxIxH)

Gewicht Netto / weight net / Peso neto / Poids net 15 kg
Gewicht Brutto / weight gross / Peso bruto / Poids brut 17 kg

Schallleistungspegel Lwa/ sound power level Lwa / .
Nivel de potencia sonora Lwa /Puissance acoustique Lwa 95,5 dB(A)...k: 3 dB(A)

S;halldruckp_ggel Lea/sound pressure level Lpa/ 89 dB(A)...k: 3 dB(A)
Nivel de presién sonora Lea/ Pression sonore Lpa

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch sichere Ar-
beitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlas-
sig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am Arbeitsplatz tat-
sachlich vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h.
die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu
Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender befdhigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzu-
nehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the
same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether additional
precautions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the workplace include the nature of the workspace
and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations. The permissible workplace values may also vary
from country to country. However, this information should enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(ES) Aviso sobre los valores de ruido: Los valores indicados son valores de emisiéon y, por lo tanto, no representan necesariamente al
mismo tiempo valores seguros en el lugar de trabajo. Aunque hay una correlacion entre los niveles de emision y los de inmision, no
se puede deducir con certeza si es necesario adoptar medidas de precaucién adicionales o no. Entre los factores que influyen en el
nivel de inmision real en el lugar de trabajo, se encuentran la naturaleza del espacio de trabajo y otras fuentes de ruido, es decir, el
numero de maguinas y otros procesos de trabajo adyacentes. Asimismo, los valores admisibles en el lugar de trabajo pueden variar
de un pais a otro. No obstante, esta informacion debe capacitar al usuario a evaluar mejor los peligros y los riesgos.

(FR) Avis Données sur le bruit: Les valeurs indiquées sont des valeurs d'émission et ne représentent donc pas nécessairement des
valeurs de sécurité sur le lieu de travail. Bien qu'il existe une corrélation entre les niveaux d'émission et d'immission, il est impossible
de déduire de maniere fiable si des mesures de précaution supplémentaires sont nécessaires ou non. Les facteurs influengant le
niveau d'immission réellement présent sur le lieu de travail comprennent les caractéristiques de la salle de travail et d'autres sources
de bruit, c'est-a-dire le nombre de machines et d'autres processus de travail adjacents. Les valeurs autorisées sur le lieu de travail
peuvent également varier d'un pays a l'autre. Toutefois, ces informations devraient permettre a I'utilisateur de mieux évaluer le danger
et le risque.

590 x 520 x 285 mm

650 x380 x 250 (520) mm
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4 VORWORT (DE)
Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung des Band-Teller-Schleifers BT203-914_230V, nachfolgend als ,Maschine" in diesem Do-
kument bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Be-
wahren Sie sie fUr spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer (Betreiber) leicht
zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn sie an Dritte weiterge-
geben wird!

Bitte beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!
Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten Verletzun-
gen fuhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kdnnen Abbildungen und Inhalte gering-
flgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziglich und vermerken Sie etwaige Beanstandun-
gen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fur nicht vermerkte Transportschaden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine Gewahrleis-
tung Giibernehmen.

Urheberrecht

© 2024

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten! Insbeson-
dere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Enthnahme von Fotos und Abbildungen werden ge-
richtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als ver-
einbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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5 SICHERHEIT

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaf, sicherheits- und
gefahrenbewusst benutzen! Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen konnen, umgehend
beseitigen lassen!

Esist generell untersagt, sicherheitstechnische Ausrustungen der Maschine zu andern oder unwirk-
sam zu machen!

Die Maschine ist ausschlieBlich fur folgende Tatigkeiten bestimmt:

Zum Schleifen von Holz und holzahnlichen Stoffen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder Gewahrleis-
tung fur eine andere oder darlber hinausgehende Verwendung und daraus resultie-
rende Sach- oder Personenschaden.

= Verwenden Sie nur fiir die Maschine zulassige Schleifmittel!
= Verwenden Sie nie schadhafte Schleifmittel!

= Benutzen Sie die Maschine niemals mit defekten oder ohne montierte trennende Schutz-
einrichtung

HOCHSTE VERLETZUNGSGEFAHR!

5.1.1 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt:
Relative Feuchtigkeit max. 70 %
Temperatur (Betrieb) +5 °C bis +40 °C

Die Maschine ist nicht fur den Betrieb unter explosionsgefahrlichen Bedingungen bestimmt.
5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefiahrliche Fehlanwendungen
e Der Betrieb der Maschine unter Bedingungen aufBBerhalb der in dieser Anleitung angegebe-
nen Grenzen ist nicht zulassig.
e Der Betrieb der Maschine ohne die vorgesehenen Schutzvorrichtungen ist unzulassig
e Die Demontage oder das Ausschalten der Schutzvorrichtungen ist untersagt.
e Unzulassig ist der Betrieb der Maschine mit Werkstoffen, die nicht ausdricklich in diesem
Handbuch angeflUhrt werden.
e Unzulassig ist der Gebrauch von Werkzeugen, die nicht fur den Gebrauch mit der Maschine
geeignet sind.
e FEtwaige Anderungen in der Konstruktion der Maschine sind unzulassig.
e Der Betrieb der Maschine auf eine Art und Weise bzw. zu Zwecken, die den Anweisungen
dieser Bedienungsanleitung nicht zu 100% entspricht, ist untersagt.
e Lassen Sie die Maschine nie unbeaufsichtigt, vor allem nicht, wenn Kinder in der Nahe sind!

5.2 Sicherheitshinweise

Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt wurden,
sind umgehend zu erneuern!
Ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen kénnen das Mindestalter des Bedieners festle-
gen und die Verwendung dieser Maschine einschranken!
Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind fol-
gende Hinweise UNBEDINGT zu beachten:

e Arbeitsbereich und Boden rund um die Maschine sauber und frei von Ol, Fett und Material-
resten halten!
Fur eine ausreichende Beleuchtung im Arbeitsbereich der Maschine sorgen!
Arbeiten Sie in gut durchgelUfteten Raumen!
Uberlasten Sie die Maschine nicht!
Achten Sie bei der Arbeit auf einen stets sicheren Stand.
Halten Sie lhre Hande wahrend dem Betrieb vom Schleifmittel fern.
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Bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Dro-
gen ist das Arbeiten an der Maschine verboten!

Die Maschine darf nur von einer Person bedient werden.

Die Maschine darf nur vom eingeschulten Fachpersonal bedient werden.

Unbefugte, insbesondere Kinder, und nicht eingeschulte Personen sind von der laufenden
Maschine fern zu halten!

Achten Sie darauf, dass sich keine weiteren Personen im Gefahrenbereich (Mindestabstand:
2m) aufhalten.

Wenn Sie an der Maschine arbeiten, tragen Sie keinen lockeren Schmuck, weite Kleidung,
Krawatten oder langes, offenes Haar.

Lose Objekte konnen sich im Schleifmittel verfangen und zu schwersten Verletzungen fuh-
ren!

Bei Arbeiten an und mit der Maschine geeignete Schutzausrlstung (Staubschutzmaske,
Schutzbrille und Gehorschutz) tragen!

Einstellwerkzeuge, Schraubenschlissel, etc. vor dem Einschalten entfernen.

Halten Sie das Werkstuck immer gut fest, sodass es innen nicht entgleiten kann.

Schwere Verletzungen durch scharfe Kanten an der Hand sind moglich, wenn das Werk-
stlck sich durch die Schleifrotation bewegt.

Lagern Sie die Maschine aufBerhalb der Reichweite von Kindern.

Die laufende Maschine darf nie unbeaufsichtigt sein! Vor dem Verlassen des Arbeitsberei-
ches die Maschine ausschalten und warten, bis die Maschine still steht!

Vor Wartungs- oder Einstellarbeiten ist die Maschine von der Spannungsversorgung zu tren-
nen!

Stellen Sie sicher, dass die Maschine ausgeschaltet ist, bevor sie an die Stromversorgung an-
geschlossen wird.

Die Maschine nie mit defektem Schalter verwenden.

Verwenden Sie nur unveranderte, in die Steckdose passende Anschlussstecker (keine Adap-
ter bei schutzgeerdeten Maschinen)

Jedes Mal, wenn Sie mit einer elektrisch betriebenen Maschine arbeiten, ist hdchste Vorsicht
geboten! Es besteht Gefahr von Stromschlag, Feuer, Schnittverletzung;

Schutzen Sie die Maschine vor Nasse (Kurzschlussgefahr!)

Im Freien nur mit Verlangerungskabel, das fur den AuBenbereich geeignet ist, arbeiten
Verwenden Sie Elektrowerkzeuge und -maschinen nie in der Umgebung von entflammba-
ren FlUssigkeiten und Gasen (Explosionsgefahr!)

Prufen Sie regelmaflig das Anschlusskabel regelmaflig auf Beschadigung

Verwenden Sie das Kabel nie zum Tragen der Maschine oder zum Befestigen eines Werkstu-
ckes

Schitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Teilen

Restrisiken

if Es ist darauf zu achten, dass jede Maschine Restrisiken aufweist.

Bei der AusfUhrung samtlicher Arbeiten (auch der einfachsten) ist gro3te Vorsicht ge-
boten. Ein sicheres Arbeiten hangt von Ihnen ab!

Auch bei Einhaltung aller Sicherheitsbestimmungen und bei bestimmungsgemaier Verwendung
sind folgende Restrisiken zu beachten:

Verletzungsgefahr fUr die Hande/Finger durch rotierendes Werkzeug wahrend dem Betrieb.
Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten des Werkstlckes, vor allem bei nicht mit entspre-
chendem Werkzeug/Vorrichtung fixiertem Werkstuck.

Verletzungsgefahr: Haare und lose Kleidung etc. kbnnen vom rotierenden Schleifmittel er-
fasst und aufgewickelt werden! Sicherheitsbestimmungen bzgl. Arbeitskleidung unbedingt
beachten.

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit spannungsfuhrenden Bauteilen.

Verletzungsgefahr durch Bruch oder Riss des Schleifmittels.

Verletzungsgefahr durch Staubemissionen von, mit gesundheitsschadlichen Mitteln behan-
delten Werkstucken.

Verletzungsgefahr fur das Auge durch herumfliegende Teile, auch mit Schutzbrille.
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e Verletzungsgefahr fur das Gehor bei langerer Arbeit ohne Gehorschutz.
Diese Risiken kdnnen minimiert werden, wenn alle Sicherheitsbestimmungen angewendet wer-
den, die Maschine ordentlich gewartet und gepflegt wird und die Maschine bestimmungsgemaf
und von entsprechend geschultem Fachpersonal bedient wird.
Trotz aller Sicherheitsvorrichtungen ist und bleibt ihr gesunder Hausverstand und lhre entspre-
chende technische Eignung/Ausbildung zur Bedienung einer Maschine der wichtigste
Sicherheitsfaktor!

6 MONTAGE

Uberprufen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie Beschadigungen
oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition. Sichtbare Transportschaden mus-
sen auf3erdem gemaf den Bestimmungen der Gewahrleistung unverzuglich auf dem Lieferschein
vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgemafi Ubernommen.

6.1 Schleiftisch

6.1.1 Montage am Tellerschleifer

1. Schieben Sie den Schleiftisch (Teller) (3) auf die Ma-
schine, sodass die Schlitze (4) und Gewindebohrungen
(5) Ubereinstimmen.

2. Geben Sie die Scheibe (2) auf den Klemmhebel (1) und
ziehen sie diesen durch die Schlitze (4) am Schleiftisch
am Gewinde der Maschine (5) fest.

3. Jetzt kann der Tisch eingerichtet werden und zwischen
0 und 45° geschwenkt werden.

Achtung! Damit die Finger nicht zwischen Schleifteller

. ﬁ ] und Tisch eingeklemmt werden konnen, muss
zwischen Tisch und Schleifteller ein Mindestab-

stand von 1.6 mm eingehalten werden.

6.1.2 Montage am Bandschleifer

1. Losen Sie die Schrauben (1) und schwenken Sie das
Schleifbandaggregat (2) in die 90° vertikal Position.
Anschlie3end ziehen Sie die Schrauben wieder fest.

2. Schieben Sie den Schleiftisch (Band) (5) auf die Ma-
schine, sodass der Schlitz (6) und Gewindebohrung (7)
Ubereinstimmen.

3. Gebensie die Scheibe (4) auf den Klemmhebel (3) und
ziehen Sie diesen durch den Schlitz (6) am Schleiftisch
am Gewinde (7) der Maschine fest.

4. Jetzt kann der Tisch eingerichtet werden und zwi-
schen 0 und 45° geschwenkt werden.

Achtung! Damit die Finger nicht zwischen Band und Tisch
eingeklemmt werden kdénnen, muss zwischen
Tisch und Schleifband ein Mindestabstand von
1.6 mm eingehalten werden.

6.2 Absauganschluss

Der Gebrauch einer Absaugung wird empfohlen, dazu ist die Maschine mit 2 AbsauganschlUssen
(Ix Teller, Ix Band) ausgeruUstet. Die Fixierung des Anschlusses erfolgt Uber Schlauchklemmen (diese
sind nicht im Lieferumfang enthalten). Der Absauganschluss hat einen Au3eng von 36.5mm.
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7 BETRIEB

7.1 Betriebshinweise

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine Sichtpru-
fung der Maschine durchzuflUhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen und Bedien-
elemente sind genauestens zu kontrollieren. Prufen Sie Schraubverbindungen auf Beschadigung
und festen Sitz.

Beachten Sie folgende Betriebshinweise, damit ihre Arbeit sicher ausgeflihrt werden kann und
den erwarteten Erfolg aufweist.

e FUhren Sie samtliche UmruUstarbeiten nur bei Trennung vom elektrischen Netz durch!
Prifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn:

e Alle Kabel und Stecker

e Arbeitstisch und Sicherheitsanschlag auf festen Sitz

e Den freien und mittigen Lauf von Schleifband und —scheibe
Der Schleifvorgang:

e Verwenden Sie immer die richtigen, in einwandfreiem Zustand befindlichen Schleifmittel.
Nur mit Schleifmittel in gutem Zustand (verbrauchte Schleifmittel sofort wechseln!) errei-
chen Sie eine gutes Schleifergebnis.

Drucken Sie das Material nicht zu fest gegen das Schleifmittel.

Maximalabstand Tisch — Schleifscheibe: 4.0 mm!

Maximalabstand Schleifband-Anschlag: 1.6 mm!

Die Maschine verfugt Uber keine Spannmadglichkeit, darum ist es wichtig, das Werkstlck
moglichst ganzflachig auf dem Arbeitstisch aufzulegen und gut festzuhalten!

7.2 Einstellungen
7.21 Schleifband

1 Das Band (1) wurde bereits im Werk eingestellt. Es muss

\\ 2 vorschriftsmafig auf der Mitte der Rollen laufen. Mittels der
T )~ ] Schleifbandeinstellschraube (2) Isst sich das Band durch
f?)‘ i ..x;,:--;:'/';"”"f@' ‘ Drehen nach oben oder unten verstellen und zwar wie
N = \Jy//m' =% folgt. Wenn sich das Band zur Maschine bewegt Einstell-
>, _ < R{S\ knopf nach unten (in Uhrzeigerrichtung) verdrehen, be-
S 058 wegt sich das Band von der Maschine weg den Einstell-

knopf nach oben (gegen Uhrzeigerrichtung) drehen.

3 Positionierung des Schleiftisches:

1 Benutzen Sie einen 90°-Winkel (1) um die Position des
Schleiftisches (2) zum Schleifteller zu kontrollieren und jus-
tieren Sie ggf. durch lésen des Klemmhebels (4) auf die 90°
nach. AnschlieBend fixieren Sie den Klemmhebel. Um den
Vorgang abzuschlieBen I6sen Sie die Schraube (5) und be-
festigen Sie den Skalenanzeiger (6) bei 0°. Der Tisch kann
bis 45°nach unten geneigt werden.

7.23 Schleiftisch (Bandschleifer)

Y Positionierung des Schleiftisches:
3 e Benutzen Sie einen 90°-Winkel (1) um die Position des
. Schleiftisches (2) zum Schleifteller zu kontrollieren und jus-
i i tieren Sie ggf. durch I6sen des Klemmhebels (4) auf die 90°
nach. AnschlieBend fixieren Sie den Klemmhebel. Um den
Vorgang abzuschlieBen I6sen Sie die Schraube (5) und be-
festigen Sie den Skalenanzeiger (6) bei 0°. Der Tisch kann
bis 45°nach unten geneigt werden.
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7.2.4 Unterstitzung beim horizontalen Bandschleifen

Die StUtze (2) am Bandschleifer ist Hohenverstellbar und
dient zur Stutzung des Schleifbands beim horizontalen
Bandschleifen.

Zur Einstellung die Mutter (1) am oberen Ende der Stutze
lockern und das Schleifband (3) auf die gewlnschte Hohe
einstellen, anschlieBend die Mutter festziehen(1).

73 Bedienung
7.3.1 Maschine ein- und ausschalten

Einschalten

Grunen EIN-Taster (I) drucken

Ausschalten
Roten AUS-Taster (0) drucken

7.3.2 Gehrungsanschlag

Der Gehrungsanschlag (1) kann bis 60° nach links oder
rechts verwendet werden, indem man den Verriegelungs-
knopf (4) 16st und den Gehrungsanschlag auf den ge-
wunschten Winkel einstellt.

Dann wird der Knopf wieder angezogen. Montiert wird der
Gehrungsanschlag (1) indem der Gehrungsanschlagbalken
(2) in der dafur vorgesehenen FUhrung (3) am Schleiftisch
eingefUhrt wird.

7.3.3 Horizontal / vertikal Betrieb Bandschleifer

Es ist ein horizontaler und vertikaler Betrieb des Band-
schleifers moglich.

Die Justierung des Bandschleifers kann nach o6ffnen der
Schraube (1) erfolgen.

Die Schraube muss nach Justierung wieder fixiert werden.

7.3.4 Tellerschleifen

Beim Schleifen immer das Werkstlck auf der nach unten
rotierenden Seite (linke Seite) der Schleifscheibe positio-
nieren.

Das Werkstuck wird dadurch nach unten gezwungen, in
Richtung des Tisches, wo es kontrolliert werden kann.

Das Schleifen auf der rechten, aufwarts rotierenden Seite
der Scheibe ist gefahrlich, da ihre Arbeit nicht kontrolliert
werden kann.

L

7.3.5 Bandschleifen

1. Halten Sie das Werkstuck (2) fest und halten Sie die Fin-
ger vom Schleifband (3) fern.

2 2. Halten Sie das Werkstuck (2) gegen den Anschlag (1)
3 und bewegen Sie es gleichmafig Uber das Schleifband
(3).

3. Zu UbermaBigen Schleifdruck vermeiden.
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4, Bewegen Sie das Werkstuck (2) leicht nach links und
rechts am Schleifband (3). Dies wird dazu beitragen, zu
verhindern dass sich Harz oder Schmutz nur an einem
Bereich des Schleifbandes aufbaut und hilft auch zu
verhindern dass die Oberflache Ubermafig verbrannt
wird.

Schleifen von gekrimmten Kanten.
Schleifen von Innenkurven kann wie abgebildet an der
Umlauftrommel (4) erfolgen.

8 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu schwe-

ren Verletzungen oder zum Tod fUhren.
- Maschine vor Reinigungs-, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer von

der Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiederein-
schalten sichern.

8.1 Reinigung
Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer |lhrer Maschine und ist Voraussetzung
fUr deren sicheren Betrieb.

Falsche Reinigungsmittel kdnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, NitroverdUnnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen kénnen.

Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.

e Nach jeder Inbetriebnahme muss die Maschine und alle ihre Teile grundlich gereinigt werden.
e Befreien Sie die Maschine regelmafig nach der Arbeit von Spanen und Schleifstaub.

¢ Blanke Flachen der Maschine gegen Korrosion mit handelsublichen Mitteln impragnieren.

8.2 Wartung

Die Maschine ist wartungsarm und enthalt nur wenig Teile, die der Bediener einer Instandhaltung
unterziehen muss. Storungen oder Defekte, die die Sicherheit der Maschine beeintrachtigen
konnen, umgehend beseitigen lassen.

Nur ein regelmafig gewartetes und gut gepflegtes Gerat kann ein zufrieden stellen-
des Hilfsmittel sein. Wartungs- und Pflegemangel kbnnen zu unvorhersehbaren Un-
fallen und Verletzungen fuhren. Reparaturen die spezielle Fachkenntnisse erfordern,
sollten nur von autorisierten Service Centern durchgefuhrt werden.
UnsachgemaBer Eingriff kann das Gerat beschadigen oder lhre Sicherheit gefahr-
den.

e Prufen Sie regelmafig, ob die Warn- und Sicherheitshinweise an der Maschine vorhanden und

in einwandfrei leserlichem Zustand sind.
e Prifen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen!

83 Instandhaltung und Wartungsplan

Nach jedem Arbeitsvorgang: Entfernen von Spanen und Schleifstauben.
Nach 10 Betriebsstunden: Schraubverbindungen Uberprufen und ggf. festziehen.
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8.4 Schleifbandwechsel

1 Entfernen Sie den Schleiftisch, sowie die Schleifbandstltze (9)
falls montiert.

Bringen Sie das Schleifband in die horizontale Position durch
[6sen der Schraube (1), bitte Schraube nicht komplett entfer-
nen.

. Weiter Entfernen Sie die 2 Schrauben (2,3) komplett und |6-
sen Sie den Schleifbandspannhebel (4) um die Vorspannung
5 des Schleifbands (5) zu losen.
Entfernen Sie nun die Absaugabdeckung (6) und anschlie-
| 7 Bend das Schleifband von den Rollen (7).

Erneuern Sie das Schleifband indem Sie das neue Schleifband
Uber die Rollen geben, bitte auf die richtige Laufrichtung des
Schleifbandes achten.

FuUgen Sie die Absaugabdeckung (6), ziehen Sie die beiden
Schrauben (2,3) fest und spannen das Schleifband durch be-
tatigen des Schleifbandspannhebels (4).

Nun kontrollieren Sie den mittigen Lauf des Schleifbands,
Schleifband darf beim Drehen nicht seitlich ausweichen, an-
sonsten muss nachjustiert werden siehe Kapitel Einstellung
Schleifband.

8.5 Schleifscheibenwechsel

Schleiftisch und anschlieBend die Abdeckung (1) durch |6sen der

4 Schrauben (2) entfernen.

Entfernen Sie die gebrauchte Schleifscheibe vom Schleifteller (3).

Reinigen Sie anschlieBend die Metallscheibe (4) von den Kleber-

ruckstanden.

Kleben Sie die neue Scheibe mittig an und drlucken diese fest auf

den Schleifteller.

Wenn die Schleifscheibe nicht rund lauft, wieder abziehen und

neu justieren.

4 AnschlieBend bringen Sie die Abdeckung (1) durch anziehen der

}\ 4 Schrauben (2) und den Schleiftisch wieder an die Maschine an.
3
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8.6 Lagerung

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort. Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte
und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.

e Schleifband des Bandschleifers entspannen.

HINWEIS

Bei unsachgemafer Lagerung konnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort wer-
den. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackte Teile nur unter den vorgesehenen
Umgebungsbedingungen!

8.7 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie

die Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Rest-

mull. Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behorden fur Informatio-

nen bezuglich der verflUgbaren Entsorgungsmaoglichkeiten.

Wenn Sie bei lhrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges
[ ] Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine

fachgerecht zu entsorgen.
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9 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu

schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren!

Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den Arbei-
ten zur Beseitigung von Defekten beginnen!

Viele mégliche Fehlerquellen kbnnen bei ordnungsgemaBem Anschluss der Maschine an die
Spannungsversorgung bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.
Sollten Sie sich auf3er Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgemaf durchzufUhren
und/oder besitzen Sie die notwendigen Kenntnisse nicht daflr, ziehen Sie immer einen Fachmann
zum Beheben des Problems hinzu.

m Mégliche Ursache Behebung

e EIN/AUS-Schalter defekt e Schalter Uberprufen
e Maschine ist nicht ange- e Alle elektrischen Steckverbindungen
Maschine stobpt oder schlossen Uberprufen
startet nicht PP e Uberlastung e Motor ausschalten und abkuhlen
e Sicherung oder Schutz e Sicherung wechseln, Schutz aktivie-
kaputt ren
e Kabel beschadigt o Kabel erneuern
Ir:::s(jcz::seAv:Lr;tv:::- e Es wird mit zu viel Druck e Weniger Druck auf das Werkstuck
langsamer gearbeitet ausuben
Schlechtes Schleifbild | ¢ Schleifmittel zu grob e Feinere Kérnung verwenden
f:ns;hnelle (ST e Schleifmittel zu fein e Grobere Kornung verwenden
e Eingestellte Winkel am . . . .
Schleifwinkel falsch Tisch oder Anschlag ¢ ka?' dberprafen und bei Bedarf
falsch neu einstellen
Schleifscheibe lauft e Schleifscheibe auBer- . . e .
optisch unrund mittig montiert e Schleifscheibe mittig montieren
32:":;2;22;?;?;::‘1 * tSicé*rr\tlelfband falsch mon- e Schleifbandlauf mittig ausrichten
e Schleifmittel ist mit
Werkstuck verbrennt Schmiermittel ver- e Schleifmittel ersetzen
wahrend des Arbeits- schmutzt
vorganges e Zu starker Druck auf das e Druck reduzieren
Werkstuck
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10 PREFACE (EN)

Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commissioning and handling of the
belt and disc sander BT203-914_230V, hereinafter referred to as “machine” in this document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later reference
and if you let other people use the machine, add this manual to the machine.

Please pay special attention to the chapter safety!
Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
misunderstanding and damages of machine.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may de-
viate slightly. If you notice any errors, please inform us.
We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note
when taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not
been reported.

Copyright
© 2024

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint, transla-
tion and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.
The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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1 SAFETY

1.1 Intended use

The machine must only be used for its intended purpose! Any other use is deemed to be a case of
misuse.

The machine is used for:

Sanding wood or wood-like materials.

To use the machine properly you must also observe and follow all safety regulations, the assembly
instructions, operating and maintenance instructions lay down in this manual.

All people who use and service the machine have to be acquainted with this manual and must be
informed about the machine's potential hazards.

It is also imperative to observe the accident prevention regulations in force in your area.

The same applies for the general rules of occupational health and safety.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

Even when the machine is used as prescribed it is still impossible to eliminate certain residual risk
factors.

= Use only abrasive allowable for this machine!

= Never use a damaged abrasive!

= Use the machine never with defective or without mounted guard
HIGHEST RISK OF INJURY!

1m.1.1 Technical restrictions

The machine is designed for the work under the following conditions:
Relative humidity max. 70 %

Temperature (operation) +5°C to +40 °C (+41°F to +104°F)

The machine shall not be operated in areas exposed to increased fire or explosion hazard.
1.1.2 Prohibited applications / Dangerous misuse
e The operation of the machine outside the stated technical limits described in this manual is
forbidden.
e Operation of the machine function without emergency device is prohibited.
e The use of the machine not according with the required dimensions is forbidden.

e The use of the machine not being suitable for the use of the machine and not being certified
is forbidden.

e Any manipulation of the machine and parts is forbidden.

e The use of the machine for any purposes other than described in this manual is forbidden.
e The unattended operation on the machine during the working process is forbidden!

e |tis not allowed to leave the immediate work area during the work is being performed.

e The operation of the machine outside the stated technical limits described in this manual is
forbidden.

e Operation of the machine function without emergency device is prohibited.
e The use of the machine not according with the required dimensions is forbidden.

e The use of the machine not being suitable for the use of the machine and not being certi-
fied is forbidden.

¢ Any manipulation of the machine and parts is forbidden.

e The use of the machine for any purposes other than described in this manual is forbidden.
e The unattended operation on the machine during the working process is forbidden!

e Itis not allowed to leave the immediate work area during the work is being performed.
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1.2 Security instructions

Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately!

To avoid malfunction, machine defects and injuries, read the following security instructions!

The locally applicable laws and regulations may specify the minimum age of the operator and limit

the use of this machine!

e Keep your work area dry and tidy! An untidy work area may cause accidents. Avoid slippery
floor.

Make sure the work area is lighted sufficiently.

Do not overload the machine.

Provide good stability and keep balance all times.

Avoid abnormal working postures! Make sure you stand squarely and keep balance at all

times.

Keep away from the running abrasive!

e Always stay focused when working. Reduce distortion sources in your working environment.
The operation of the machine when being tired, as well as under the influence of alcohol,
drugs or concentration influencing medicaments is forbidden.

e Respectively trained people only and only one person shall operate the machine.

e Do not allow other people, particularly children, to touch the machine or the cable. Keep
them away from your work area.

e Make your workshop childproof.

e Make sure there is nobody present in the dangerous area. The minimum safety distance is
2m.

e Wear suitable work clothes! Do not wear loose clothing or jewelry as they might be caught
and cause severe accidents!

e Wear a hair net if you have long hair.

Loose objects can become entangled and cause serious injuries!
Use personal safety equipment: dust mask, ear protectors and safety goggles when working
with the machine.

e Never leave the machine running unattended! Before leaving the working area switch the

machine off and wait until the machine stops.

Always disconnect the machine prior to any actions performed at the machine.

Avoid unintentional starting.

Do not use the machine with damaged switch.

The plug of an electrical tool must strictly correspond to the socket. Do not use any adapters

together with earthed electric tools.

e FEach time you work with an electrically operated machine, caution is advised! There is a risk

of electric shock, fire, cutting injury;

Protect the machine fromm dampness (causing a short circuit).

Use power tools and machines never in the vicinity of flammable liquids and gases (danger

of explosion).

Check the cable regularly for damage.

When working with the machine outdoors, use extension cables suitable for outdoor use.

Do not use the cable to carry the machine or to fix the work piece.

Protect the cable from heat, oil and sharp edges.

Avoid body contact with earthed.

Before starting the machine remove any adjusting wrenches and screwdrivers.

Hold the workpiece good with both hands.

Rotating parts can cause severe cut injuries.

Keep any machine that is not being used out of reach of children.

1.3 Remaining risk factors

It is important to ensure that each machine has remaining risks.

In the execution of all work (even the simplest) greatest attention is required. A safe
working depends on you!

Even if the machine is used as required it is still impossible to eliminate certain residual risk factors
totally. The following hazards may arise in connection with the machine “s construction and design:
Despite of correct and proper use and maintenance there remain some residual risk factors:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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e Hazard of injury or machine damage due to undetected machine defect
To minimize this risk, check the machine prior to every operation for loose screws and con-
nections. Damaged parts have to be replaced immediately, no operation of the machine in
the meantime!
e Hazard of electric shock
Undetected malfunctions in the power supply and/or the connected wood working machine
might result in electric shock when touching the machine. Ensure proper electric installation,
and let it check periodically by a trained electrician.
e Danger due to unintended machine start-up
Eliminate this risk by disconnecting the machine before you perform any checks or activities
on the machine.
e Hazard of inhaling toxic dust
Especially wood dust arising from chemically treated wood and/or lacquer/paint are harmful
when inhaled. Therefore wear a suitable breathing mask if required.
These risk factors can be minimized through obeying all security and operation instructions, proper
machine maintenance, proficient and appropriate operation by persons with technical knowledge
and experience.

12 ASSEMBLY

Check right after receiving the machine, whether all parts according to the parts list are complete
and without damage. Each visible defect and in particular wrong amounts and transport damages
must be clearly noted on the delivery documents, otherwise the goods shall be considered as taken
over and fully accepted under the sole responsibility of the customer.
The sanding table can be used with both the sanding disc and the belt. It should be used to support
workpieces in all sanding operations except inside curve applications.

12.1 Assembling sanding tables
12.1.1 Assembling sanding table on disc sander

1. Placethe sanding table (disc) (3) onto the disc sander frame,
aligning the semi-circular slot (4) with the threaded hole (5).

2. Place the washer (2) on the shaft of the lock lever (1), insert
through semi-circular slot (4), and tighten into threaded
hole (5)

3. Adjust sanding table to level or any angle between 0° and
45° for sanding.

Attention! To prevent fingers from being squeezed between

the disc and table a minimum separation of 1.6 mm
has to be maintained between the table and sanding

disc.

12.1.2 Assembling Sanding table on belt sander

1. Loosen the inner hex screw (1), and raise the sanding belt
unit (2) in the 90 degree vertical position. Tighten the inner
hex screw (1).
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2. Place the sanding table (belt) (5) onto the belt sander
frame, aligning the semi-circular slot (6) with the
threaded hole (7).

3. Place washer (4) on the locklever (3), insert through
semi-circular slot (6), and tighten into threaded hole (7).

4. Adjust worktable to level or any angle between 0° and
45° for sanding

Attention! To prevent fingers from being squeezed between
the band and table a minimum separation of 1.6
' mm has to be maintained between the table and

*

sanding band.

12.2 Installing dust collection

The use of a dust collection system with the sander is strongly recommended.

The sander has two dust ports (IxDisc, 1xBelt). Slide the hose of your dust collector over the outlet,
and secure with a hose clamp (not in the delivery content).

13 OPERATION

Device to be operated in a perfect state only. Inspect the device visually every time it is to be used.
Checkin particular the safety equipment, electrical controls, electric cables and screwed connection
for damage and if tightened properly. Replace any damaged parts before operating the device.

13.1 Operation instructions

Perform all machine settings with the machine being disconnected from the power supply!

Please observe the following operating instructions so that their work can be performed safely and
has the expected success.

e Perform all machine settings with the machine being disconnected from the power supply!

Check before starting work:

e All cables and plugs

e Table and safety fence on tight fit

e The free and centered run of sanding belt and disc

The sanding:

e Always use the proper, located in perfect condition abrasives. (Change wear of abrasives imme-
diately!) With abrasive in good condition you obtain a good grinding result.

e Do not exert too much pressure to the sanding abrasive.

¢ Maximum distance table - sanding disc: 4 mm

e Maximum distance between sanding belt - fence: 1.6 mm

e The machine has no clamp opportunity, so it is important, as the whole area hang up the work
piece on the worktable and maintain a firm grip!

13.2 Adjustment
13.21 Sanding belt

_ 1 The belt (1) has already been adjusted at the factory. It must
\ 2 run correctly on the centre of the rollers. The belt can be
)~ B adjusted by turning the belt adjustment knob (2) upwards
R T ,__’-_;-;:T‘i-—--‘-.;f“ X or downwards as follows. If the belt is moving towards the
y e . machine, turn the adjusting knob downwards (clockwise);
N s W/;K‘“*L/ i if the belt is moving away from the machine, turn the ad-
7\ ﬁ 5], : Il justing knob upwards (anti-clockwise).
e O
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OPERATION

Using a combination square (1), place one side of the square
on thedisc table (2) with the other side against the sanding
disc (3), and check to see if the disc table is 90° to the disc.
If the disc table surface is not 90° to the disc, loosen the ta-
ble lock lever (4), adjust table square with disc and tighten
the table lock lever (4).

Loosen the screw (5) and secure the scale pointer (6) at 0°.
The disc table (2) can be tilted from 0° to 45° by loosen ing
the table lock knob (4). Tilt the disc table (2) to the desired
angle. Tighten table lock knob (4).

Using a combination square (1), place one side of the square
on the disc table (2) with the other side against the sanding
disc (3), and check to see if the disc table is 90° to the disc.
If the disc table surface is not 90° to the disc, loosen the ta-
ble lock lever (4), adjust table square with disc and tighten
the table lock lever (4).

Loosen the screw (5) and secure the scale pointer (6) at 0°.
The disc table (2) can be tilted from 0° to 45° by loosen ing
the table lock knob (4). Tilt the disc table (2) to the desired
angle. Tighten table lock knob (4).

13.2.4 Leveling the sanding Support sanding belt by horizontal operation

The support rod is designed for adjusting the level of sand-
ing belt. To adjust, please do the following.

Loosen the lock nut (1) on the upper end of the support rod
(2) with the adjustable wrench.

Adjust support rod (2) upward or downward to leveling the
sanding belt (3).

When the level of the sanding belt (3) is achieved, tighten
the lock nut (7).

13.3
13.3.1

Operating

Switch the machine on and off

Switch on
Press the switch-on button (I).
Switch off
Press the switch-off (0) button

13.3.2

Miter gauge

A miter gauge (1) is supplied with your sander and can be
used with the sanding table. The miter gauge body can be
adjusted from 0° to 60° right or left for angle or miter sand-
ing.

Install the miter gauge bar (2) into the table slot (3) as
shown.

Loosen lock knob (4), rotate miter gauge body to the de-
sired angle.

Tighten lock knob (4).
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13.3.3 Horizontally / vertikally operation of belt sander

Your belt/disc sander - belt station can sand vertically as
well as horizontally. Depending on operator needs and the
workpiece, the Sanding table can be used with either the
horizontal or vertical position.

To change from one position to the other:

Loosen the inner hex screw (1) by turning it counter clock-
wise with the 5 mm hex key.

Manually move the work support station into the vertical or
horizontal position, as required.

Retighten the inner hex

13.3.4 Disc-sanding

When sanding, always position your work on the down-
ward, rotating side (left side) of the sanding disc. The sand-
ing action will then force the wood down, safely towards
the table, where it can be controlled. Sanding on the right,
upward rotating side of the disc is dangerous, as your work
cannot be controlled and ‘kick-back’ may occur - the wood
being forced up and out of your hands.

13.3.5 Belt-sanding

1. Hold the work piece firmly, keeping fingers away from

1 the sanding belt (3).

2. Keep the work piece (2) against the backstop /sanding
table and move it evenly across the sanding belt. Use
extra caution when sanding very thin pieces.

3. Do not force the work piece into the sanding belt. Sand
using light pressure, letting the sanding abrasives time
to do their work!

4. Move your work piece slightly left and right on the belt.
This will help prevent resin or debris from building up on
one area of the belt, and also helps to prevent burning
of the sanded surface from excessive abrasive-action

4 heat build-up.

SANDING CURVED EDGES
Sanding inside curves on your work piece and be done
on the idler drum (4) as shown.

14 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

death.

- Always disconnect the machine from the power supply before cleaning,
maintenance or repair work and secure it against unintentional reconnection.

14.1 Cleaning

Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe
operation.

f Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

NOTE

Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any sol-
0 vents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine's fin-
ish.
Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.
e The machine and all its parts must be thoroughly cleaned after each use.
¢ Remove swarf and grinding dust from the machine regularly after work.
e Impregnate the machine's bare surfaces against corrosion using commercially available agents.
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14.2 Maintenance

The machine does not require extensive maintenance. If malfunctions and defects occur, let it be
serviced by trained persons only.

e Check regularly the condition of the security stickers. Replace them if required.

e Check regularly the condition of the saw band and the saw band guide.

14.3 Maintenance plan

After each workshift: Remove chips and sanding dust from the device.
After 10 hours of operation: Check all screw connections and tighten if necessary.

14.4 Changing sanding belt

1. Remove the belt sanding table or belt back stop.

2. Remove the belt sander support rod (9) if mounted.

3. Position the belt work support frame horizontally as shown.
Loosen the inner hex screw (1) by using a 5 mm hex wrench,
turning it counter clockwise. Do not remove the screw.

2 4. Remove the two screws (2, 3) by using a phillips screwdriver,
and pull out the tension lever (4) to release the tension of the
5 sanding bel t (5). Remove the belt exhaust cover (6).
5. Remove the sanding belt (5) from both sanding drums (7).
7 6. Place new sanding belt over sanding drums. Make sure the

belt arrow located on the inside of the belt is pointed in the
right direction.

7. Replace the belt exhaust cover (6) in position.

8. Replace and tighten the two screws (2, 3) and push the ten-
sion lever (4) in to apply belt tension.

9. Push the belt by hand and check if the sanding belt tends
running to one side or the other of the two drums, if not belt
is installed correct, otherwise proceed with adjusting the
belt as described in chapter sanding belt adjustment.

14.5 Changing sanding disc

1. Remove the disc worktable and then remove the disc cover
(1) by removing four screws (2).

2. Remove the existing disc (3), and clean any residue left on
disc plate (4). Only use mineral spirits to remove this residue.

3. Press the new sanding disc firmly in position around the
sanding plate. Make sure the disc is centered on the plate.

4. Reinstall the disc cover (1), tighten four screws (2) and place
sanding table back on unit.

14.6 Storage

Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Disconnect the ma-
chine from the power supply. Make sure that unauthorised persons and especially children do not
have access to the machine.

e Tension the sanding belt of the belt sander.

NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or already unpacked parts under the intended ambient conditions!
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14.7 Disposal

TROUBLESHOOTING

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the ma-
chine, machine components or operating equipment in the residual waste. If
necessary, contact your local authorities for information regarding available
disposal options.
If you purchase a new machine or equivalent equipment from your specialist

15 TROUBLESHOOTING

dealer, he is obliged in certain countries to dispose of your old machine
properly.

Danger due to electrical voltage!
Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

death.

- Disconnect the machine from the power supply before starting work to elimi-
nate defects!

Many possible sources of error can be eliminated in advance if the machine is properly connected

to the power supply.

If you are unable to carry out the necessary repairs properly and/or do not have the required train-
ing, always consult a specialist to solve the problem.

Trouble

Machine stops or will
not start

Possible cause
ON/OFF-switch damaged
Saw unplugged
Overload tripped

Fuse blown or circuit
breaker tripped
Cord damaged

Solution
Check the switch
Check all power connections

Allow motor to cool and reset by
pushing off switch

Change fuse or reset circuit breake

Change cable

Machine slows down
during working

Exerting too much pres-
sure to the sanding abra-
sive

Exert less pressure on the work
piece

Bad grinding results

Abrasive too coarse-grai-
ned

Use less coarsed abrasive

To rapid wear of

Abrasive too fine-grained

Use more coarsed abrasive

Grinding angle is
wrong

Adjusted angle is wrong

Readjust the angle

Sanding disc runs out
of round

Sanding disc is eccentri-
cally mounted

Mount the sanding disc centrally

Sanding belt runs out
of sanding belt bed

Sanding belt is mounted
wrong

Mount the sanding belt centrally

Work piece burns
during the working
process

Abrasive is dirty from oil
Too much pressure

Change abrasive
Reduce pressure
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16  PROLOGO (ES)

iEstimado cliente!

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacidén e indicaciones esenciales relativas a
la puesta en marcha y manejo de la lijadora de muela-cinta BT203-914_230V, en lo sucesivo
denominada «Maquina».

El manual forma parte de la maquina y no debe guardarse aparte de ella. jConsérvelo para
futuras consultas en un lugar adecuado de facil acceso para el usuario (operario) y
protegido del polvoy de la humedad y adjuntelo a la maquina en caso de que la transfiera
a terceros!

iPreste especial atencién al capitulo Seguridad!
Observe las indicaciones de seguridad y de peligro. Su incumplimiento puede producir lesiones
graves.

Debido al constante desarrollo de nuestros productos, las ilustraciones y los contenidos pueden
diferir ligeramente. Si detecta algun fallo, comuniguenoslo.

iSujeto a modificaciones técnicas!

iCompruebe la mercancia inmediatamente después de la recepciéon y anote las posibles
reclamaciones en la carta de porte al recibir la mercancia del transportista!

Los danos ocasionados durante el transporte deben notificarse por separado en un plazo de 24
horas.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH no podra asumir ningun tipo de responsabilidad por los dafos
ocasionados por el transporte que no se hayan detectado.

Derechos de propiedad
© 2024
La presente documentacion esta protegida por la ley de propiedad intelectual. Todos los derechos

reservados! En particular, seran objeto de procedimientos judiciales la reimpresion, traduccién y la
extraccion de fotos e ilustraciones.

Se acuerda que el tribunal de jurisdiccidon sera el tribunal regional de Linz o el tribunal competente
para 4170 Haslach.

Direccion del servicio postventa

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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17 SEGURIDAD

171 Uso conforme a las especificaciones

iUnicamente se debe utilizar la maquina en perfectas condiciones técnicas, de una manera
adecuada, teniendo en cuenta la seguridad y los peligros! iSe deben subsanar inmediatamente los
fallos que puedan afectar a la seguridad!

iEsta totalmente prohibido modificar o desconectar los equipos de proteccién de la maquinal

La maquina ha sido disenada exclusivamente para llevar a cabo las siguientes tareas:

Para lijar madera y materiales similares a la madera.

AVISO

HOLZMANN-MASCHINEN no asumira ninguna responsabilidad ni seran motivo de
garantia otros usos o cualquier uso que no sea el previsto y los dafos materiales o
lesiones resultantes.

= jUtilice Unicamente los abrasivos autorizados para la maquina!

= iNo utilice nunca abrasivos dafiados!

* Nunca utilice la maquina con resguardos dafiados o no montados
iRIESGO ELEVADO DE SUFRIR LESIONES!

17.1.1 Condiciones de trabajo
La maquina ha sido disefhada para trabajar en las siguientes condiciones:
Humedad max. 70 %

Temperatura de +5°Ca +40°C
La maquina no ha sido disefiada para funcionar en condiciones con riesgo de explosion.
17.1.2 Uso indebido
¢ No se permite operar la maquina en condiciones fuera de los limites especificados en las
presentes instrucciones.
e No se permite operar la maquina sin los dispositivos de proteccidn previstos
e Estd prohibido desmontar o desconectar los dispositivos de proteccién.
e No se permite operar la maguina con materiales no mencionados expresamente en este
manual.
e No se permite utilizar herramientas no adecuadas para utilizarse con la maquina.
e No se permite llevar a cabo modificaciones en el disefio de la maquina.
e Estd prohibido operar la maquina de manera o para fines que no concuerden al 100% con las
indicaciones de las presentes instrucciones de uso.
e iNo deje nunca la maquina desatendida, sobre todo si hay nifios en las inmediaciones!

17.2 Instrucciones de seguridad

iDeben sustituirse inmediatamente los letreros de advertencia y/o las pegatinas que haya en la
maquina, que se hayan vuelto ilegibles o se hayan retirado!
iLas leyes y disposiciones locales vigentes pueden estipular la edad minima del operario y
restringir el uso de esta maquina!
Para evitar fallos de funcionamiento, dafos y efectos perjudiciales para la salud se DEBEN tener en
cuenta las siguientes indicaciones:

e iMantenga el area de trabajoy el suelo alrededor de la maquina limpios y sin restos de aceite,
grasa y materiales!
iAsegUrese de que haya suficiente iluminacién en el area de trabajo de la maquina!
iTrabaje en estancias bien ventiladas!
iNo sobrecargue la maquinal!
Durante el trabajo, asegurese de que tenga siempre un apoyo seguro.
Mantenga sus manos alejadas del abrasivo durante el funcionamiento del aparato
iEstd prohibido trabajar en la maquina si esta cansado, desconcentrado o bajo la influencia
de medicamentos, alcohol o drogas!
e Lamaquina sdélo debe ser operada por una persona
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La maquina sélo debe ser operada por personal especializado cualificado.

iEl personal no autorizado, en especial los nifos, y el personal no cualificado deben
mantenerse alejados de la maquina en marcha!

Asegurese de que no haya ninguna otra persona en la zona de peligro (distancia minima: 2
m).

Cuando trabaje en la maquina, no lleve joyas sueltas, ropa holgada, corbatas o el cabello largo
y suelto.

iLos objetos sueltos pueden quedar atrapados en el abrasivo y producir lesiones graves!

iAl trabajar eny con la maquina, lleve el equipo de proteccién adecuado (mascarilla antipolvo,
gafas de proteccién y proteccidn auditiva)!

Retire las herramientas de ajuste, la llave fija y demas antes de encender la maquina

Agarre siempre la pieza de trabajo con firmeza, para que no se pueda caer

Se pueden producir lesiones graves en las manos producidas por bordes afilados al moverse
la pieza de trabajo como consecuencia de la rotacién del abrasivo.

Guarde la maquina fuera del alcance los nifos

iNo deje nunca desatendida la maquina en marcha! jAntes de salir del area de trabajo,
apague la maquinay espere a que la maquina se detenga!

iAntes de llevar a cabo trabajos de mantenimiento y de ajuste, se debe desconectar la
maqguina de la alimentacion eléctrical

Asegurese de que la maquina esta apagada antes de conectarla a la alimentacidén eléctrica
No utilice nunca la maquina si los interruptores estan danados

Utilice dnicamente enchufes (no utilice adaptadores en caso de maquinas con toma de tierra
de seguridad) que no hayan sido modificados y que encajen en la toma de corriente.
iExtreme la precaucion cada vez que trabaje con maquinas accionadas eléctricamente!
Existe riesgo de sufrir descargas eléctricas, de incendio, de sufrir lesiones por cortes;

Proteja la maquina de la humedad (jpeligro de cortocircuito!)

En caso de que trabaje en exteriores, utilice cables alargadores aptos para utilizarse en
exteriores

No utilice nunca herramientas y maquinas eléctricas cerca de liquidos y gases inflamables
(jpeligro de explosion!)

Compruebe peridédicamente si el cable de conexién presenta dafos

No utilice nunca el cable para llevar la maquina o para fijar una pieza de trabajo

Proteja el cable del calor, aceite y bordes afilados

Evite el contacto fisico con componentes que estén conectados a tierra

Riesgos residuales

Hay que tener en cuenta que todas las maquinas presentan riesgos residuales.
Hay que extremar las precauciones al realizar los trabajos (incluso el mas sencillo). jTra-
bajar de manera segura depende de usted!

Aunque se cumplan todas las disposiciones de seguridad y se utilice conforme a las especificaciones,
hay que tener en cuenta los siguientes riesgos residuales:

Riesgos de sufrir lesiones en las manos/dedos producidas por las herramientas en rotacién
durante el funcionamiento.

Riesgo de sufrir lesiones producidas por los bordes afilados de la pieza de trabajo,
especialmente sila pieza de trabajo no se ha fijado con la herramienta/dispositivo adecuados.
Riesgo de sufrir lesiones: jEl cabello y la ropa holgada, etc. pueden quedar atrapados y
enrollarse en el abrasivo! Deben observarse las disposiciones de seguridad relativas a la ropa
de trabajo.

Riesgo de sufrir lesiones producidas por el contacto con componentes conductores de
tension.

Riesgo de sufrir lesiones por rotura o grieta del abrasivo

Riesgo de sufrir lesiones producidas por emisiones de polvo de piezas de trabajo tratadas con
sustancias nocivas para la salud

Riesgo de sufrir lesiones oculares producidas por piezas que salgan proyectadas, incluso
llevando gafas de proteccion.

Riesgo de sufrir lesiones auditivas si se trabaja durante mucho tiempo sin proteccién auditiva
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Estos riesgos se pueden minimizar si se aplican todas las disposiciones de seguridad, si se llevan a
cabo correctamente los trabajos de mantenimiento y de conservacidn de la maquina, y si el manejo
de la maquina es realizado conforme a las especificaciones y por personal especializado
debidamente formado.

iA pesar de todos los dispositivos de seguridad, el sentido comun y una adecuada aptitud/formacién
técnica son y seguiran siendo los factores de seguridad mas importantes para operar la maquina!

18 MONTAIJE

Inmediatamente después de la recepcién del suministro, compruebe si todos los componentes
estan en buen estado. Notifigue inmediatamente a su distribuidor o a la empresa de transporte los
daflos o los componentes que falten. Ademas, los dafios visibles causados por el transporte deben
anotarse inmediatamente en el albaran de entrega, de conformidad con las disposiciones de la
garantia; de lo contrario, la mercancia se considerarad que ha debidamente aceptada.

18.1 Mesa de lijado
18.1.1 Montaje en la lijadora de disco
1. La mesa de lijado de mayor tamafo ha sido disefada para

la lijadora de disco. Desplace la mesa de lijado (3) sobre la
magquina hasta que coincidan los orificios (4) y (5).

2. Cologue un disco (2) sobre cada tornillo de fijacidon (1) y
apriete el tornillo por la ranura (4) en cada lado de la mesa
de lijado, en la rosca de la maquina (5).

3. Ahora puede alinear la mesa y oscilarla entre Oy 45 °.
iNOTA! Para que no se puedan atrapar los dedos
entre disco y mesa, hay que mantener una distancia
minima de 1.6 mm entre la mesa y la disco abrasiva.

18.1.2 Montaje en la lijadora de cinta

1. Suelte los tornillos y oscile la cinta a la posicion vertical de
90 °. Vuelva a apretar bien los dos tornillos.

2. Desplace la mesa de lijado (5) sobre la maquina hasta que
coincidan los orificios (6) y (7).

3. Coloque el disco (4) sobre el tornillo de fijacidn (3) y apriete
el tornillo por la ranura (6) de la mesa de lijado, en la rosca
de la maquina (7).

4, Ahora puede alinear la mesa y oscilarla entre Oy 45 °.

iNOTA! Para que no se puedan atrapar los dedos
entre cinta y mesa, hay gue mantener una distancia
minima de 1.6 mm entre la mesa y la cinta abrasiva.

18.2 Conexion del sistema de aspiraciéon

Se recomienda utilizar aspiracidén, para ello hemos dotado la maquina con 2 conexiones de
aspiracién (1x disco, 1x cinta). La conexidon se fija con abrazaderas (no incluidas en el volumen de
suministro). La conexion del sistema de aspiracion tiene un g exterior de 36.5mm.BETRIEB

19 FUNCIONAMIENTO

19.1 Instrucciones de funcionamiento

Ponga la maqguina en funcionamiento Unicamente si se encuentra en perfecto estado. Antes de
poner la maquina en funcionamiento, se debe inspeccionar visualmente. Los dispositivos de
seguridad, los conductos eléctricos y los elementos de mando deben comprobarse
cuidadosamente. Compruebe si las uniones roscadas presentan dafnos y estan bien apretadas.
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Respete las siguientes indicaciones de servicio para poder ejecutar su trabajo con seguridad y
obtener el éxito esperado.

e Lleve a cabo los trabajos de reequipamiento sélo cuando la maquina esté desconectada de
la red eléctrica!

Antes de comenzar cada turno de trabajo compruebe:

e Todos los cables y enchufes.

e Elfirme asiento de la mesa de trabajo y el tope de seguridad.

e La marcha librey centrada de la cinta abrasiva y la muela.

El lijado:

e Utilice siempre los medios de lijado correctos que se encuentren en perfecto estado. Unica-
mente con medios de lijado en buen estado (jcambie inmediatamente los abrasivos usa-
dos!) se puede conseguir un buen lijado.

e No apriete el material con demasiada fuerza contra el abrasivo.

e Distancia maxima mesa - muela: 4.0 mm!

e iDistancia maxima cinta abrasiva-tope: 1.6 mm!

e iLa maquina no cuenta con opciones de sujecidn, por eso es importante que la pieza de tra-
bajo esté en contacto con toda la superficie y que se agarre bien!

19.2 Ajustes
19.2.1 Cinta abrasiva

La cinta (1) ya se ha ajustado en fabrica. Debe desplazarse
correctamente, es decir, centrada sobre los rodillos.
Girando el tornillo de ajuste de |la cinta abrasiva (2) se puede
2 N reajustar la cinta hacia arriba o abajo, tal como se indica a
continuacion. Cuando la cinta se acerca a la maquina girar
el botdn de ajuste hacia abajo (en sentido horario), cuando
la cinta se aleja hacia arriba (en sentido antihorario).

19.2.2 Mesa de lijado (lijadora de disco)

- 2 Posicionamiento de la mesa de lijado: Utilice una escuadra
de 90 ° para controla la posicién de la mesa de lijado
respecto a la muela y ajustela hacia 90 ©°, si fuese necesario,
soltando el tornillo de fijacidn. A continuacién vuelva a
apretar el tornillo. Para concluir el ajuste suelte el tornillo (5)
y fije el indicador de escala (6) en O °. La mesa se puede

inclinar hasta 45° hacia abajo.

19.2.3 Mesa de lijado (lijadora de cinta)

f.- j‘ Posicionamiento de la mesa de lijado: Utilice una escuadra
3 e de 90 ° para controla la posicion de la mesa de lijado
L2 respecto a la muela y ajudstela hacia 90 °, si fuese necesario,

® | . .. .. . . .
= o soltando el tornillo de fijacién. A continuacidén vuelva a

apretar el tornillo. Para concluir el ajuste suelte el tornillo (5)
y fije el indicador de escala (6) en O °. La mesa se puede
inclinar hasta 45° hacia abajo.

v |
B)

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

BT203-914_230V



https://www.holzmann-maschinen.at/

FUNCIONAMIENTO

4

19.2.4 Apoyo para el lijado horizontal con cinta

El apoyo (2) en la lijadora de cinta puede regularse el altura
y se emplea para apoyar la cinta abrasiva cuando se lija en
horizontal.

Para ajustar aflojar la tuerca (1) en el extremo superior del
apoyo y ajustar la cinta abrasiva (3) en la altura deseada, a
continuacién apretar la tuerca (1)

19.3 Manejo
19.3.1 Encendido/Apagado de la maquina

Para encender pulsar el interruptor («I») verde.

Para apagar pulsar el interruptor («O») rojo.

19.3.2 Tope de ingletes

El tope de ingletes (1) se puede utilizar hasta 60 ° hacia la
izquierda o la derecha, soltando el botén de anclaje (4) y
ajustando el tope de ingletes en el angulo deseado.
Después se aprieta de nuevo el boton. El tope de ingletes
(1) se monta introduciendo la barra del tope (2) en la guia
prevista (3) en la mesa de lijado.

19.3.3 Operacion horizontal/vertical lijadora de cinta

La lijadora de cinta se puede operar en horizontal y en

I °4

e bﬁﬁb/ vertical.
T_ f.]" <l La lijadora se puede ajustar tras abrir el tornillo (1).

T | El tornillo debe apretarse de nuevo tras realizar el ajuste.
o2 oagal | 3,
' @:»E )

== ITIV

19.3.4 Lijado con muela

Al lijar posicionar siempre la pieza de trabajo sobre la zona
gue gira hacia abajo (lado izquierdo) de la muela.

La pieza de trabajo es llevada hacia abajo, en direccion a la
mesa, donde se puede controlar. Lijar en la lado derecho,
gue asciende, es peligroso pues no se puede controlar el
trabajo.

T

19.3.5 Lijado con cinta

L}

1. agarre la pieza de trabajo (2) y mantenga los dedos
alejados de la cinta abrasiva (3).

2 2. aguante la pieza de trabajo (2) contra el tope (1) y

3 muévala uniformemente sobre la cinta abrasiva (3).

3. evite ejercer demasiada presion.

4. mueva la pieza de trabajo (2) ligeramente hacia derecha
e izquierda en la cinta abrasiva (3). Eso contribuye a
evitar que se acumule resina o suciedad en solo una
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zona de la cinta abrasiva y también ayuda a evitar que
se queme demasiado la superficie.

4 Lijado de bordes abombados
Se pueden lijar curvas interiores en el tambor de
circulacioén (4).

20 LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y
ELIMINACION DE RESIDUOS

iPeligro ocasionado por tensiones eléctricas!
Manipular la maquina con la alimentacion eléctrica encendida puede producir
lesiones graves o incluso la muerte.
- jAntes de llevar a cabo cualquier trabajo de limpieza, reparacion,
mantenimiento o conservacion desconecte siempre la maquina de la
alimentacion eléctrica y asegurela contra arranques accidentales!

20.1 Limpieza

Una limpieza regular garantiza una larga vida util de su maquina y es un requisito indispensable
para una operacion segura.

AVISO

Los productos de limpieza incorrectos pueden dafar la pintura de la maquina. No
utilice para limpiar disolventes, diluyentes para lacas nitrocelulésicas u otros
productos de limpieza que puedan danar la pintura de la maquina.

iObserve las instrucciones y las indicaciones del fabricante del producto de limpieza!

¢ La maquinay todas sus piezas deben limpiarse a fondo después de cada uso.
e Elimine las virutas y el polvo de amolar de la maquina regularmente después del trabajo.
e Impregne las superficies desnudas de la maquina contra la corrosién utilizando agentes
disponibles en el mercado.
20.2 Mantenimiento

La maquina precisa de poco mantenimiento y Unicamente se debe llevar a cabo el mantenimiento
de unos pocos componentes. jLos fallos o defectos que pueden mermar su seguridad deben ser
eliminados de inmediato!

AVISO

Un aparato en el que se han llevado a cabo los trabajos de mantenimiento y de
conservacion periddica y correctamente puede ser una herramienta satisfactoria. El
hecho de que no se lleven a cabo los trabajos de mantenimiento y de conservacion
puede conllevar que se produzcan accidentes y lesiones imprevisibles. Las
reparaciones requieren de conocimientos especiales y Unicamente deben ser llevadas
a cabo por centros de servicio técnico autorizados.

Las intervenciones indebidas en el aparato pueden daiarlo o poner en riesgo su
seguridad.

e Compruebe periddicamente si las advertencias y las indicaciones de seguridad estan presentes
en la maquinay si son legibles.

e jAntes de ponerla en funcionamiento, compruebe que los dispositivos de seguridad estan en
perfecto estado!

20.3 Trabajos de mantenimiento y programa de mantenimiento

Tras cada trabajo: Retirar las virutas y el polvo
Tras 10 horas de servicio: Revisar y, si fuese necesario, apretar las uniones atornilladas
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20.4 Cambio de la cinta abrasiva

1 Retire la mesa de lijado o bien el tope de la cinta abrasiva, y el
apoyo de la cinta abrasiva (9) si se ha montado.
Ponga la cinta abrasiva en posicién horizontal, soltando el
tornillo (1). No extraiga el tornillo. Retire los 2 tornillos (2, 3) y
suelte la palanca de sujecion de la cinta abrasiva (4) para
pretensar la cinta abrasiva (5). Retire ahora la cubierta de
aspiracién (6) y a continuacién la cinta abrasiva de los rodillos
(7). Renueve la cinta abrasiva colocando la nueva cinta sobre los
7 rodillos. Compruebe que la cinta abrasiva se mueve en la
‘ direccion correcta. Coloque la cubierta de aspiracion (6), apriete
ambos tornillos (2, 3) y sujete la cinta abrasiva accionando la
palanca de sujecién de cinta abrasiva (4). Ahora controle que la
cinta abrasiva se desplaza centrada, al girar la cinta no debe
6 desplazarse hacia el lateral, sino debera ser reajustada, véase el
capitulo Ajustes cinta abrasiva.

20.5 Cambio de la muela

Retire la mesa de lijado y después la cubierta (1) soltando los 4
tornillos (2). Retire la muela usada del disco de lijado (3).

Limpie después los restos de pegamento del disco metalico (4).
Pegue la nueva muela centraday presiénela con fuerza en el disco.
Si la muela no tiene una marcha concéntrica retirela y ajustela de
nuevo.

A continuacion, coloque la cubierta (1) apretando los 4 tornillos (2)
y monte de nuevo la mesa de lijado en la maquina.

20.6 Almacenamiento

En caso de que no se utilice, almacene la maquina, incluidos los accesorios, en un lugar seco,
protegido contra las heladas y cerrado bajo llave. Cubra la maquina o guardela en la caja original
para protegerla del polvo. Asegurese de que las personas no autorizadas, especialmente los nifos,
no puedan acceder a la maquina. Desconecte la maquina de la alimentacién eléctrica.

e Destense la cinta abrasiva de la lijadora de cinta.

AVISO

Un almacenamiento inadecuado puede dafar y deteriorar los componentes. jAlma-
cene los componentes empaquetados o desembalados sélo en las condiciones ambi-
entales especificadas!

20.7 Eliminacion de residuos

Tenga en cuenta las normas de caracter nacional sobre tratamiento de
residuos. No elimine nunca la maquina, los componentes de la maquina o
equipos con los residuos municipales. Si es necesario, pdngase en contacto
con las autoridades locales para informarse sobre las opciones de eliminacion
que haya disponibles.
Si compra una nueva maqguina o un aparato similar a su distribuidor, éste es-
I tara obligado en determinados paises a eliminar correctamente su maquina
usada.
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21 SUBSANACION DE ERRORES

iPeligro ocasionado por tensiones eléctricas!
Manipular la maquina con la alimentacion eléctrica encendida puede producir
lesiones graves o incluso la muerte.
- jAntes de llevar a cabo cualquier trabajo de limpieza, reparacion,
Mmantenimiento o conservacion desconecte siempre la maquina de la
alimentacion eléctrica y asegurela contra arranques accidentales!
Muchas posibles fuentes de errores se pueden excluir si la maquina estd conectada correctamente
a la alimentacion eléctrica.
Si no se ve capaz de llevar a cabo correctamente las reparaciones necesarias y/o ho cuenta con la
formacion requerida, encomiende siempre a un especialista la subsanacion del problema.

Fehler Mogliche Ursache Behebung

¢ Interruptor ON/OFF da-

e Compruebe el interruptor

fhado .
« La maquina no esta e Compruebe todas las conexiones de
L. los enchufes eléctricos
La maquina se conectada

e Apague el motor y deje que se enfrie

e Sustituya el fusible, active el
contactor

e Sustituya el cable

detiene o no arranca | ¢ Sobrecarga

e Fusibles o contactores da-
nados

e Cable danado

La maquina se ralen-

tiza durante el tra- e Se aplica demasiada e Ejerza menos presion sobre la pieza
bajo presion de trabajo

Patrén de afilado e Abrasivo demasiado s . .
inadecuado grueso e Utilice granulado mas fino
Desgaste excesivo e Abrasivo demasiado fino e Utilice granulado mas grueso

e Angulo incorrectamente

Angulo de afilado )
ajustado en la mesa o el

e Compruebe el anguloy, en caso

erréneo necesario, vuelva a ajustarlo
tope

La muela tiene una

i o Mugls imetitzel e Monte la muela centrada

visiblemente no descentrada

concéntrica

La cinta abrasiva se . .

. e Cinta abrasiva mal . .
cae de los rodillos montada e Centre la cinta abrasiva
motrices

La pieza de trabajo 0 Bl elbEsive e sUele con e Sustituya el abrasivo

lubricante
arde durante el . L
el e Demasiada presion sobre Red | L.
J la pieza de trabajo * Reaquzcala presion
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22 AVANT-PROPOS (FR)

Cher client, chére cliente!

Le présent manuel d'exploitation contient des informations et des remarques importantes relatives
a la mise en service et a la manipulation sécurisée de l'installation d'aspiration pour tourneur de la
ponceuse a bande et disque BT203-914_230V, ci-apres désignée par « machine ».

Le manuel fait partie intégrante de la machine et ne doit pas étre retiré. Le conserver pour
une utilisation ultérieure dans un endroit approprié, facilement accessible aux utilisateurs
(opérateurs), a I'abri de |la poussiéere et de I'humidité, et le joindre a la machine en cas de
transmission a des tiers !

Porter une attention particuliére au chapitre Sécurité!

Respectez les consignes de sécurité et les mises en garde contre les dangers. Toute inobservation
peut occasionner de graves blessures.

Nos produits peuvent légérement diverger des illustrations et des contenus en raison du dévelop-
pement constant. Si vous décelez des erreurs, veuillez nous en informer.

Sous réserve de modifications techniques !

Contrédler la marchandise immédiatement aprés réception et noter toute réclamation lors de la
prise en charge de la marchandise par le livreur!

Les dommages de transport doivent nous étre signalés séparément dans les 24 heures.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH décline toute garantie pour les dommages liés au transport
non-signalés.

Droits d’auteur
© 2024
Cette documentation est protégée par droit d'auteur. Tous droits réservés ! En particulier, la réim-

pression, la traduction et I'extrait de photographies et d'illustrations feront l'objet de poursuites ju-
diciaires.

Le tribunal compétent est le tribunal régional de Linz ou le tribunal compétent pour 4170 Haslach.

Adresse du service client

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tél. +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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24 SECURITE

24,1 Utilisation correcte

La machine ne doit étre utilisée uniquement pour son usage prévu! Toute autre utilisation sera con-
sidérée comme une utilisation abusive.

La machine est prévu pour:

Le poncage du bois ou matériaux similaires.

Pour une utilisation correcte de la machine, observer et suivre toutes les régles de sécurité, les ins-
tructions de montage, les instructions de fonctionnement et d'entretien prévu dans ce manuel.
Toutes les personnes qui utilisent de maniere directe ou indirecte (entretien, réparation..) la ma-
chine doivent se familiariser avec ce manuel et doivent étre informés sur les dangers potentiels de
la machine.

Il est également impératif d'observer les consignes de prévention des accidents en vigueur dans
votre région.

Il en va de méme pour les regles générales de la santé et la sécurité au travail.

REMARQUE

Toute manipulation de la machine ou de ses parties sera considérée comme une mau-
vaise utilisation, dans ce cas, HOLZMANN-MASCHINEN et ses partenaires commerciaux
ne peuvent étre tenus responsables de tout dommage direct ou indirect.

Méme lorsque la machine est utilisée comme prescrit, il est encore impossible d'éliminer certains
facteurs de risque résiduels.

= Utiliser seulement des abrasifs autorisés pour cette machine!
* Ne jamais utiliser d’abrasif endommagé!

* Ne jamais utiliser la machine sans ses dispositifs de sécurité ou si ses derniers sont en
mauvaise état!

HAUT RISQUE DE BLESSURE!
24.1.1 Condition environnementale

La machine est congue pour travailler dans les conditions suivantes:
Humidité max. 70 %

Température +5°Ca +40°C
La machine n'a pas été congue pour étre utilisée dans des conditions potentiellement dangereuses.
24.1.2 Utilisation interdite
e ['utilisation de la machine en dehors des limites techniques des états décrits dans ce manuel
est interdite.
e Le fonctionnement de la machine sans ces dispositifs de sécurité fournis est interdit.
e Lasuppression ou la désactivation des dispositifs de protection est interdite.
e ['utilisation d'outils qui ne sont pas fait pour une utilisation appropriée de la machine est
interdite.
e Le fonctionnement de la machine sur une maniére ou a des fins qui ne sont pas conformes
aux instructions de ce manuel a 100%, est interdit.

e Ne pas laisser la machine sans surveillance, surtout lorsque les enfants sont a proximités. NE
LAISSEZ PAS le lieu de travail sans surveillance!

e |l estinterdit de quitter la zone de travail pendant que le travail est en cours d'exécution.
24.2 Instructions de sécurité
Pour éviter tout dysfonctionnement, dommages ou blessures, prendre en compte les éléments sui-
vants:
La sécurité doit étre observé et régulierement inspecté!
Les signes d'alerte et / ou des décalcomanies illisible sur la machine devront étre remplacés par
de nouvelles immédiatement!

e Garder la zone de travail et le plancher propre et exempt de graisse ou d'autres matériaux.

e S'assurer que votre espace de travail est bien éclairé!

e Ne pas surcharger la machine
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e Garder toujours une position stable et sdre. Eviter la position de travail anormale! Garder un
bon équilibre en tout temps.

e Gardez vos mains éloignées de l'abrasif pendant le fonctionnement!

e Rester toujours bien concentré. Réduire toutes sources de distorsion de I'environnement. |l
est interdit d'utiliser la machine si vous étes fatigué, pas concentré ou sous l'influence de
meédicament, alcools ou autre type de drogues.

e La machine ne peut étre utilisée que par une seule personne.

e La machine ne doit étre utilisée que par du personnel qualifié et formé.

e Les personnes non autorisées, en particulier les enfants et les personnes sans formation spé-
cifique doivent étre tenu a I'écart de la machine en fonctionnement.

e S'assurer que personne n'est présent dans la zone de danger de la machine. Distance de sé-
curité de minimum 2 m.

e Lorsque vous travaillez avec la machine ne portez pas de vétements amples, cheveux longs
détachés ou bijoux tels que colliers, etc.

e Leséléments individuels peuvent étre couplés a des piéces mobiles de la machine et provo-
quer de graves dommages!

e Porter un équipement de sécurité approprié lorsque vous travaillez avec la machine.

e La machine en marche ne doit jamais étre laissée sans surveillance! Avant de quitter la zone
de travail, éteignez la machine et attendez qu'elle s'arréte!

¢ Avant tout travail de maintenance ou de réglage, la machine doit étre débranchée de l'ali-
mentation électrique!

e Assurez-vous gue la machine est éteinte avant de la brancher a I'alimentation électrique.

¢ Ne jamais utiliser la machine avec un interrupteur défectueux.

e La prise électrique doit strictement correspondre avec la fiche. Ne jamais utiliser d'adapta-
teur avec des machines qui nécessite un raccordement électrique avec mise a la terre.

e Chaque fois que vous travaillez avec une machine a commande électrique, la prudence est
conseillée! Il y a un risque de choc électrique, d'incendie et blessures de coupe.

e Protéger l'appareil contre I'humidité (risque de court-circuit).

e Ne jamais utiliser des outils électriques a proximité de liquide ou gaz inflammables (risque
d'explosion).

e Contrbler régulierement le bon état du cable électrique.

e Lors d'utilisation de la machine en extérieur, utiliser uniguement des rallonges électriques
adaptées pour une telle utilisation.

e Ne pas utiliser le cable pour porter la machine, pas plus que pour fixer la piéce a travailler.

e Protéger le cable de la chaleur, de I'huile, et de tous objets coupant.

e Eviter tout contact corporel avec des surfaces mises 3 la terre.

e Avant de démarrer la machine enlever clés de réglage, tournevis, etc.

e Tenir la piece a travailler avec les deux mains.

e Les parties rotatives peuvent étre cause de blessure sévere.

e Garder chaque machine pas en cours d'utilisation hors de la portée des enfants.

3

Risques résiduels

Il est important de bien réaliser que chague machines comporte des risques résiduels.
Pendant I'exécution de tous les travaux (méme le plus simple) adopter une extréme
prudence. Un travail sGr dépend de vous!

Méme lorsque la machine est utilisée correctement, il reste impossible d'éliminer certains risques
résiduels ! De plus, méme en respectant les normes de sécurité vous devez prendre en compte les
risques résiduels suivant:

e Risque de blessure pour les mains / doigts par l'outil rotatif pendant le fonctionnement.

e Risque de blessure par les arétes vives de la piéce a travailler, en particulier lorsque celle-ci
n'est pas correctement fixé avec des outils appropriés.

e Risque de blessure via les cheveux long et/ou vétements amples, etc. qui peuvent étre cou-
plés et enroulé par I'outil en rotation ! Toujours respecter les regles de sécurité concernant le
port de vétement de sécurité.

e Risque de blessure par contact avec des éléments sous tension.

e Risque de blessure due a la rupture ou la fissuration de l'abrasif.
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e Risque de blessure par les émissions de poussiéres surtout avec les matériaux traités avec
des agents nocifs.

e Risque de blessure a I'ceil par des débris volants, méme avec des lunettes!

e Risque de blessure auditive par un travail prolongé sans protection auditive!
Cesrisques peuvent étre minimisés si toutes les normes de sécurité sont appliguées, la maintenance
et le bon entretien de la machine et de son équipement fait, ainsi gu’une utilisation strictement
réservé a du personnel qualifié. Malgré tous les dispositifs de sécurité, l'utilisation de votre bon sens
et qualifications / formation est essentiel pour faire fonctionner une machine comme la BT150-914,
c'est le facteur de sécurité le plus important.

25 ASSEMBLAGE

Aprés réception de la machine, vérifier que toutes les piéces sont présentes. Signaler tous dom-
Mmages ou pieces manguantes immeédiatement a votre revendeur ou le transporteur. Les dommages
visibles doivent également étre enregistrés dans la livraison sans délai, conformément aux disposi-
tions de la garantie, sinon les marchandises seront acceptées comme livrées correctement.

25.1 Table de travail
25.1.1 Assemblage sur la ponceuse a disque

1. La table de pongage aux dimensions plus importantes est
congue pour l'affGteur a disque. Pousser la table de pon-
cage (3) sur la machine de fagon a ce que les trous (4) et (5)
correspondent.

2. Placer un disque (2) sur chaque vis de serrage (1) et la serrer
par la fente (4) de chaque c6té de la table de pongage sur le
filetage de la machine (5).Coloque un disco (2) sobre cada
tornillo de fijacidn (1) y apriete el tornillo por la ranura (4) en
cada lado de la mesa de lijado, en la rosca de la maquina (5).

3. La table peut maintenant étre ajustée et étre inclinée entre
O et 45 degrés

Attention ! Afin que les doigts ne puissent pas étre coincés
entre la bande et la table, une distance minimale
de 1,6 mm doit étre maintenue entre la table et la

o bande abrasive.

25.1.2 Assemblage sur ponceuse a bande

1. Desserrer lesvis et incliner (1) la unité de bande (2) en posi-
tion verticale a 90°. Ensuite, resserrer les vis (1).

2. Pousser la table de pongage (5) sur la machine de fagcon a
ce que les trous (6) et (7) correspondent.Pousser la table de
poncage (5) sur la mac

3. Placer le disque (4) sur la vis de serrage (3) et la serrer par
la fente (6) de chaque c6té de la table de pongage sur le
filetage de la machine (7).

4. La table peut maintenant étre ajustée et étre inclinée
entre O et 45 degrés

Attention! Afin que les doigts ne puissent pas étre coincés en-
tre la bande et la table, une distance minimale de 1,6
mm doit é&tre maintenue entre la table et la bande
abrasive.

25.2 Connexion d'aspiration

L'utilisation d'une aspiration est recommandeée, la machine est équipée de 2 connexions d'aspiration
(Ix disque, 1x bande). La connexion est fixée via des colliers de serrage (ceux-ci ne sont pas inclus). Le
raccord d'aspiration a un g extérieur de 36,5 mm.
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26 FONCTIONNEMENT

26.1 Instruction de l'utilisation

La machine ne doit étre utilisée que dans un parfait état. Inspecter toujours la machine visuel-
lement avant utilisation. Vérifier notamment I'équipement de sécurité, les éléments électriques et
le bon serrage de tous les éléments, vis,... Remplacer les pieces endommagées avant d'utiliser la
machine.
Déconnecter électriqguement la machine avant de procéder a des quelconques réglages!

e Respecter les instructions suivantes pour un travail sécuritaire et de qualité.
Vérifier avant de commencer le travail:

e Cable et fiche électrique.

e Latable et la barriére de sécurité doivent étre bien ajustées.

e Le parcours libre et centré de |la bande abrasive et du disque.
Poncgage:

e Toujours utiliser les abrasifs appropriés et en parfait état. (Remplacez immédiatement les

abrasifs usés !) Avec un abrasif en bon état, vous obtenez un bon résultat de pongage.
e Ne pas exercer trop de pression sur I'abrasif de pongage.
e Disque de pongage de table de distance maximale: 1,6mm.

e La machine n'a aucune possibilité de serrage, il est donc important, car toute la zone ac-
croche la piece de travail sur la table de travail et maintient une prise ferme!

26.2 Ajustements
26.2.1 Bande abrasive

) 1 La bande (1) a été réglée en usine au préalable. Elle doit cir-
\ 2 culer au centre du rouleau conformément a la réglemen-
Tl - ; N tation. Au moyen de la vis d'ajustage de la bande abrasive

(2), la bande peut étre réglée vers le haut ou vers le bas en
vissant, comme suit.

Lorsque la bande se déplace vers la machine, tourner le
cel i bouton de commande vers le bas (sens horaire), la bande
S AT < s'éloigne de la machine, tourner le bouton de commande
vers le haut (sens antihoraire).

26.2.2 Table de poncage (affGteur adisque)

— 2 Positionnement de la table de pongage: Utiliser un angle
1 de 90° (1) pour vérifier la position de la table de pongage (2)

l par rapport au disque de meulage (3) et la réajuster si
nécessaire en desserrant les vis de serrage a 90°. Ensuite,
serrer les vis (4). Pour terminer la procédure, il faut desser-
rer la vis (5) et fixer l'indicateur d'échelle (6) a 0°. La table
peut étre inclinée jusqu'a 45°.

26.2.3 Table de poncgage (affateur a bande)

Y Positionnement de la table de pongage: Utiliser un angle
3 e de 90° (1) pour vérifier la position de la table de poncage (2)
Lic par rapport au bande (3) de meulage et la réajuster si

° I 0 nécessaire en desserrant la vis (4) de serrage a 90°. Ensuite,
serrer la vis de serrage. Pour terminer la procédure, il faut
desserrer la vis (5) et fixer l'indicateur d'échelle (6) a 0°. La
table peut étre inclinée jusqu'a 45° vers le bas.
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26.2.4 Support pour les ponceuses a bande horizontales

Le support (2) de la ponceuse a bande est réglable en hau-
teur et sert a soutenir la bande abrasive lors du poncage
horizontal.

Pour le réglage, desserrer I'écrou (1) a I'extrémité supérieure
du support et régler la bande abrasive (3) a la hauteur
souhaitée pour gu'elle soit en contact avec la surface de
contact, puis serrer I'écrou (1)

26.3 Functionnement
26.3.1 Marche/Arrét

uln

Pour allumer la machine, appuyez sur “I” (vert).
Pour éteindre la machine, appuyez sur “O” (rouge).

26.3.2 Guide d onglet

Le guide d'onglet (1) peut étre utilisé jusqu'a 60 ° a gauche
ou a droite en relachant le bouton de verrouillage (4) et en
réglant le guide d'onglet a I'angle souhaité. Ensuite, le bou-
ton est resserré. Le guide d'onglet (1) est monté sur la barre
de butée (2) insérée dans le guide prévu a cet effet (3) au
niveau de la table.

26.3.3 Affateuse a bande horizontale / verticale

C'est possible une opération horizontale et verticale de la
ponceuse a bande. Le réglage de la ponceuse a bande peut
étre effectué aprés avoir ouvert la vis (1).

La vis doit étre fixée a nouveau apres le réglage.

26.3.4 Poncage avec le disque abrasif

L

\

Lors du pongage, placez toujours votre piece de travaille sur
le coté rotatif vers le bas (c6té gauche) du disque de pon-
cage. L'action de pongage forcera ensuite le bois vers le bas,
en toute sécurité, vers la table, ou il peut étre contrélé. Il est
dangereux de poncer le c6té droit et rotatif vers le haut du
disque, car votre travail ne peut pas étre contrélé et un "re-
cul" peut se produire - le bois étant forcé de sortir de vos
mains.

26.3.5 Poncage avec la bande abrasive

1. Tenezfermement la piece (2) et maintenez vos doigts a
I'écart de la bande abrasive (3).
2. Maintenez la piéce (2) contre la butée (1) et déplacez-la

% uniformément sur la bande abrasive (3).
3. Eviter une pression de pongage excessive!
4. Déplacez la piéce (2) légerement vers la gauche et la
droite de la bande abrasive (3). Cela aidera a empécher
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la résine ou les débris de s'accumuler sur une seule zone
de la bande abrasive et aidera également a empécher la
\ surface d'étre brllée de maniére excessive.

------

[ 2 Pongage des bords incurvés
- : Des courbes internes peuvent étre effectuées sur le tam-
- "i bour rotatif (4), comme indiqué.

27 NETTOYAGE, ENTRETIEN, ENTREPOSAGE, ELIMINATION

Danger da a la tension électrique!
Manipuler la machine avec l'alimentation électrique intacte peut entrainer des bles-
sures graves, voire mortelles.
- Toujours débrancher la machine de l'alimentation électrique avant de procéder
a des travaux de nettoyage, de réparation, d'entretien ou de maintenance et la
protéger contre toute remise en marche inopinée !

27.1 Nettoyage

Un nettoyage régulier garantit la longue durée de vie de votre machine et est une condition préal-
able a son fonctionnement en toute sécurité.

AVIS

Des produits de nettoyage incorrects peuvent attaquer la peinture de la machine.
Pour le nettoyage, ne pas utiliser de solvants, de diluants nitro ou d'autres produits de
nettoyage qui pourraient endommager la peinture de la machine.

Respecter les spécifications et les instructions du fabricant du produit de nettoyage !

e Apres chague mise en service, la machine et toutes ses pieces doivent étre soigneusement net-
toyées.

e Apres le travail, débarrassez régulierement la machine des copeaux et de la poussiere de pon-
cage.

e Imprégnez les surfaces nues de la machine contre la corrosion avec des produits disponibles
dans le commerce.

27.2 Entretien

La machine nécessite peu d'entretien et seules quelques pieces doivent étre réparées. Les pannes
ou les défauts susceptibles d'affecter votre sécurité doivent étre éliminés immeédiatement!

AVIS

Seul un appareil régulierement entretenu et bien soigné peut étre un outil satis-
faisant. Un manque de maintenance et d'entretien peut entrainer des accidents et des
blessures imprévisibles. Les réparations nécessitant des connaissances techniques
spécifiques ne doivent étre effectuées que par des centres de service agréés.
Une intervention inappropriée peut endommager l'appareil ou mettre votre sécu-
rité en danger.

o Vérifier régulierement la présence et la bonne lisibilité des signes de sécurités, remplacer les

signes de sécurité si nécessaire.
e Avant chaque utilisation, vérifiez le bon état des dispositifs de sécurité !

27.2.1 Plan d’entretien

Aprés chaque utilisation: Retirer les copeaux et poussiere de la machine.
Apreés chaque 10 heures de fonctionnement: Contréler chaque vis et resserrer les si nécessaire.
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27.3 Changement de bande abrasive

Retirez la table de pongcage ou la butée de la bande de pon-
cage et le support de la bande de poncage (9), le cas
échéant.

Amenez la bande abrasive en position horizontale en des-
serrant la vis (1), veuillez ne pas retirer complétement la vis.
Ensuite, retirez complétement les 2 vis (2,3) et desserrez le
levier de tension de la bande abrasive (4) pour relacher la
pré-tension de la bande abrasive (5).

Retirez maintenant le couvercle d'aspiration (6), puis la
bande abrasive des rouleaux (7).

Renouvelez la bande abrasive en plagant la nouvelle bande
abrasive sur les rouleaux.

Veuillez faire attention a I'orientation correcte de la bande
abrasive. Insérer le couvercle d'aspiration (6), serrer les deux
vis (2,3) et serrer la bande abrasive en actionnant le levier
de tension de la bande abrasive (4).

Maintenant, vous vérifiez le centre de |la bande abrasive.

La bande abrasive ne doit pas esquiver latéralement lors-
gue vous tournez, sinon vous devrez procéder a un nou-
veau réglage, voir chapitre 14.2.1. Réglage de la bande de

poncage.

de pongage

Veuillez retirer la table puis le couvercle (1) en desserrant les
4 vis (2). Retirez le disque usagé du patin de poncage (3).
Nettoyez ensuite le disque métallique (4) des résidus d'ad-
hésif. Collez le nouveau disque au centre et appuyez ferme-
ment sur le patin de pongage. Si le disque ne tourne pas
correctement, retirez-la et réglez-la a nouveau.

Fixez ensuite le couvercle (1) a la machine en serrant les 4
vis (2) et la table de poncage.

27.5 Entreposage

Lorsqu'elle n'est pas utilisée, stocker la machine et I'ensemble des accessoires dans un endroit sec, a I'abri du
gel et verrouillable. Couvrir la machine ou la ranger dans son carton d'origine pour la protéger de la poussiére.
Veiller a ce que les personnes non autorisées, tout particulierement les enfants, n'aient pas acces a la ma-
chine. Débranchez la machine du réseau électrique.

e Détendez la bande abrasive de la ponceuse a bande.

AVIS

prévues !

27.6 Elimination

Un mauvais entreposage peut endommager et détruire des composants importants.
Ne stocker les pieces emballées ou non emballées que dans les conditions ambiantes

Respecter les réglementations nationales en matiére d'élimination des dé-

chets. Ne jamais jeter la machine, les composants de la machine ou les matéri-

aux d'exploitation dans les déchets résiduels. Si nécessaire, contacter les auto-

rités locales pour connaitre les options d'élimination disponibles.

En cas d'achat d'une machine neuve ou d’'un appareil équivalent chez votre
— revendeur spécialisé, il est tenu, dans certains pays, de se débarrasser de votre

ancienne machine de maniéere appropriée.
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28 RESOLUTION DE PANNE

Danger da a la tension électrique!
Manipuler la machine avec l'alimentation électrique intacte peut entrainer des
blessures graves, voire mortelles.

- Débrancher la machine de l'alimentation électrique avant de commencer les
travaux d'élimination des défauts et sécurisez-la contre toute remise en marche
inopinée !

De nombreuses sources d'erreur possibles peuvent étre exclues au préalable si la machine est cor-
rectement raccordée a l'alimentation électrique.

Si vous n'étes pas en mesure d'effectuer correctement les réparations nécessaires et/ou si vous ne
disposez pas des connaissances nécessaires, faites toujours appel a un spécialiste pour résoudre le
probleme.

=" probleme | Causepossible |~ Solution |

e Interrupteur Marche/Arrét en- o Veérifier l'interrupteur
dommagé Vérifier les connexions électriques
. — e Machine débranchée e Laisser le moteur refroidir et réinitialiser
La machine s'arréte e Surcharge en appuyant sur l'interrupteur
ou ne démarre pas - s . . : . . .
e Fusible grillé ou disjoncteur dé- e Changer le fusible ou réenclenché le dis-
clenché joncteur
e Cable endommagé e Changer le cable
La machine ralentie e Pression exercée sur la piece a e Exercer moins de pression sur la piece a
lors du travail travailler trop forte travailler
Résultat de pongage e Grain du papier abrasif trop e Utiliser un grain de papier abrasif plus fin
insatisfaisant gros
Usure trop rapide e Grain du papier abrasif trop fin e Ultiliser un grain de papier abrasif plus
gros
Schleifwinkel falsch e Eingestellte Winkel am Tisch o- ¢ Winkel Uberprifen und bei Bedarf neu
der Anschlag falsch einstellen
L'angle de poncage e Mauvais ajustement de I'angle e Réajuster I'angle
est mauvais
La bande de pongage | ¢ |abande de pongcage est mal ¢ Montez la bande de pongage au centre
sort du lit de la montée
bande de pong¢age
La piéce a travailler e Présence de lubrifiant sur le pa- | ¢ Changer de papier abrasif
brale lors de son usi- pier abrasif
nage e Trop de pression e Réduire la pression

29 ELEKTRISCHER SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM /
DIAGRAMA DE CABLEADO / SCHEMA ELECTRIQUE
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O ERSATZTEILE / SPARE PARTS

PIECE DE RECHANGE / PARTI DI RICAMBIO / PIEZAS DE
RECAMBIO
0.1 Ersatzteilbestellung / Spare parts order

Commande de piéces détachées / Ordinazione delle parti di ricambio /
Pedido de piezas

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die opti-
male Passgenauigkeit der Teile verkurzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

W

W

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage-Kategorie ERSATZTEILE oder kontaktieren Sie unse-
ren Kundendienst

e Uber unsere Homepage-Kategorie SERVICE-ERSATZTEILANFORDERUNG,

e per Mail an service@holzmann-maschinen.at.
Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen vorzubeu-
gen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf der die
bendtigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Gber den Online-Ersatzteilkatalog anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation
time and elongate your products lifespan.
NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the manufac-
turer.
Order the spare parts directly on our homepage-category SPARE PARTS or contact our customer service
e via our Homepage-category SERVICE-SPARE PARTS REQUEST,
e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.
Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we recom-
mend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required spare
parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.

(ES) Con las piezas de recambio de Holzmann, utiliza piezas de recambio que se ajustan perfectamente entre
si. El ajuste 6ptimo de los componentes acorta el tiempo de instalacién y aumenta la vida Util.

AVISO

0 iLa instalacion de piezas de recambio no originales lleva a la pérdida de garantia! Por lo tanto: Al llevar
a cabo la sustitucion de componentes/piezas, utilice Unicamente piezas de recambio recomendadas
por el fabricante.
Pida las piezas de recambio directamente en nuestra pagina web: Categoria PIEZAS DE RECAMBIO,
0 pdngase en contacto con nuestro servicio de atencidn al cliente

e en nuestra pagina web, en la categoria SERVICIO-PEDIDO DE PIEZAS DE RECAMBIO,

e por correo electrénico a service@holzmann-maschinen.at.
Indique siempre el tipo de maquina, la referencia de la pieza de recambio y la denominacion. Para evitar
malentendidos, se recomienda adjuntar al pedido una copia del esquema de piezas de recambio en el que se
marqgue claramente las piezas de recambio necesarias, cuando no se solicitan con el catalogo en linea de piezas
de recambio.
(FR) Les pieces de rechange HOLZMANN sont congues pour correspondre idéalement. La précision d'ajustage
optimale des pieces réduisent les temps de pose et augmente la durée de vie.

AVIS

Le montage de piéces autres que les piéces de rechange d'origine entraine la perte de la garan-
tie ! Par conséquent, la regle est la suivante : Utiliser uniquement des pieces de rechange re-
commandées par le fabricant pour le remplacement des composants/piéces.

Commandez les piéces de rechange directement sur notre page d'accueil - catégorie PIECES DE RECHANGE.
ou contactez notre service client

e via notre page d'accueil — Catégorie SERVICE - DEMANDE DE PIECES DE RECHANGE,

. par e-mail a I'adresse service@holzmann-maschinen.at.
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Toujours indiquer le type de machine, le numéro de piéce de rechange et la désignation. Afin d'éviter tout
malentendu, nous vous recommandons de joindre une copie du plan des pieces détachées a la commande
de piéces détachées, sur laquelle les pieces détachées requises sont clairement indiquées, si vous ne faites
pas la demande via le catalogue de pieces de rechange en ligne.

31 ZUBEHOR / ACCESSORIES / ACCESORIOS / ACCESSOIRES

(DE) Optionales Zubehor finden Sie online auf der Produktseite, Kategorie
EMPFOHLENES ZUBEHOR ZUM PRODUKT.

(EN) Optional accessories can be found online on the product page, category RECOMMENDED
PRODUCT ACCESSORIES.

(ES) Los accesorios opcionales se encuentran en la pagina del producto en internet, en la categoria
ACCESORIOS RECOMENDADOS PARA EL PRODUCTO.

(FR) Des accessoires en option sont disponibles en ligne sur la page produit, catégorie
PRODUITS RECOMMANDES.

311 Explosionszeichnung / Exploded view / Vista de despiece
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Ersatzteilliste / Spare part list / Listado de piezas de recambio

Description

Spec

Qty. No.

Description

1 | Philips Screw(Galvanized) M5x205 4 | 49 Capacitor 100pF/250V |1
2 | Flat washer(Galvanized) ®5 4 |50 Belt tracking knob 1
3 | Wave Spring Ring (Black) D40 1 51 Adjust spring 1
4 | Bearing 6203RZ 2 |52 Rubber washer 1
5 | Rotor 1 53 Flat washer(black) washer 6 |2
6 | Stator 1 54 Pin(Galvanized) 2X10 1
7 | Tooth lock washer 04 1 55 Pin(black) 5x70 1
Philips screw,spring washer and . e
8 flat washer assy (Galvanized) Mé4x8 1|56 Axis positioning !
9 | Hex Nut M5 4 |57 Tension handle assy 1
10 | Main case 1 58 Work table right support 1
T | Philips screw M5x10 10 |59 Work table left support 1
12 | Strain Relif 1 60 |Sleeve 1
. Philips screw,tooth and
13 | Switch LU S V‘Jasher(black) M5x16 |1
14 | Strain Relif base plate 1 62 Tension spring 1
15 | Philips screw M4X16 2 |63 Philips screw(black) M5x25 2
16 | Relay 1 64 Philips screw(black) M5x16 6
17 | Philips screw(Black) M4x10 1 65 Stents shield 1
Philips screw,spring
18 | Guard 1 66 washer and flat washer M4x8 3
assy (black)
19 | Work table 1 67 Pointer 3
20 | Table Support 1 68 Belt 1
21 | Capacitor Support 1 69 Inner hex wrench S5 1
22 | Hex Nut M4 1 70 Disc cover end cap 1
Philips screw,spring washer and .
23 flat washer assy (black) M#4x10 2N Right End Cap !
24 | Philips screw(Galvanized) M4x12 1 72 Power cord 1
25 fh”ips screw,spring washerand | .o | 4 |93 | Rubber tail set 1
lat washer assy (black)
26 | Rubber foot 4 |74 |Sand disc pad 1
27 | Belt exhaust 1 75 Disc paper 1
28 Philips screw and flat washer MB5x25 > |76 Philips screw and flat M4x8 5
assy (black) washer assy (black)
29 | Locking screw 1 |77 Work table 1
30 | Drive pulley 1 78 Angle pointer 1
31 | Inner hex screw M8x8 2 |79 L handle 3
Philips screw,spring
32 | Fixed block 1 80 |washer and flat washer M5X8 1
assy (Galvanized)
33 | Hex Nut(Galvanized) M10 1 81 Miter gauge Knob 1
34 | Baffle 1 82 Disc dust collect port 1
35 | Belt frame connect 1 83 Miter gauge 1
36 | Positioning pin shaft 1 84 Miter gauge bar 1
37 | Inner hex screw(black) M6x25 1 85 Capacitor 1/2“':450 1
38 | Bottom Plate M5x16 1 86 Capacitor Support 1
Inner hex screw,spring washer
39 and flat washer assy (black) M6x12 8 |87 |Hexnut M8 !
40 | Bracket components 1 88 Disc 1
41 | Compression spring 1 89 |Ctype key C4.8%15 1
Xk
42 | Sleeve 2 |90 Philips screw I,\;If'i 16 1
43 | Belt tension assembly 1 |91 Cross - groove panhead 3.5%95 4
self-tapping screw - black.
44 | Spring washer(black) D12 2 |92 Work table left panel 1
45 | Bearing 6001-2RS| 2 |93 Work table right panel 1
46 | Idler pulley 1 94 Hexagon head bolt black. | M6*14 3
47 | Idler shaft 1 95 Hex Nut M6 3
48 | Flat washer(black) washer8 3
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32 EU-KONFORMITATSERKLARUNG / CE-CERTIFICATE OF CON-
FORMITY / DECLARACION DE CONFORMIDAD CE /
CERTIFICAT DE CONFORMITE

Inverkehrbringer / Distributor
HOLZMANN MASCHINEN® GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA

Tel.: +43 7289 71562-0
www.holzmann-maschinen.at

Bezeichnung / name / Denominacién / nom
BAND-TELLER-SCHLEIFER / BELT ANQ DISC SANDER / LIJADORA DE CINTA-DISCO /
PONCEUSE A BANDE ET DISQUE
Typ / model / Modelo / modéle /
BT203-914_230V
EU-Richtlinien / EC-directives / Directivas CE / CE-directives

2006/42/EC
2014/30/EC
2011/65/EC
Angewandte Normen / applicable Standards / Normas aplicables / Normes applicable
DIN 62841-1:2016-07
EN 55014-1:2006+A1+A2
EN6100-3-2:2014
EN6G100-3-3:2013
EN55014-2:1997+A1+A2
ENG1029-1:22009+AT1
(DE) Hiermit erklaren wir, dass die oben genannten Maschinen aufgrund ihrer Bauart in der von uns in Verkehr
gebrachten Version den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der angefuhrten EU-
Richtlinien entsprechen. Diese Erklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn Veranderungen an der Maschine vorge-
nommen werden, die nicht mit uns abgestimmt wurden.
(EN) Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health requirements
of the above stated EC directives. Any manipulation or change of the machine not being explicitly authorized
by us in advance renders this document null and void.
(ES) Por medio de la presente, declaramos que las maquinas arribas mencionadas debido a su concepcién y
construccidén en la versién comercializada por nosotros cumplen todos los requisitos esenciales en materia de
seguridad y de salud de las directivas CE mencionadas. Esta declaracion perderd su validez en caso de que se
lleven a cabo modificaciones en la maquina que no hayan sido acordadas con nosotros.
(FR) Nous déclarons par la présente que I'équipement ci-dessus est conforme aux exigences de santé et de
sécurité des directives CE. Cette déclaration devient invalide si des modifications sont faites a la machine sans
avoir été coordonnés avec nous.

Technische Dokumentation
HOLZMANN MASCHINEN CGmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4

HOLZMANN MASCHINEN
e _ Gmb!

hi

Haslach, 20.05.2024 y . : :
Ort / Datum place/date DI (FHLDameI Schoérgenhuber
Geschaftsfuhrer / Director

www. hol;
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33 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1.) Gewadhrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fUr den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewéahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem Erwerb des Endverbrauchers/Kaufers.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdrucklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des Sortiments fur den gewerblichen
Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche nicht auf im Punkt ,Bestimmun-
gen” angeflUhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH nach eigenem Ermessen das Gerat
reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler an
HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN MASCHINEN
GmbH werden nicht akzeptiert und konnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit einer von HOLZ-

MANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine Warenannahme und Rekla-
mations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht moglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspruche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung oder
des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn das
Gerat nicht komplett mit allen Zubehdrteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberprifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Geréat aus. De-
fekte aufgrund einer unsachgemafen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht als
Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an Verschleif3teilen wie z. B. Kohlebursten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafie Verwendung, durch Fehlgebrauch des Ge-
rates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und War-
tungsanleitungen, oder hdhere Gewalt, durch unsachgemaéafe Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht auto-
risierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN Ersatz- oder
Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (PrUfkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberprifung unseres Fachpersonals dem Geschéaftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auRBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung geman des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspriche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher die Maschine di-
rekt bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Anspruche sind bei mehrfacher VerauBerung der
Maschine nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates. Schadensersatz-
anspruche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines Defektes wah-
rend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das gesetzliche Nach-
besserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

e per Mail an service@holzmann-maschinen.at,

e oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur VerfUgung gestellt auf unserer
Homepage-Kategorie SERVICE.
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34 GUARANTEE TERMS (EN)

1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years for
DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.
2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN MAS-
CHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been coor-
dinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us - we
won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN CmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose which
the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not author-
ized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty claims
will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who directly
purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple sales of
the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities

The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the warranty
period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE
After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can performm maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. mail to service@holzmann-maschinen.at,
e oruse the online complaint order formula provided on our homepage—category SERVICE.
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35 DECLARACION DE GARANTIA (ES)

1) Garantia

Para los componentes eléctricos y mecanicos, HOLZMANN MASCHINEN GmbH concede una garantia de 2 aflos para el uso
no comercial.

Para el uso comercial, hay un periodo de garantia de 1 afio a partir de la fecha de compra del usuario final/comprador.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH sefala expresamente que no todos los articulos de la gama estan destinados al uso
comercial. Si durante este periodo se producen defectos que no estén excluidos en los detalles enumerados en el punto
"Disposiciones", HOLZMANN MASCHINEN GmbH reparara o sustituira el aparato a su discrecion.

2.) Notificacion

El distribuidor notificara por escrito a HOLZMANN MASCHINEN GmbH el defecto que se ha producido en el aparato. En caso
de que la reclamacion de garantia sea legitima, HOLZMANN MASCHINEN GmbH recogera el aparato en el distribuidor o éste
lo enviard a HOLZMANN MASCHINEN GmbH. No se aceptaran las devoluciones que no hayan sido coordinadas previamente
con HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Todas las devoluciones deberan llevar un nidmero RMA proporcionado por HOLZMANN

MASCHINEN GmbH. De lo contrario, HOLZMANN MASCHINEN GmbH no podra aceptar la mercancia ni procesar la
reclamacion ni la devolucion.

3.) Disposiciones

a) Sdlo se aceptaran reclamaciones de garantia si se adjunta al aparato una copia de la factura original o del recibo de compra
del socio comercial de Holzmann. La reclamacién de garantia expirara si el aparato no se envia completo con todos los
accesorios.

b) La garantia no incluye trabajos de comprobacién, mantenimiento, inspeccidén o de servicio gratuitos en el aparato. Los
defectos ocasionados por un uso incorrecto por parte del usuario final o su distribuidor tampoco estardn cubiertos por la
garantia.

c) Quedan excluidos los defectos en las piezas de desgaste, como p. €j., escobillas de carbdn, bolsas colectoras, cuchillas,
rodillos, placas de corte, dispositivos de corte, guias, acoplamientos, juntas, impulsores, hojas de sierra, aceites hidraulicos,
filtros de aceite, mordazas deslizantes, interruptores, correas, etc.

d) Quedan excluidos los dafios en los aparatos ocasionados por un uso inadecuado, un uso indebido del aparato (no conforme
a su finalidad de uso normal) o por un incumplimiento de las instrucciones de uso y de mantenimiento, o por fuerza mayor,
por reparaciones inadecuadas o modificaciones técnicas llevadas a cabo por talleres no autorizados o por los propios socios
comerciales, por el uso de piezas de recambio o accesorios no originales de HOLZMANN.

e) Los gastos (gastos de transporte) y costes incurridos (gastos de inspeccidn) en caso de reclamaciones de garantia no
justificadas se facturaran al socio comercial o distribuidor después de que nuestro personal especializado haya realizado las
comprobaciones.

f) Aparatos fuera del periodo de garantia: Las reparaciones sdlo se llevaran a cabo tras el pago por adelantado o la factura del
distribuidor con arreglo a la estimacién de costes (incluidos los gastos de transporte) de la empresa HOLZMANN MASCHINEN
GmbH.

g) Las reclamaciones de garantia sélo se concederan a los socios comerciales de un distribuidor de HOLZMANN que haya
comprado la maquina directamente a la empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Estas reclamaciones no se podran
transferir en caso de que la maquina se venda varias veces

4.) Reclamaciones por daios y perjuicios y otras responsabilidades

En todos los casos, la responsabilidad de la empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH se limita al valor del aparato. No se
aceptaran reclamaciones por dafios y perjuicios debido al mal funcionamiento, defectos, dafios indirectos o pérdidas de
ingresos ocasionados por un defecto durante el periodo de garantia. La empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH insiste en
su derecho legal a una mejora posterior del aparato.

SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE
Una vez expirado el periodo de garantia, los trabajos de reacondicionamiento y de reparacion sélo podran ser llevados a cabo
por empresas especializadas debidamente cualificadas. HOLZMANN MASCHINEN GmbH estard encantado de seguir
apoyandole con su servicio de atencidn al cliente y de reparaciones. En este caso, envie una solicitud no vinculante de
presupuesto

e  por correo electrénico a service@holzmann-maschinen.at,

. o utilice el formulario de reclamacién o de pedido de piezas de recambio online que encontrara en nuestra
pagina web — categoria SERVICIO.
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36 DECLARATION DE GARANTIE (FR)

1.) Garantie

HOLZMANN MASCHINEN GmbH accorde une période de garantie de 2 ans pour les composants électriques et mécaniques
destinés a un usage non-commercial ;

pour un usage commercial, la période de garantie est d'l an, a compter de I'achat de I'utilisateur/acheteur final. HOLZMANN
MASCHINEN GmbH souligne expressément que tous les articles de la gamme ne sont pas destinés a un usage commercial.
Si des défauts surviennent dans les délais susmentionnés/défauts qui ne sont pas basés sur les détails d'exclusion énumé-
rés dans les « Dispositions », HOLZMANN MASCHINEN GmbH réparera ou remplacera I'appareil a sa propre discrétion.

2.) Message

Le revendeur signale par écrit a HOLZMANN MASCHINEN GmbH le défaut qui s'est produit sur l'appareil. Si la demande de
garantie est justifiée, I'appareil sera retiré chez le revendeur HOLZMANN MASCHINEN GmbH ou envoyé a HOLZMANN
MASCHINEN GmbH par le revendeur. Les retours sans accord préalable avec HOLZMANN MASCHINEN GmbH ne seront pas
acceptés. Chaque envoi retourné doit étre muni d'un numéro RMA fourni par HOLZMANN MASCHINEN GmbH, sinon I'ac-
ceptation des marchandises et |le traitement des réclamations et des retours par HOLZMANN MASCHINEN GmbH ne seront
pas possibles.

3.) Dispositions

a) Les demandes de garantie ne seront acceptées que si l'appareil est accompagné d'une copie de la facture originale ou
d'un regu de caisse du partenaire commercial de la société Holzmann. La garantie est annulée si l'appareil n'est pas rap-
porté complet avec tous les accessoires pour la collecte.

b) La garantie exclut les travaux gratuits de contrdle, de maintenance, d'inspection ou d'entretien sur I'équipement. Les
défauts dus a une mauvaise utilisation par l'utilisateur final ou son revendeur ne seront pas non plus acceptés comme ré-
clamation au titre de la garantie.

c) Sont exclus les défauts des piéces d'usure telles que les balais de charbon, les sacs collecteurs, les couteaux, les rouleaux,
les plaques de coupe, le matériel de coupe, les guides, les accouplements, les joints, les roues, les lames de scie, les huiles
hydrauliques, les filtres a huile, les machoires coulissantes, les interrupteurs, les courroies, etc.

d) Sont exclus les dommages causés aux appareils par une utilisation incorrecte, par une mauvaise utilisation de l'appareil
(non conforme a son utilisation normale) ou par le non-respect des instructions de service et de maintenance, ou par la
force majeure, par des réparations ou des modifications techniques inappropriées effectuées par des ateliers non autorisés
ou par les partenaires commerciaux eux-mémes, par |'utilisation de pieces de rechange ou d'accessoires HOLZMANN non
originaux.

e) Les frais occasionnés (frais de transport) et les dépenses (frais d'inspection) en cas de réclamations injustifiées au titre de
la garantie seront facturés au partenaire commercial ou au revendeur aprés examen par notre personnel spécialisé.

f) Appareils en dehors de la période de garantie : La réparation n'est effectuée qu'aprées paiement anticipé ou facture du
revendeur selon le devis (frais de transport inclus) de la société HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Les droits de garantie ne sont accordés que pour les partenaires commmerciaux d'un revendeur HOLZMANN qui a acheté
la machine directement auprés de HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Ces droits ne sont pas transférables si la machine est
vendue plusieurs fois

4.) Demandes de dommages-intéréts et autres responsabilités

La responsabilité de la sociétéHOLZMANN MASCHINEN GmbH se limite dans tous les cas a la valeur marchande de l'appa-
reil. Les droits a dommages-intéréts pour cause de mauvais fonctionnement, de défauts, ainsi que de dommages indirects
ou de manque a gagner dus a un défaut pendant la période de garantie ne sont pas reconnus. La société HOLZMANN MAS-
CHINEN CGmbH insiste sur le droit Iégal de réparer un appareil.

SERVICE

Apres l'expiration de la période de garantie, les travaux de réparation peuvent étre effectués par des entreprises spéciali-
sées appropriées. La société HOLZMANN MASCHINEN GmbH se tient a votre disposition pour vous aider en matiere de ser-
vice et de réparation. Dans ce cas, faites une demande de devis sans engagement

. par e-mail a I'adresse service@holzmann-maschinen.at,

. ou utilisez le formulaire de réclamation ou de commmande de pieces de rechange en ligne mis a disposition sur
notre page d'accueil - Catégorie SERVICE.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

BT203-914_230V
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(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch | (EN) We monitor the quality of our delivered
nach der Auslieferung. products in the frame of a Quality Management
policy.

Um einen standigen Verbesserungsprozess | Your opinion is essential for further product de-
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von lhnen | velopment and product choice. Please let us
und lhren Eindricken beim Umgang mit un- | know about your:

seren Produkten abhangig:

- Probleme, die beim Gebrauch des Pro- - Impressions and suggestions for im-
duktes auftreten provement.

- Fehlfunktionen, die in bestimmten Be- - Experiences that may be useful for other
triebssituationen auftreten users and for product design

- Erfahrungen, die fur andere Benutzer - Experiences with malfunctions that occur
wichtig sein kdnnen in specific operation modes

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu | We would like to ask you to note down your ex-
notieren und an diese per E-Mail oder Post an | periences and observations and send them to us
uns zu senden: via e-mail or by post:

Meine Beobachtungen / My experiences:

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail / e-mail:

Vielen Dank fdr Ihre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel : +43 7289 71562 O
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

BT203-914_230V
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